কান্ট শিশ্পের ভুষিক। 


ষ্ঠ শ্রণী হইতে নবম শ্রেণীর পাঠ্য ) 


শ্রীজগদ্বন্ধ বিশ্বাস 
শিল্প-শিক্ষক, বনগ্রাম উচ্চতর মাধ্যমিক বন্ুমুখী বিদ্যালয় 


ও 
আল্লামচজ্ত্র বিশ্বাস 
শিল-শিক্ষক, গোপালনগর হরিপদ ইনষ্িটিউসন 


প্রাঞ্ঠিভ্ান ও 
কথাকলি নিউ বুক ছল 
এ১২, কলেজ গ্রীট মার্কেট স্কুল রোড, বনগ্রাম, 
কলিকাতা-১২ ২৪ পরগণ। 


থম প্রকাশ 
রা হি 
সের ১৯৬০ 


চ্ড 
জা বিশ্বাস 
2 বন্গ্র 
1ম, ২৪ পরৰগণা! 


মুদ্বক £ 

গোণীন 

রর চট্রোপাধ্যা 
প্রিণ্টার্স - 


ভামিকা 


আধুনিক পাঠাক্রমে পশ্চিম বাংলায় বহুঘূধী বিদ্যালয়ে (1811০: 36০070219 
& 10160179810005৩ 9০১০০] ) ষষ্ঠ হইতে নবম শ্রেণী পধন্গ 0371 আবশ্টিক 
পাঠারূপে পরিগণিত হইযাছে। তাহাদের মধ্যে ৬০০0 0 অন্যতম । 
এই ৬০০৭ পি সম্পকাঁয় বাংলা ভাষার নৃতন সিলেবাস অনুযায়ী 
কোন পুস্তক নাই বলিলেও চলে । যে সকল শিক্ষার্থী এই শিল্প শিক্ষা আগ্রহশীল 
তাহারা অনেকেই ইংরাঞ্জী ভাষায অভিজ্ঞ নয়। অতএব তাহাদের এই অন্তৃবিধা 
দূৰ করিবার জন্য “কাষ্ঠ শিল্লেব ভূমিকা” নামে এই পুস্তকখানি পশ্চিমবঙ্গ 
সরকারেব নূতন দিলেবাদ অনুলারে সহজ ও সরল বাংল! ভাষায় লিখিবাব “চ্। 
কবিযাছি। এই পুপ্তকখানি শিক্ষার হীদের মন 'আর্নপণ কবিলে আমাদের সকল 
প্রচেষ্টা সার্থক হইবে। 

সময় সংঙ্গেপের জন্য কলক্রটি থাকিয! যাইতে পাবে। অহএব ইহার 
উন্নতিকল্পে যে কোনরূপ উপদেশ সাদরে গৃহীত হইবে । 


শরদ্ধাম্পদ যে সমস্ত শিক্ষক বন্ধুগণের সময়ে।পযোগী উত্সাহ এবং আন্তরিকতা 
'আমাদেব এই পুস্তকখাশি সার্থকতা লাশ করিয়াছে তাহাদের নিকট চিবরুতজ। 
থাকিলাম। 

বাংলা দেশের শিল্প শ্রিষ্মীর প্রসার হউক এই কামনা লইয়! পুত্ভকখ [শি 
কাষ্ঠ শিল্পের শিক্ষকবুন্দের হস্ডেই অর্পণ করিলাম । 


বিনীত 
ছাচ্ছকারুতয় 


নিবেদন 


দেশ আজ গড়ার পথে । এই পথ অনায়াসগম্য নয়, বন্ধুর। অনেক পরীক্ষা 
নিরীক্ষার পর আজ কারিগরি শিক্ষা স্কুলের [3116296০920 50126206এর 
অঙ্ীভৃত হয়েছে । দেশগড়ার জন্য কারিগবি শিক্ষার প্রয়োজন অনন্বীকার্ধ। 
শিক্ষা ব্যবস্থশ্বি কারিগরি দিক আরও গভীরভাবে দেখতে হবে। তবেই শিক্ষ; 
ব্যবস্থার নতৃন মূল্যাযঘন হবে। আমবা স্কুলে ছাত্র ছাত্রীদের ন্দগাবলম্বনেব ব্রন 
দীক্ষিত করি, কিন্ধ সেই ব্রতেব কোন বাস্তু আকার দিতে পাবি না। তা 
কারিগরি শিক্ষা হবে শ্বাবলম্বনের বাস্তব আকার । 

অনেক রকমের 0080 আছে । ৬/০0০9 0186 এদের মধ্যে প্রুধান। 
স্কলেব দিকে দিযে তাই মনে হয় বাংলাদেশে ৮০০৭ 081এর কোন ভাল বাংলা 
বই নেই। অবশ্য ইংরাজী ভার আছে। ইংরাজী ভাষা “ঝতে স্কুলের ছাত্র- 
ছাত্রীদের খুবই অস্রবিধা জ্য। স্থুলের বিভিন শ্রেণীর পাঠ্যতালিকা অনুযায়ী 
বই নেই বল্লেই চলে। 

শ্রীজগদ্বন্ধু বিশ্বাস ও শ্রীবামচন্দ্র বিশ্বাস প্রণখত “কাষ্ঠ শিল্পের ভূঁমকা” বইটি 
এই সকল দিকে নতুন আলোকপাত করবে। সরল বাংলাতে লেখা ঝষ্ঠ 
হইতে নবম অেণী পথন্ত প্রচব 7078%710 আছে। ছাত্রছাত্রীদের পডতে কিছু- 
মত অস্পুবিধা হবে না। আমি আশ। রাখি বাংলাদেশের সকল স্কালই এই বই 
সমাত হবে । 

আমাদের শিল্প শিক্ষকদের যে নতুন 2539০191107 গুডে উঠেছে আমি তাব 
তরফ থেকে বল্ছিযষে এই বই ভালভাবে চল্লে-_-আমাদের 4১3500180107ও 
লাভবান হবে। আমি আশ] রাখি এই বই-এর দ্বার। ছাত্রছাজীরা উপকৃত হবে। 
আমরা ইহার বুল প্রচার কামন! করি। 

সমরেজ্্শেখর পাল 
সাধারণ সম্পার্দক 
নিখিল বঙ্গ শিল্প শিক্ষক সমিতি 


মুচীপত্র 
প্রথম পরিচ্ছেদ 
বিষয় 
গ্রথম অধ্যায় £ 
কাঠের ভূমিকা 
দ্বিতীয় অধ্যায় ঃ 
শুষ্ক করণ ৪ 
তৃতীয় অধ্যায় £ 
কাঠ সংরক্ষণ 
টতুথ্‌ অধ্যায় £ 
নানাবিধ আরুতি ও চেরাই কবা কাঠের নাম 
পঞ্চম অধ্যায় £ 
বিভিন্ন কাঠের নাম ও পরিচিতি 
ষ্ঠ অধ্যায় ঃ 
কাঠের দৌষ 
সপ্তম অধ্যায় £ 
কাঠের কাজে ব্যবহৃত যন্ত্র 
অষ্টম অধ্যায় £ 
যন্থাদি ধার দিবার নিয়ম 
নবম অধ্যায় 
যস্্রের বক্ষণাবেক্ষণ 
দশম অধ্যায় £ 
পেরেক ওন্ত্ 
একাদশ অধ্যায় £ 
শিরিষ কাগজ 


১৫ 


১৭ 


২১ 


৫ 
৩৪ 
তৎ 
৬৯ 
৭২ 


৭৫ 


বিষয় 
দ্বাদশ অধ্যায় 2 

কাণ্ডের কাঁজে কয়েকটি জয্বেপ্ট 
ত্রয়োদশ অধ্যায় £ 

বাণিশ এবং রং 


দ্বিতীয় পরিচ্ছেদ 


প্রথম অধ্যায় 2 
জ্যামিতি 


দ্বিতীয় অধ্যায় : 
পরিমিতি 


তৃতীয় অধ্যায় £ 

কাঠের হিসাব করিবার পদ্ধতি 
চতুর্থ অধ্যায় : 

স্কেল বা পরিমাপ কাঠি 
পঞ্চম অধ্যায় £ 

কারিগরি নক্সা অস্কন 


সম্ভাব্য প্রশ্নপত্র 


পঠ| 
শট 


৮৪ 


৬ 


১০৪ 


১১৩ 


১১৬ 


১৭০ 


গ্রথয় পরিচ্ছেদ 


প্রথম অধ্যায় 
কারের ভামিক 


(1176 11009000001) 0111019৩1) 


কাঠ বলিতে আমরা গাছের সকল অংশকেই বুঝিয়া থাকি । কিন্ত যে কাঠের 
হারা ঘরের আসবাবপত্র, ঘরবাড়ী ও অন্ঠান্ত ইঞ্জিনিয়ারিং কাজ কর্মের জিনিসপত্র 
তৈয়ারী হইয়া থাকে তাহাকে বলা হয় "77061 বা গাছের গুড়ি। এবারে 
দেখিতে হইবে কি প্রকারে পুর্ণ একটি গাছ হইতে জিনিসপত্র তৈয়ারী করিবার কাঠ 
বাহির কল্প1 যায়। গ্রথমে গাছটি কাজে লাগাইবার উপযোগী কি-ন। তাহ পরীক্ষা 
করিতে হইবে। যথোপযুক্ত বলিয়া প্রমাণিত হইলে গাছটিকে কাটিয়া ফেলিতে 
হয়। গাছ কাটিবার পর এ গাছের শাখা প্রশাগাগুলিও কাটিতে হয়। তাহাকে 
বলা হয় 801 তারপর গাছের 7৪% বা ছালগুলিকে তুলিয়! ফেলিতে হয়। 
ছাল তুলিবার কাজ শেষ হইলে গাছকে কিছুদিন অকেজো অবস্থায় ফেলিয়া 
রাখিতে হয় এবং ইহার পর গাছ টুকরা টুকরা ( সাধারণ সমত] রাখিয়া! ) 
করিয়! কাটিতে হয়। আর এ যে টুকরা টুকরা কাঠগলি হইল উহার প্রত্যেকটিকে 
198 বলে। এরপর গাছের খণ্ডাংশগুলিকে কাজ করিবার ক্ষেত্রে লইয়া! আস! হয়। 

মানুষ বা জীবজন্তর মত গাছেরও বয়স রহিয়াছে। গাছও তো জন্মগ্রহণ। 


করে এবং মৃত্যুও বরণ করে। ইহা আমরা সহজেই বুঝিতে পারি। পূর্ণ 
বয়স্ক হইলে যেমন মান্থৃষ কর্মঠ বা পারদমিতা লাভ করে গাছও তেমনি তাহার 


২ কাষ্ট শিল্পের ভূমিকা 


বন্ধন অনুযায়ী পরিপুষ্টতা লাভ করিয়! থাকে । আর সেইজন্যই পূর্ণ বয়স্ক গাছ 
হইতেই উৎকৃষ্ট বা সারী ধরনের কাঠ পাওয়! সম্ভব হয়। তাহার জন্য আমাদের 
লক্ষ্য রাখিতে হইবে গাছগুলি যেন উপযুক্ত বয়সের মধ্যেই কাজে লাগিতে পারে। 
অর্থাৎ একটা গাছের পরিপুষ্টাতা অনুযায়ী--সেই গাছকে বিভিন্নভাবে ব্যবহার 
করিবার সঠিক সময়কে বুঝিয়া লইতে হইবে। কারণ শক্তিহীন মানুষ যেমন কোন 
প্রকার কাজের অযোগ্য গাছও তেমনি শক্তি-সামর্থহীন হইয়া পড়িলে আর 
উহাকে কাজে লাগান অস্তব হয় না৫ সেইজন্যই বিশেষভাবে লক্ষ্য রাখার 
প্রয়োজন। 


010৮6 270 50181068176 


গাছ কিভাবে বা কি কি অবস্থায় মধ্য দিয়! জন্মায় এবং ক্রমে ক্রমে বাড়িয়া 
উঠে_-একথা নিশ্চয়ই তোমর। বিজ্ঞানের বইতে পঞ্ডিয়াছ এবং জানিতে পারিয়াছ। 
তাই এক বথায় বলিতে হইলে একটা বড় গাছের জন্ম হইয়া থাকে একট! 
ছোট বীজের ক্রমবিকাশের মধ্য দিয়া। আলো-বাতাস-তাপের সাহায্যে বীজের 
অস্করোদগম হয়। ক্রমে ক্রমে অঙ্কুরিত বীজের গায়ে ছোট ছোট শিকড় 
জন্মায়। আর সেই শিকড় খাদ্য যোগাড় কপ্টিয়! থাকে । এবং সেই সময় হইতে 
ছোট বীজের ছোট গাছটি বাড়িয়া উঠিতে থাকে। ধীরে ধীরে ক্ষুদ্রাকৃতি গাছ 
অনেক শাখ। গ্রশাখ।, প্রকাণ্ড কাণ্ড নিয়ে একটা বড় গাছে পরিণত হয়। 
ইহা হইতে বুঝিতে পারা যাইতেছে যে গাছ মানুষের মতই ক্রমান্বয়ে দেহের 
ও দেহ যন্ত্রের অংশগুলি লইয়। বাড়িতে থাকে এবং পরিপুষ্ঠত। লাভ করিতে থাকে। 
তোমর একট। পরীক্ষা করিতে পার। গাছের একট! শাখা কাটিয়া! লইয়। 
249£019ি20হ 01595 দিয়! লক্ষ্য করিলে দেখিতে পাইবে এ শাখার ভিতর 
অসংখ্য ছোট ছোট ছিদ্র রহিয়াছে। এঁ ছিত্রগুলি রস দ্বারা পুর্ণ থাকে; এ রস 
আতীয় পদার্থকে বল। হয় 980 বা অসার। 


প্রথম অধ্যায় ৩ 


কাঠের ভিতরে বিভিন্ন প্রকার বু সংখ্যক ক্ষুদ্র ক্ষুত্র ঘর রহিয়াছে । এ ঘর 
দিয়া পথ করিয়! রস উপর নীচে উঠা-নাম] করিয়! থাকে। রসটি হইল লবণ 
মিশ্রিত তরল পদার্থ। গাছের শিকড় এই রস বা তরল পদার্থটি মাটি হইতে সংগ্রহ 
করে এবং গাছের বাহিরের পর্দার ছিদ্রের ভিতর দিয়া রস গাছের উপর অংশে 
উঠিয়। ষায়। এই পদণগুলি থাকে 091]. বা গাছের ছালের নিম্নভাগে পর্দার 
ছিদ্রগুলির সকল সময়ের কাজ হইল গাছের বৃদ্ধি ও পরিপুষ্টতায়' সাহাযা করা। 
এই দছিদ্রগুলিকে বল! হয় 0070176 0911 গাছের পাতা বায়ু হইতে একপ্রকার 
গ্যাস সংগ্রহ করিয়া! থাকে । আর এ ক্ষুদ্র কক্ষের ধ্যে রস ও গ্যাস একত্রিত হয় । 
ইহার পর রোদের তাপে এ রস হইতে এক প্রকার শক্ত পদার্থের জন্ম হয়। এ 
শক্ত পদার্থগুলি গাছের সবখানে ছড়াইয়া পড়ে। ইহার ফলে নৃতন মুকুল, পাতা, 
ফুল, ফল, শাখা ও প্রশাখা এমন কি শিকড়েরও স্ষ্টি হয়। 

বসস্তকাল আসিলে গাছ মাটি হইতে রস সংগ্রহ করে এবং সেই রস অসার 
কাঠের ভিতর দিয়া পাতায় চলিয়া যায়। ইহা গাছটিকে সুষ্ঠভাবে গঠিত হইতে 
সাহায্য করে। 

আবধি শরকালেও গাছ কিন্তু রস সংগ্রহ করিয়া থাকে । শরৎকালীন 
সংগৃহীত রস ছাল ও অসার কাঠের মধ্যে ছডাইয়া পড়িয়া! কঠিন হইয়া যাগ । এবং 
এই কঠিন অবস্থায় একটি বেষ্টনীর স্থট্টি করে। অসার কাঠের মধ্যে এই বেষ্টনী 
ক্রমশঃ অধিকতর শক্ত হইয়া উঠে ও সারি কাঠে পরিণত হয়। এইভাবে গাছ 
আকারে বাড়িতে থাকে । কিন্তু এই কথাও জানিয়৷ রাখিবে যে প্রতি বৎখসরই 
গাছের একটি করিয়া ঝেষ্টনীর স্ষ্টি হয়। যখন দুইটি বেষ্টনী স্ষ্টি হয় তখন 
তাহার মাঝের স্থানটি বেশ সুস্পষ্টই লক্ষ্য কর। যায়। আর এই বেষ্টনী হইতে 
আমরা গাছের বয়ঃসীমা নিধ্রণ করিতে সক্ষম হইয়া থাকি। প্রত্যেক বৎসর 
যে ঝেষ্টনীটার জন্ম হয় তাহা সাধারণতঃ বাহিরের দিকে মোটা থাকে। কিন্তু 
রৌদ্র ও তাপ মাত্রা বাড়িতে থাকিলে বেষ্টনীগুলি কেন্দ্র হইতে বিচ্যুত হইয়! 

* পড়ে। সেই সময়ে 28, ঠিক মধ্যাবস্থায় থাকে না। 


কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


পুনরায় বসস্তকালে গাছের রস খন গাছের সবক্ষেত্রে ছড়াইয়া পড়ে তখন 
স্বাভাবিকভাবে এ রসের গতি উপরের দ্রিকে থাকে । এই সময়ে একটা পাতল! 
কাঠের পর্দার সৃষ্টি হয়। এই পর্দাকে বলা হয় বসস্তকালীন পদ বা 97378 
197৩: । গ্রীক্মকাল আদিলে উহা (এ পর্দা) শক্ত হইতে নুরু করে। কিন্তু বর্ষা 
কাল আঙ্ধিলে রস গাছের সর্বক্ষেত্রে পরিচালিত হইয়া পড়ায় গাছ রস-পূর্ণ হইয়া 
উঠে এবং বর্ধার শেষে ও শীতের আগে রসের গতি নিম্গামী হয়। এ সময়ে 
পুনরায় গাঢ় রংয়ের পদর্ণর স্থট্টি হয়। এই পর্দাকে বল। হয় £000107, 15৩7 
অথবা শরৎকালীন পদণ। এ শরৎকালীন ও বসস্তকালীন পর্দা যখন একক্র 
হয় ও একটি ঝেষ্টনীর স্ষ্টি করে তখন সেই পর্দাটিকে বলা হইয়া থাকে 
বাৎসরিক ঝেষ্টনী বা £১07705] [২1051 





কাঠের ভিতর ষে কক্ষগুলির কথ। ব্লা হইল উহ। ভিন্ন আরও একপ্রকার 
কুদ্ধু কক্ষ বা 5১611 রহিয়াছে । এই কক্ষগুলিকে 26০011275 1253 বা গাছের, 


প্রথম অধ্যায় € 


মজ্জার সারাংশের রেখ। বলা হয়। রেখাগুলি গাছের মাঝে থাকে । অথাৎ 710 
হইতে বাহিরের দ্দিকে অসার অংশের ভিতর দিয়া আড়াআড়ি ভাবে থাকে। 
ইহার সাহায্যেই গাছের মধ্যে বায়ু চলাচল করিতে .পারে বা৷ করিয়া খাকে। 
আবহাওয়ার তারতম্য অনুযায়ী শুধ দিনে ইহার! গাছের খাদ্য সংগ্রহ করে। 


17219971766 


তোমাদের পূর্বেই বলিয়াছি যে গাছ বয়স বুদ্ধির সহিত পূর্ণতা ও পরিপুষ্টতা 
প্রাপ্ত হয়। একটা গাছ যখন পুর্ণ বয়স্ক হইয়। উঠে তখন তাহাকে মোটামুটি 
চারিটি অংশে ভাগ করা যায়। যেমনঃ (১) বন্ধল (২) অসার কাঠ 
(৩) সারি কাঠ বা 5৪7৮ ০০৫. (৪) মজ্জা বা 710) । 

এখন ইহাদের প্রতোকটির বিষয় আলোচনা করা যাক। 

(১) বন্ধল (738): গাছের বাহিরের আবরণ বা ছালকে বন্ধল বলে। 
এই বন্ধল গাছের পুষ্টি সাধনে সাহায্য করিয়া থাকে। 

(২) অসার কাঠ (587 %/০০৫): বন্ধলের পরেই ১ ইঞ্চি হইতে 
৩৫ইঞ্চি বা তাহার হইতে অধিক পরিমাণে যে সাদ! রংয়ের কাঠ দেখা যায় 
তাহাকে বলা হয় অসার কাঠ বা 99১ %০০এ। অসার কাঠ দ্বারা কোন ভাল 
কাজ হয় না এবং করাও উচিত নহে । কারণ উহাতো। অসার। তাহার জন্য 
বাজারেও ইহার মূল্য খুব কম। কিন্তু অসার কাঠের মধ্যে যে ক্ষুত্র ক্ষুদ্র কক্ষ 
রহিয়াছে উহ! গাছের পুষ্টি সাধনে দাহায্য করে। 


হার্ট উড. (78621 ৬০০৫): স্যাপ উডের পর হইতেই বৃক্ষের ঠিক 
কেন্তুস্থল পর্বস্ত যে অংশ সেই সম্পূর্ণ অংশটিকেই হার্ট উড বলা হইয়া-থাকে। এই 
অংশ অন্যান্য অংশ হইতে শক্ত এবং গাঢ বর্ণ বিশিষ্ট। সকল গ্রকার কারিগরি 
শিল্পের কার্যে এই অংশই ব্যবস্থত হয়। সারি কাঠের সব কোষগুলিই জীবনহীন |. 
' ইহা! বৃক্ষকে ঝড়, বাতাস প্রভৃতি হইতে আত্মরক্ষা করিতে সাহাযা করে। 


৬ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


মজ্জা (০:0১): বৃক্ষের ঠিক কেন্দ্র স্থলে একটি শাসের মত অংশ দেখা 
যায়, তাহাকে মজ্জা বা £$% বলে। বৃক্ষ অতি শৈশবকালে এই মজ্জার সাহায্যেই 
বদ্ধিত হইয়া থাকে। গাছের বয়স যখন খুব অধিক হয়, সেই সময় এই অংশটি 
আর দেখা যায় না। পিথের কেন্তরস্থলে একটি ফাটল থাকে বলিয়। ইহা! কাজের 
অন্ুপযুক্ত। ইহা! গাঁট নস্ত রঙের হইয়! থাকে। 


[11)1091 10016160261011 


কাঠ কি করিয়া চিনিতে পারা যায়৷ 


কাঠ বাছিয়া লওয়! সত্যই কঠিন ব্যাপার। কারণ ইহা তোমরা বুঝিতে পার 
যেকোন প্রকার জিনিসই সুষ্টুরূপে চিনিয়া লওয়! যেমন কষ্টকর তেমনি সময়- 
সাপেক্ষ ও শ্রমসাধ্য। অতএব কাঠ চিনিতেও কষ্ট হওয়া স্বাভাবিক। কারণ 
একই প্রকার কাঠের ভিন্ন ভিন্ন নামকরণ । তাহ] ভিন্ন বিভিন্ন নামের কাঠ আবার 
একই প্রকার দেখিতে । এই সমস্ত বিভিন্ন কারণে ধ'ঠ চিনিয়া লওয়া *এবং কি 
কাঠে কি প্রকার কাজ হইবে বুঝিতে পারা দুরূহ । তাহার জন্য বিশেষ অভিজ্ঞতা, 
জ্ঞানলাভ কর] ও নুদক্ষ হইবার প্রয়োজনীয়তা রহিয়াছে। 


বাণিজ্যিক কাঠকে ছুই ভাগে ভাগ কর] হইয়। থাকে । 


(১) নরম কাঠ বা 5০ ৮০০৭ ( ২) শক্ত বা কঠিন কাঠ বা 10910 ৬৮০০৭ 

এবার দেখিতে হইবে উহারা কিরূপ ই- 

নরম কাঠ বা (3০1 ৬০০৭) নরম কাঠ বলিতে বুঝিতে পারা যায় ০০01667:005 
সরল বীয় বৃক্ষের গাছগুলি। এই গাছগুলি হইল পাইনস্‌, ফানস ও দেবদারু 
প্রভৃতি। এই গছগুলির বৈশিষ্ট্য হইল গাছের পাতাগুলি চির সবুজ, স্থচাগ্রের 
মত ছুঁচলো এবং ইহার বীজ আলগাভাবেই থাকে । লক্ষ্য কৰিলে দেখা যায় 
এই'গাছের আঁশ সোজা, স্থক্ম ও ন্রম। কাঠের রং স্পষ্ট ধুসর বর্ণ। গাছগুলি 


প্রথম অধ্যায় ৭ 


বেশ লম্বা হ্য়। কিন্তু আকারে বড় হয় না। এই গাছের বাতসরিক বেষ্টনী বা 
£৯1010112] [২106 যাহ। বাহির হয় তাহ। খুবই স্পষ্ট । 

কঠিন কাঠ (নঙ৭ ৬০০৭ ): সাধারণতঃ যে গাছগুলি হইতে আমর! 
প্রশস্ত পাতা দেধিতে পাই সেই গাছ হুইতেই কঠিন কাঠ পাওয়া যায়। নরম 
গাছের কাঠের মত এই কাঠেরও বৈশিষ্ট্য লক্ষ্য কর! ঘায়। এই কাঞগুলি ধৃর 
বর্ণের নয়, অপেক্ষাকৃত রং বিশিষ্ট এবং মোটা ধরনেধ হইয়। থাকে। নরম 
কাঠের সহিত ইহার পার্থকা হইল এই ক্লাঠের বাৎসরিক ঝেষ্টনী ম্পষ্ট নয়। তবে 
কিছু কিছু ক্ষেত্রে দেখা যায় যে প্রশস্ত পাতার গাছও নরম হইয়! থাকে এবং নরম 
গাছের কা$ও অপেক্ষাকৃত কঠিন হইতে পারে। কিন্তু ইহাকে ঠিক উদ্ভিদের শ্রেণী 
বিভাগের মধ্যে ফেলা যায় না। সাধারণত কঠিন কাঠের গাছ বলিতে বীচ, মেহগনি, 
ওক প্রভৃতি বুঝায়। 


দ্বিতীয় অধ্যায় 


ডুস্ত করণ 
( 56850171115 ) 


9০৪3০910৫-এর অর্থ হইল শুষ্ক করণ। পূর্বেই জানা গিয়াছে যে একটা 
গাছের প্রায় সবটাই এক প্রকার রসে ভরিয়া থাকে। সেই রসযুক্ত গাছের 
কাঠকে বল] হয় কাচা কাঠ। প্রথমে গাছ কাটিতে ভয়। কাটিবার পরই 
গাছকে কাজে লাগান সম্ভব হইয়া উঠে না খ্িভিন্ন কারণের জন্য । প্রথমতঃ 
গাছের এ রস শুকাইয়। যাওয়া প্রয়োজন। তাহার জন্য কাঠকে কোনপ্রকার 
কাজে ব্যবহার করিবার পূর্বে উহার রসকে নিঃশেষ করিতে হয়। এই শু করণ 
পদ্ধতিকেই বলা হইয়া থাকে 969501010% বা শুষ-কবণ [ 9990017£ ধরিবার 
পর কাঠ ভাল মজবুত হয় এবং তাহ! ভিন্ন কাঠের রঙ উজ্জলত্র হইয়া উঠে। 
কাঠকে 969502378% না করিলে আবহাওয়ার তারতম্য অন্ধ্যায়ী কাঠের 
আকার বাড়িয়া কমিম্না যায়। যাহার জন্যে ঠিকমত কাজ করিবার পক্ষে 
অনুপযুক্ত হইয়া পড়ে $8659০21€ করা কাঠের ওজন প্রায় £ গুণ কমিয়। 
ঘায় ; যাহার ফলে কাঠের শক্তিও বাড়িয়া! যায়। সাধারণতঃ গুড়ির কাঠ 
হইতে 912৩ করা বা খণ্ড খণ্ড করা কাঠই শীত ও ঠিকমতভাবে 93685077177 
করা যায়। 

এই শুদ্ধ করণ (5585018) করার পদ্ধতিকে কয়েকটি ভাগে ভাগ হর! 
যায়-- 

(১) ম্বাভাবিক শু করণ (05751 95830108706) 


স্বিতীয় অধ্যায় ৯ 


€২) কত্রিম শু করণ (4১:059191 56850175775 01. 21177 96523001776) 


(৩) মিশ্র শুক করণ (002015192007 01 /৯:00012] ৪0 5] 
36250198176) 


এইবার প্রত্যেকটি পদ্ধতি সম্পর্কে আলোচন। করা যাক। 
(১) স্বাভাবিক শুষ্ক করণ (িথগেও] 95683072108) 


£ই প্রকার শুষ্ক করণ পদ্ধতি অন্যান্তগুলির অপেক্ষা উল্লেখযোগ্য ৷ ইহার 
দ্বারা কাঠের সব গুণই যথাযথ থাকিয়! যায়। অর্থাৎ কাঠ কোনপ্রকার 
বিকৃত অবস্থায় বূপাজ্তরিত হয় না। কাঠের স্বাভাবিক জোরও বজায় থাকে। 
'তবে এই পদ্ধতি সময়সাপেক্ষ। ৩1৪ বংসর সময়ের প্রযোজন হয়। 

এইবার কাঠকে কি কি অবস্থার মধ্য দিয়া $60301176 করিবার পর্যায়ে 
লইয়া আসিতে হয় তাহা আংলাচনা করা যাক। 


গাছ কাটা হইয়া! গেলে প্রথমত তাহার শাখা-প্রশাখাগুলি কাটিয়া ফেলিতে 
হয়। তারপর গাছের ছালগুলি উঠাইয়৷ লইতে হয়। এই কাজগুলি শেষ 
হইলে লঞ্ষ্য করিতে হইবে কাঠগুলি নরম কাঠ অথবা শক্ত কাঠ। যদি 
নরম কাঠ হয় তাহা হইলে তাহার গুড়িগুলিকে ৪910-এর আকারে 
এরূপভাবে খণ্ড খণ্ড করিয়া সাজাইতে হইবে যাহাতে বাতাস স্বাভাবিকভাবে 
তাহার মধ্য দিয়া চলাচল করিতে পারে। এইভাবে কাঠ সাজাইবার 
নিয়ম হইল _ কাঠগুলিকে ৬ ফুট হইতে ১২ ফুট প্রশস্ত করিয়া এবং ১৬ ফুট 
উচু করিরা কাঠের ধেধ্য অনুযায়ী সাজাইতে হয়। এই পদ্ধতিতে 962307178 
করিতে সাধারণত যে ঘরের উপরে ছাদ ও পাশ্বের একটি ব৷ দুইটি দেওয়াল 
আছে সেই সমস্ত স্থানেই ইহা হইতে পারে। বিশেষ কোন ভাল ঘরের 
প্রয়োজন হয় না। 

ইহা ভিন্লও সাজাইবার দিকে আরও লক্ষ্য রাখিবার প্রয়োজন আছে । কাঠ 
,সাজাইবার সময় এক এক স্তরের নীচে কিছু দিবার ব্যবস্থা করিলে আলো-বাতাস 


১* কাঠ শিল্পের ভূমিকা 


প্রবেশ করিবার পক্ষে স্থবিধা হয়। আর একটা দিক খানিকটা ঢালুভাবে 


রাখিতে হয় যাহাতে জল গুবেশ করিবামান্রর সহজেই বাহির হইয়া যাইতে 
পারে। 


এইবার [791৭ ৮/০০এ বাঁ শক্ত কাঠকে কি প্রকারে 95930101776 করিতে হয় 
তাহা আফ্লাচনা করা যাক। 

শক্ত কাঠকে 36830191175 করিতে হইলে কাঠগুলিকে চ120)5-এর আকারে 
কাটিয়া লইতে হয়। তারপর এই [শঞ[মগুলি একটির পর একটি সাজাহ্বার 
সময়ে প্রতি দুইটি 214:1-এর মাঝে একটি ২ অথবা ১ ইঞ্চি ০:093 1০5 বা 
৮1708 5০1. দিয়া দিতে হয়। ইহাকে বলা হয় 369017£ 1 একটির পর একটি 
সাজানোই ইহার নিয়ম । [.০গ্গুলির শেষের দিকে অর্থাৎ গোড়ার দিকে কাঠ 
কাটিয়া যাইবার সম্ভাবন1 থাকিবার জন্য গোড়ার দিকটা রঙ করিয়া রাখাই উচিত। 
চ7570/০০০-গুলিকে চ1%0-এর আকারে না কাটিয়া! 8০৪:০-এর আকারে 
কাটা হয় তবে 81178 50৪০%৮-গুলিকে ২ ফুট অথবা ৬ ফুট দূরে দূরে স্থাপন কর! 
উচিত। যদিও ইহা! ০৪:৫-এর ঘনতার উপরই নির্ভরশীল। ৪০৪70 সংকীর্ণ 
হইলে সাজাইবার সময় এক জোড়া 3০8: এর মাঝে ১” ইঞ্চি আলগ! 
রাখিয়। দিতে হয়। 

কিন্তু 96230717)5 করিবার এই পদ্ধতিতে রস শুকাইতে অপেক্ষাকৃত বেশী 
সময় লাগে এবং ঠিকভাবে আয়ত্বাধীন নহে । সাধারণত স্বাভাবিক আবহাওয়ায় 
এই পদ্ধন্তির দ্বারা কাঠের রসের ২*% ভাগ কমান সম্ভব হয়। কিন্তু সাধারণ 
গরম আবহাওয়ায় কাঠের রস ১২% ভাগ কমিয়া যায়। তাই এই পদ্ধতিতে 
শুদ্ধরুত কাঠকে আভ্যন্তরীণ জোড়ার কার্ষে ব্যবহার করিতে হইলে ৮1০]- 
8])07১-এর গরম স্থানে কাঠগুলিকে আরও কিছুদিন বাখিয়! দিলে ভাল হয়। 

[5001৪] 968500828-এর হ্বারা কাঠের রস শুকানোর সময় নির্ভর করে 
আবহাওয়ার উষ্ণতা ও আব্রতার উপর । ইহ] ছাড়া কাঠের ঘনত্বের উপরও 
সময় নির্ভর করে। যদি সমস্ত অবস্থাই অন্থকুলে থাকে তবেই 965501176 


দ্বিতীয় অধ্যান়্ ১৯ 


শীঘ্ই কার্ধকরী হয়। সাধারণত 9০ ৬০০০-এর 7০৪:৭গুলি যদি ১ ইঞ্ছিঃ 
পুরু হয় তাহা! হইলে কাঠের রসের ২০% কমিতে সময় লাগে ছুই অথবা তিন 
মাস। আর ২ ইঞ্চি 8০9:0গুলি যদি বসস্তকালে সাজানো হইয়! থাকে তবে, 
একই পরিমাণ রস কমিতে সময় লাগে ৩ থেকে ৪ মাস। 

কিন্তু ১9৮ ৮+০০৫-এর 96830171106 করিবার সময় 8৭ নি 
96850710€ করিবার সময় অপেক্ষা অধিকতর কম লাগিয়া থাকে। 


ইহা! ভিন্ন অন্য একটি পদ্ধতি অবলম্বন করা যাইতে পারে যাহাতে 
9993001€ করিতে খুব বেশী সময়ের প্রয়োজন হয় না। তাহা হইলে কাঠকে 
952507717€ করিবার পূর্বে জলের স্তরোতের মুখে ডুবাইয়৷ রাখিতে হয়। ইহার: 
ফলে এক পক্ষকালের মধ্যেই আভ্যন্তরীন জল বাহিত্ধ হইয়৷ যায় এব্‌ং 
95250701776-এ সময় কম লাগিয়। থাকে ! 

ইহার পর 9৮:91 595০90108-এর কি কি সুবিধা বা অন্ুবিধা তাহ? 
নিম্নে প্রদত্ত হইল। 
সুবিধা? : 

(১ অল্প সংখ্যক কাঠ চালাইবার কক্ষত্রে এই পদ্ধন্তি 'অপেক্ষাকৃত কম 
খরচেই হইয়া থাকে। 

(২) বিশেষ সুবিধা যে ইহার প্রতি খুব বেশী লক্ষ্য রাখিবার প্রয়োজন হয়, 
হয় না। 

(৩) তাহা ভিন্ন ইহাতে ক্ষতির পরিমাণ অত্যন্ত কম। 
অন্ুবিধা : 

(১) বেশী সময়ের প্রয়োজন হয়। 

(২) এই পদ্ধতি যথাযথ আয্নত্বাধীন নয়। 

(৩) কোন আভ্যন্তরীণ যোজনার ক্ষেত্রে যতখানি শুকানোর প্রয়োজন ঠিক' 
ততখাঁনি 14. 0. ইহাতে করা সম্ভব নয়। 


৯২ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


(৪) বেশী সংখ্যক কাঠের ক্ষেত্রে প্রচুর স্থানের প্রয়োজন। 

(৫) এই পদ্ধতিতে খরচ অধিক লাগিয়া থাকে। 

(৬) এই পদ্ধতিতে যথাযথ ব্যবস্থার ক্রুটি হইলে শীঘ্রই কাঠ নষ্ট হওয়ার 
সন্ভবন। থাকিয়া! যায়। 


810100121 56850118715. 01 16111) 56250171175 


৪018] 9625075105এর বিষয় আলোচন। করা হইল। এইবার /১1605012] 
96830101775 সম্পর্কে আলোচন। করা যাক। 

যদিও এই পদ্ধতি অধিকতর ব্যয়বহুল তথাপি ইহা অল্প সময়ের মধ্যে 
ইচ্ছান্ুযায়ী ও আয়ত্বাধীন উপায়ে কাঠের 14. 0. (10509500126 ) 
শুকাইয়া লওয়! সম্ভব হয়। এই পদ্ধতির দ্বার কি প্রকারে কাঠের রসকে শুকাইয়া 
লওয়া হয় তাহ! একটু লক্ষ্য করিলে বুঝিতে পারা যাইবে । 

ইহাতে কাঠগুলিকে প্রথমে 1এর মধ্যে সাজাইতে হয় (3, বিভিন্ন 
প্রকারের হইয়া থাকে )। তারপর উত্তাপ দিয় গরম করা হয়। এই উত্তাপ 
চারিদিকে ছড়াইয়া পড়িলে সাজানো কাঠের 71165 হইতে কাঠের রস বাহির 
হইয়া যায়। ইহার ফলে 905৪ ৮1১০ দিয়া যে বায়ু প্রবাহিত হইয়। যায় 
তাহাও ভত্তপগ্ত হয়। এই বায়ুতে অল্প পরিমাণ 7১০15: থাকে। কারণ 
কাঠের 240150816 দুর করিবার সময় সম্পূর্ণ শুক্ক বায়ু হইলে 8170078 এবং 
9856-1191067080£এর দোষ দেখা যাইতে পারে |] 

বাতাসের প্রয়োজনীয় আর্দ্রতা নির্ভর করে গরম বাতাসের ছড়ানো আকারে 
প্রবেশের উপর। কিন্তু এই গরম বাতাসের সঞ্চালনকে সাবধানে নিয়ন্ত্রিত করিতে 
হয়। আর যথোপযুক্ত প্রয়োজনীয় বায়ু সঞ্চা লনের ওয়োজন হয়। কারণ একই 
. প্রকার বায়ু সঞ্চালনের ফলে কাঠের এ রস বাযুতে যুক্ত হইয়া বায়ুতে জলের 
ংশ বাড়াইয়৷ দেয়; যাহার ফলে কাঠের রস ঠিকমত শোষণ করিতে পারে না। 


দ্বিতীয় অধ্যায় ১৩, 


তাহার জন্ত বাতাস যাহাতে যথাযথভাবে প্রবাহিত হইতে পারে তাহার ব্যবস্থা 
অবলম্বন করিতে হয় এবং ছুষিতবায়ু প্রয়োজনমত বাহির করিয়। লইতে হয়। [2] 
করিবার উত্তম পদ্ধতিকে বলা হয় [21009] [720 000002100৩7 1101 

ইহাতে প্রথমে কাঠগুলিকে 711-এর মেঝেতে সাজাইতে হয়। কাঠগুলি, 
১৮ ইঞ্চি হইতে ১ইর্টইঞি পুরু 1117) 501০0 ১ ফুট হইতে ৩ ফুট দুরত্ব লইয়া 
স্থাপন করিতে হয়। অবগ্ঠ এই ক্ষেত্রেও কাঠের ঘনত্ব বিচার করিয়া লইতে হয়। 
কিপ্ত 231৩9 ৬ ফুটের বেশী অধিক প্রশস্ত না হওয়াই উচিত ; কারণ অত্যধিক 
প্রশস্ত হইলে শুকাইতে বিলম্ব হইয়! যায়। ৮;165-এর মুখগ্ুলি 1016 0৮০ 
এর দিকে থাকার জন্য গরম বায়ু 0116-এ প্রবেশ করিবার সময় বাধা প্রদান করিতে 
সাহায্য করে। কথনও কখনও কাঠগুলিকে 0০]-এর উপর [11৩ করা হয়। ইহা 
অধিক সময়ের প্রয়োজন হয় ও কষ্টসাধ্যও বটে। কারণ ৮০০-এর মধ্যে কাঠ তুলিয়া 
পুনরায় 1117,-এর মধ্যে দিয়] দিতে হয় ও পরে কাঠকে নামাইয়! লইতে হয়। 

এইবারে সময়ের তারতম্যের কথা! আলোচনা করা যাক। 

প্রধানতঃ কাঠের আকার, বৈশিষ্ট্য ও গুণের উপর জময় নির্ভর করিয়া থাকে। 
[1], পদ্ধতিতে কাঠ 35৪3০2178 করিতে ২” ইঞ্চি পুরু কাঠ পূর্ণ রসাবস্থা হইতে 
১২% ভাগ কম করিতে এক সপ্তাহ হইতে ছুই সপ্তাহ সময় লাগে। ইহা! 
সাধারণত ৭০%-৬০০৭. এর ক্ষেত্রে । কিন্তু [720 ৬০০০-এর ক্ষেত্রে তিন হইতে 
বার সঞ্চাহ লাগিয়া যায়। সংক্ষেপে ইহাই হইল 4১761250121] অথবা [1], 
5685007)6-এর কথা । 


(07)011160 18208121 01 8111 2110 816180181 
০01" 10111) 56285017816 


এই পদ্ধতিট। হইল উভয় "পদ্ধতির সমন্বয় । প্রথম অবস্থায় ৪) 
96950717)8-এর হারা কাঠের 24108507৩ 00200677৮ ২০০ ভাগ কম করা রষা।. 


১৪ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


তারপর এ কাঠকে কার্যে নিযুক্ত করিবার পুর্বে পুনরায় সম্পণ ও সুষ্ঠভাবে 959$০- 
27170 করিবার জন্য 7117, পদ্ধতিতে 2.0. কে কিছু পরিমাণ কমাইয়া লওয়1 হয়। 
ইহার পর ব9৮0151 96250181105 হইয়া গেলে [1117 56290101176 করিতে অধিক 


সময় লাগে না। এই উত্তয় পদ্ধতির সমম্বয়ে কাঠকে শুকাইবার ব্যবস্থা করিলে 
“অপেক্ষাকৃত অধিক সুফল পাওয়া যায়। 


তৃতীয় অধ্যায় 


ক্ঞার্ সংরক্ষণ 


76০567৬2010) 01 1 1181091 


দিজনিং কর! কাঠ উপযুক্ত সংরক্ষণের ব্যবস্থা না করিলে স্থায়িত্ব ও সামর্থ নষ্ট 
হইম্মা যায়। অতএব উপযুক্ত সংরক্ষণ পদ্ধতির উপরই নির্ভর করে কাঠের স্থায়িত্ব 
ও সামর্থ। কাষ্টজিমিত আসবাবপত্র যেমন চেয়ার, টেবিল, আলমারি, 
দরজা, জানালা, বরগা, কড়ি, ইত্যাদি যাহাতে সুষ্ঠু ও উপযুক্ত সংরক্ষণ ব্যবস্থার 
অভাবে সত্তর নষ্ট ন। হয়, সেজন্য নিম্নলিখিত সংরক্ষণ ব্যবস্থাগুলি অবলম্বন কর 
উচিত ।, কাঠকে সংরক্ষণ করা যায় 7910005, 0102 এবৎ007507502) 
9০10০1 ছ্বারা। কাঠকে দীর্ঘস্থায়ী ও শক্ত-সামর্থ করিতে হইলে প্রথমে কাঠকে 
527০ ৬/০০০, 917 8753 এবং অন্যান্য 19০০০05 মুক্ত করিতে হইবে এবং উত্তমরূপে 
সিজনিং করিতে হইবে। 


(১৯) €017০০95০৮5-__ ইহা! বুক্ষের পরিশোধিত তৈলাক্ত রস। ইহা কাঠ সংরক্ষণ 
করিবার উল্লেখযোগ্য পদার্থ । সাধারণত চ২211/2৬ 91৩619515)061507501 5০5 
প্রভৃতি ক্রিয়োজোট দ্বারা সংরক্ষিত কঘ! হইয়া থাকে। 


এই পদার্থ দ্বারা কাঠ সংরক্ষণ কন্পিতে হইলে কোন 1৪:71-এর মধ্যে 
€0595০65 তৈল রাধিয়! কাঠগুলিকে খাড়াভাবে £520-এর মধ্যে বসাইয়া 
'দেওয়। হয়। এবং টিকে গরম করিয়া ধীরে ধীরে চাপ কষ্ট 
করিতে হইবে। তাহ হইলে আস্তে আন্তে এ গরম তৈল কাঠের আশের মধ্যে 


১৬ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


প্রবেশ করিবে। ইহার ফলে বাহিরের বিভিন্ন প্রকার দোষ ক্রটি হইতে কাঠকে 
মুক্ত রাখা যায় । 


(2) 72770 2 বানিশ ইহ! সাধারণত আসবাবপত্রকে মস্ণ ও. নুন্গর 
করিবার জন্য লাগান হয়। ইহা আস্বাবপত্রকে বাহিরের ভিজে আবহাওয়া হইতে 
রক্ষা করে। 

আভ্যন্তরীন কাজের জন্য 7917007065৬ 20015101705 বা! 0০011815176 করা 
হয়। ইহা! লাগাইবার ফলে আসবাবপত্র পরিষ্কার, সুন্দর এবং সংরক্ষিত হয় । 
বাহিরের জিনিস যেমন দরজা, জানালা, কণ্ডি, বরগ! গ্রভৃতি আলকাতরা অথবা! 
অন্তান্য তৈলাক্ত রং দ্বার! সংরক্ষিত হয়। 


(165০1201017 


0277778: যে সমস্ত কাঠ মাটির মধ্যে বা কোন শ্যাতসেতে স্থানে নিয়োজিত, 
করা হয় সে সমস্ত কাঠের সাধারণত যে অংশ মাটির মধ্যে থারে তাহার 
উপরিভাগ আগুনে সেঁকিয়া বা পোড়াইয়! নেওয়। হয় । পোড়াইলে কাঠের উপরি- 
ভাগে পোড়া কয়ল। থাকে; তার ফলে কোনরূপ আবহাওয়া দ্বারা আক্রান্ত হয় না । 


কিস্ত মনে রাখিতে হইবে যে সিজনিং বিহীন বা৷ অসম্পূর্ণ জিজনিং কাঠকে 
চ210008777708 (আলকাতরা ) অথবা 000917805 ছ|রা বেশি দিন সংরক্ষিত 
রাখা যায় না। অন্যথায় সিজনিং বিহ্বীন কাঠকে 7910 করিলে ভিতরের 581. 
বাহিরে না আসিতে পারায় কাঠ ভ্রদত নষ্ট হইয়। যায়। 


চতুথ অধ্যায় 
নানাবিধ আকৃতি ও চেরাই করা কারের আাআ 


0011৬015101 


,*এ টার পথ ইহার কাণ্ড ও মোটা মোটা শাখা কাটিয়া গাছের বাকল 
ছাড়াইয়। চেরাই কব উচিত । 

কাঠ নানারকম আকৃতিতে চেরাই কর! হইয়া থাকে । আকৃতি অনুসারে 
চেরাই কর! কাঠকে বিভিন্ন নামে অভিহিত করা হয় । যেমন__ 

(১) লগ (7,০8৪ )__লগ কাঠের প্রথম অবস্থ।। গাছ কারটিবার পর শাখ! 
যে আকৃতিতে থাকে তাহাকে 7০৮ ব1। গুড়ি বলে। গাছ কাটার পব শাখা প্রশাখ। 
কাটিয়া ফেলাকে বলে [.5070875 । 

(২৭ দিখণ্ডিত গুঁড়ি (8০৮. 1:05 )--গুঁড়ি বা লগকে সমান ছুইভাগে 
ভাগ করা হইলে তাহাকে ৪০০1 1০৪ বা দিখপ্ডিত গুড়ি বলা হয়। 

(৩) বাক্ক (8291) -__-গুড়িকে কাটিত্বা যখন কাঠগুলিকে ৬৯৮ ৬ চৌকারুতি 
করিয়। কাট। হয় তখন তাহাকে ৪95]. বল। হইয়া থাকে। 

(৪) প্র্যাঙ্ক (215017)--১১% হইতে উদ্ধে চওড়া এবং ২৮ হইতে ৬ পুরু 
কাঠকে প্র্যাঙ্ক বল। হয় | 

৫) ফ্রিচেস (10০53 )-৪% মোট। বা পুরু এবং ১১৮ চওড়া আকৃতি- 
বিশিষ্ট কাওকে ফ্রিচেস্‌ বল। হয়। 


৬) ডিল (0০51)--৯ চওড়া এবং ৪+এর অধিক পুক্ু নহে এইরূপ কাঠকে 
ডিল বলা হয় । 


১৮ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


(+) ব্যাটেন (80 )--২৮ হইতে ৪8৮ মোট] এবং ৫৮ হইতে ৮” অথব। 

হইতে ৬ চওড়া এবং ৩ ফুটের উধ্রণলম্ব! কাঠকে ব্যাটেন বলা? হয় । 

(৮) বোর্ড ( ০৪৭ )--যে কোন মাপের চওড়া কিন্তু ২” এর অধিক পুরু 
নহে এইরূপ কাঠকে বোর্ড বলা হয়। 


(০) প্যানেলস্‌ 'এবং সাইসেস (1777515 ৪270 911০63)-_ এইরূপ কাঠ খুব 
পাতলা এবং অপেক্ষাকৃত চওড়া কম । 


(১০) স্টাফ (5:9%)_যে কোন আর্ৰীতির চেরাই কাঠকে স্টাফ বলে। 

(১১) স্থ্যাপ্টলিং (5০8101706)--২৮ হইতে ৪%* মোটা কাঠকে বলা হয 
স্ব্যাণ্ট লিং। 

(১২) কোয়াটারিং (6)9875710)--২১ হইতে ৬” চেকা কাঠকে বলা হয় 
€কোয়াটারিং 

(১৩) দ্রিপস্‌ এবং ফিলেটস্‌ (5177195৪709. 21160) ইহা ২৮ এর কম পুরু 
খএবং ৪”র বেশী চওড়া । 

(১৪) ৮» ব্যাসের চেয়ে বড় গোলাকার কাঠকে 2৮৭ £ বলে। ৯ 


(011৬০151077 


কাঠের গুড়ি বা লগ হইতে কাঠ কাটিষা! বাহির করিবার সময় বিশেষ সতর্কতার 
প্রয়োজন । নচেৎ কাঠ অনেক »স্ট হয়; ফলে পড়তায় অন্ুবিধা হয় এবং লোক- 
সান হয়। সেজন্য কাঠ লগ হইতে কয়েকটি পদ্ধতিতে কাটিয়া বাহির করা হয়। 
যেমন £-_ 
(১) 0 0826 02 [8919] 9৯৬106- এই পদ্ধতিতে কাঠ কাটিলে 
দেখ। যায় যে কাটার মুখে ৪27,921 2108 ৪৫০ এর উপবে কাটার দাগকে ভেদ 
করিয। ষায়। 


চতুর্থ অধ্যায় ১৪ 


[২1 5৪৬2€কে সাধারণত চারিভাগে ভাগ কর! যায়। ছবির সাহায্যে 
£&, 0, 70. এই চারি প্রকার ভাগ করিয়া দেখান হইল | 4১.3.0* এই তিন 
পদ্ধতিতে কাঠ কাটিলে প্রচুর পরিমানে কাঠ নষ্ট হয়, সে কারণে ব্য়বহুল। 1) 
পদ্ধতিতে কাঠ কাঁটিলে 3০৪1৭ অথব1 120]. আকুতির কাঠ সহজে বাহির কর! 
যায়। 1২1 পদ্ধতিতে কাঠ কাটিলে কাঠ চওড়ার দিকে খুব কম গঞ্কুচিত 
হয়। 
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3০975০৬ 


(২) 19105006181 92175 5 যে সকল লগের 10008] [1706গুলি স্পষ্ট 
ভাবে দেখা যায় সেই সকল কাঠ কাটিবার সময '50£672091 পদ্ধতি প্রয়োগ করিলে 
বিশেষ সুবিধা হয়। কাঠের ৪0002] 108 এর বক্রস্থানের পার্খে ০058] 
£208 এর দিকে মুখ করিয়। কাটিতে হ্য়। 


২, কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


(৩) 150 71910 01 91919-5551105 2 এই পদ্ধতিতে কাঠ ০00৮5738018 
করাতে খুব অল্প সময় লাগে । এবং ইহাতে খরচ কম হয়। এই পদ্ধতিতে কাঠ 
কাটিলে কাঠের ক্ষয় ক্ষতি কম হয়। সে কারণে ০০7/৮০::০7, এর যত প্রকার 
পছৃতি আছে তাহার মধ্যে এই পদ্ধতিকে শ্রেষ্ঠ বলা য'ইতে পারে। 

এই পদ্ধতির স্বারা কাট। কাঠের জন্মের দিকের 47008] [২17)6গুলি 
চ1 52%/105 এর মতই অবস্থান করে। দুইটি নিয়মের দ্বারা এইরপে 
০010৮151091) করা যায় ঃ ৫ 

ক) [010500051 1098 192170. 0701) 

থখ) ৬6701021105 17210070111, 

ক) [0115006] পদ্ধতিতে 711০1)65) 8০৪:3 প্রভৃতি আকারের কাঠ 
বাহির করা হয় এবং উপরের দিক হইতে [18115090011 কাট। হইয়। থাকে। 

থ) 1০৪] পদ্ধতিতে কাঠকে ড6:008119 কাটা হইয়া থাকে এবং 
বাহিরের 12গুলি ']808০009] আকারের হইয়া যায়। 

২০০৪ ০2০০7) £ 'এই পদ্ধতি উপরোক্ত পদ্ধতিগুলি হইতে পৃথক । 
বাম্পীয় ভবনের ফলে কাঠের আন্দ্রতা নষ্ট হয়; সে কারণে কাঠের সক্কোস হয়। 
[7210 ৮০০৭ (শক্তকাঠ), 5৭1১ *০০এ (নরম কাঠ) অপেক্ষা কম সঙ্কোচিত হয়! 
কাঠের 40009] 7২108 এর পার্খে কাঠের সন্কোচন অধিক হয়। ইহাকে 
[00510001791] 91771770965 বলা হয়। সুতরাং কেন্দ্রের সন্নিকটস্থ কাঠের 
সন্কোচন পরিধির সন্নিকটস্থ কাঠের অপেক্ষা যথেষ্ট কম। পরিধির নিকট 3৪১ 
*/০০এ থাকার ফলেই এইরূপ হইয়া! থাকে। 


পঞ্চম অধ্যায় 


বিভিন্ন কার্তের নাম ও পরিন্সিতি 
1$311765 01 09০ ৬৪11005 (117119611 2710 0106171 1001761010801017 


1. 1521 ৮০০ ( সেগুণ কাঠ ):__আমাদের দেশে যত প্রকার কাঠ 
পাওয়া যায় তাহাদেন মধ্যে সেগুণ কাঠ খুব মূল্যবান এবং টেকসই। বাংলা দেশে 
এই কাঠ ভাল জন্মায না। এবং যাহাও অল্প পাওবা যাষ তাহ বেশিদিন থাকে না। 
বার্মাদেশের সেগুণ সব চাইতে ভাল । ভারতবর্ষে মধ্য প্রদেশে ভাল সেগুণ জন্িয়া 
থাকে। সেগুণ কাঠ ঘন ও সবল আশ বিশিষ্ট হলদি আভাযুক্ত বাদামী রং-এর 
চকচকে হইয়া থাকে । এই কাঠে কাজ এবং পালিশ দুইই খুব ভাল হয়। যখন 
এই গাছু কাটা হয় তখন সোনালী আভাযুক্ত হলদে থাকে। ইহাতে তৈলের অংশ 
আছে বলিয়া ,.রীদ্রে ও জলে সহজে নষ্ট হয় না। 9076৬/ ও বি] বসাইলে 
সহজে মরিচা ধথে না। ধুপধুনার অংশ থাকাতে কোন পোকায় ইহাকে আক্রমণ 
কবিতে পারে না। আসবানপত্র, দরজা জাঞলা-জাহাজ নিম্মীণ, রেলের কামরা 
প্রভৃতিতে ব্যবস্ৃত হইয়া থাকে । প্রতি ঘন ফুটের ওজন ৭২ হইতে ৫* পাউও 
পর্যন্ত হইয়া থাকে । 

2. 98] ৬৮০০৭ (শাল কাঠ ):- আমাদের দেশে প্রায় সর্বত্রই এই কাঠ 
পাওয়। যায়। এই বুক্ষ খুব বড পর্রযুক্ত সবল ও উচ্চ আকারের হইয়া থাকে। 
ইহার বং ফ্যাকাসে বাদামী রকমের এবং আশ মোটা ও জোরালো হইয়া থাকে। 
সেইজন্য ভালভাবে ?17157777% করা অসুবিধা হয়। ঘরবাড়ী, €নীকা, সেতু 
নিশ্মাণ, রেলের পাটাতন ইত্যাদি কাজে ব্যবহার হইয়! থাকে । এই কাঠকে সহজেই. 
পোকার নই করিয়। দেয়। গ্রতি ধনফুটের ওজন ৫৫ হইতে ৫৬ পাঃ। 


২২ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


3, 381১2] ০০৫ (বাবলা): এই বুক্ষ ভারতের সর্বত্রই পাওয়া যায়। 
ইহার রং গাঢ় বাদামী রকমের হইয়া থাকে ) এই কাঠ খুব শক্ত ও গাটযুক্ত । এই 
গাছ খুব বড় হয় ন|। এই কাঠের দ্বারা গাড়ীর চাকা, লাঙ্ণ, তাবুর খুটি ইত্যাদি 
হইয়! থাকে। প্রতি ঘন ফুটের ওজন ৫৪ হইতে ৫৮ পাঃ। 

4. 87581 4০০৭ (শিশু কা9) উত্তর ও মধ্যভারতে এই গাছ জন্মিয়! খাকে । 
এই কাঠ সোণালী আ গাুক্ত বাদামী রং এর ও মিহি আঁশযুক্ত হইয়া থাকে। 
ইহার কাঠ খুব শক্ত ও মক্জবুত ; বড় রান্ত ও খালের ধারে এই বৃক্ষ লাগান হইয়া 
থাকে; এই কাঠে গাড়ীর 10117800০, খেলন। প্রভৃতি জিনিস ভহরা থাকে । 
প্রতি ঘনফুটের ওজন ৪৮ হইতে ৫« পাঃ। 

5. 1১6০৫9 (€ দেবদার )£ হিমালযের পাদদেশে এই গাছ প্রচুর 
পরিমানে জন্মিয়। থাকে । সোজা কাণ্ড, ছে।ট শাখ। ও ন্রচাগ্রেণ ন্তায় ঘন পাতা- 
বিশিষ্ট উচু গাছ। ইহার রং ফ্যাকাসে, হলদে আভাযুক্ত বাদামী রকমের; নরম ও 
গন্ধযুক্ত; কিন্ত টেকসই হুইয়। থাকে । এই কাঠে ভাল পালিশ হয়। এই কাঠ 
বিশেষ করে 77096 , [২8115/99 91201১০1 ও ইঞ্জিনিয়ারিং কাজে সন হইয়া 
থাকে। প্রতি ঘন ফুটের ওজন ৩৫ পাঃ হইতে ৪০ পাঃ। 

6. 2101 ০০০ (জ|রুল) £ ভারতবর্ষে আসামে ইহা বেশী জন্মিয়া 
থাকে। এই বৃক্ষ খুব বড় হুম । হালকা লাল আভাযুক্ত, শক্ত এবং টেকসই হুইয়। 
থাকে। 01506 এবং [১011০॥ ভাল ভম্ব। প্রতি ঘন ফুটের ওজন ৪৮ হইতে 
€* পাঃ। 

7,:88091 ০০ ( শিমুল ): এই কাঠ বাংলা ও বান্ধাই প্রর্দেশ যথেষ্ট 
পরিমানে হইয়া থাকে। রং ফ্যাকাশে হলদে; মোটেই টেকসহ নয়। ইহার দ্বারা 
সাধারণতঃ প্যাকিং বাক্স, দেশলাই এর কাঠি, ইত্যাদি হইয়া থাকে । পোকায় 
সহজে নষ্ট করিয়া দেয়। প্রতি ঘন ফুটের ওজন ২৩ পাঃ। 

৪. [38100 %/০০৫ ( হলদু কাঠ )ঃ উত্তরপ্রদেশ, নেপাল, আসাম, বিহার 
ও উড়িষ্যাতে এই কাঠ জঙ্গিয়া থাকে । রং হলদে মিহি সরল আকার বিশিষ্ট ; 


পঞ্চম অধ্যায় ২৩ 


মোটামুটি শক্ত ও টেকসই কাঠ। এই কাঠে ভাল 9197. ও 70175 হয়। হালকা 
কাজে এই কাঠ ব্যবহৃত হইয়।থাকে। প্রতি ঘন ফুটের ওজন ৪* হইতে ৪৫ 
পাঃ। 

9. 022001১1097 (গামাইর )£ এই বৃক্ষ ভারতেব প্রা সর্বত্রই পাওয়। 
যায়। কিন্ত আসাম ও বাংলাদেশে বেশী পাওয়া] যায। এই কাঠ মিচি,ঘন আশ 
বিশিষ্ট ফ্যাকাসে হলদে বং এর হইয়া থাকে । ইহার পালিশও খুব ভাল হয়। এই 
কাঠে ফাধিচার ও নিত্য প্রয়োজনীয় দ্লুব্যাদি তৈয্বারী হইয়া থাকে। প্রতি ঘন ফুটের 
ওজন ৩৫ হইতে ৪* পাঃ। 

10. 7৮161,05901 ( মেহগনি ): আসাম ও উত্তর পশ্চিম হিমালয়ের পাদ- 
দেশে এই গাছ জন্মিয়া থাকে । এই বৃক্ষ খুব বড় হন্। ইহাব কাঠ লাল আভাুক্ত 
বাদামী রং এর হইয়া থাকে। ইহা ভাল পালিশ হম্ব। এই বৃক্ষ বাংলার সহিত 
রয়েল বোটানিক গার্ডেনে ১৬৯৬ সালে পবিচিত হইয়াছে। ফার্রিচারের কাজে 
এই কাঠ ব্যবস্ৃত হইয়া থাকে । প্রতি ঘন ফুটের ওজন ৪৫ হইতে ৫০ পাঃ। 

11. 1209:0792. ৬/০০৭ (ক্াস্ব) £ ইহা বৃহৎ শাখ! প্রশাখা বিশিষ্ট শোভা বর্ধক 
বৃক্ষ ? এই বৃক্ষে কমলালেবু রং এর মত গোল ফুল হয। কাঠের রংগাঢ় হলদে 
রকমের । ইহার আশ টিলা । কোন ভাল কাজে বাবহাৰ হয় না 1 সাধারণতঃ 
জ্বালানী রূপে ব্যবহার হয়। প্রতি ঘন ফুটব ওক্ষন ৩৫ হইত ৪* পাঃ। 

12. %৪00৮21 ৬০০৫ (কাঠাল) £ বাংলাদেশে ইহা প্রচুর জন্ম্িসা থাকে । হলদে 
রং এর মোটা আশ বিশিষ্ট) শুকাইলে জোর কমিবা যায় ও রং এর পরিবর্তন 
হয়। ইহাতে পালিশ ভাল হয়। প্রতি ঘন ফুটের ওক্জন ৪৮ পা হইতে ৫০ পা। 

19. 1975০ ৬০০৭ ( আম ): ইহা! ভারতের সর্বত্রই জন্মিয়। থাকে । নিকৃষ্ট 
ধরনের আশ) মোটা, টিলা জাতীয় গাঢ় ও ধূসর বর্ণের কাঠ। জলে ভিজিলে 

মোটেই টে'কে না৷ এবং এক প্রকার সাদ। পোকায় নষ্ট করিয়া দেয়। এই কাঠে 29 
$4000) (6, 10050 ও [38107)5 10০0% হইয়া থাকে । জ্বালানী কাঠক্সপেও বাবহাক 
হয়। প্রতি ঘন ফুটের ওজন ৩৮ হইতে ৪২ পাঃ 


২ কা শিলা মক 


14 0900৫ (নিম); ঘন আশ যুভ শত টিকা কাঠ। এই কাঠ 
(পাকার ন) করিতে গারে না| এই কাঠের রং কিছুট] লাল আভাযক্ত বাদামী 
মের এই ঝা ছারা চার জিনিস, নৌকা) গাড়ী ইতা|ি তৈযারী হা। ইহা 
গাত। খারাপ বাবার হয়। গ্রতি ঘন ফুটের ওজন ৪৮ হইতে ৫, গাঃ। 
1), 90710118000 (নুরী): বাংলামামে দুদরবন অল গর পরিমানে 
যাকে) গা লাল রং এ ঘন আমবিশি শক ও টে ফাঠ। খুব শী 
এ কা $68801011 হয়। গ্রতি ঘন ডর ওজন ৬৪ গা; হইতে 1, গা! হম | 
16, [700800 [ীহা): এ বধ সাধারণ আসাম ও বমধে জিয়া 
থাকে। গা লাল র এর ুসংবদ্ধ ঘন আগ বিণিট মজবুত সী কাঠ। এই কাঠ 
বয়সের সা গান শত হয়। কাঁচা আব্থায় €ই কাঠ চেরাই কৰা গহজ। সাত 
জন্য বিশেষ ূলাবান। গত নিখাণ। ঘরের ধুটি। বরা গরভৃতি এই কাঠ হইয়া 
থাকে। প্রতি ঘন ফুট ওজন ৫৭ গাঠ। 


ষ্ঠ অধ্যায় 


ক্তার্তের দোষ 


0০065৫05 01110)1001 


পৃথিবীতে নিখুঁত জিনিস ছুলভ। মানুষের মধোও খুঁত আছে । জীবজন্তব_ 
তাহাদেব খুঁত আছে। গাছের যে খুত থাকিবে ইহাতো ম্বাভাবিক। সকল 
কাঠ নিখুত হয় না এই কারথে।; 

কাষ্ঠের দোযগুলির সুচনা গাছের জীবিত অবস্থা! হইতেই সুরু হইতে পারে। 
আবার কাঠের চেরাই করার পরও হইতে পারে। 

সাধারঞ্কতঃ কাঠের যে দোষগুলি কাঠের পক্ষে দোষ বলিয়া! গণ্য করা হয় 
সেগুলি নিম্নরূপ 


(১) গাট (7০০) (২) ফাটল (508৮5) (৩) ওলট পালট আশ 
(1056); (৪ ) মোচড়ান আশ (ড্1560 £1517)7 (৫) দুবল ও ক্ষণ 
প্রান্ত (৬/০205% ৪০5); (৬) ০100০105 7) (৭ ):011101960 ৪0910) 
(৮) 51005010706 00 501110£ 7 €৮)0/209000676100281 9008) 
(১০) 9/220 07 %/20105 ) (১১) হি20859111 

গাট (170) £ গাট গাছের একটা দোষ। যেখানে গাছের শাখ। প্রশাখা 
যুক্ত হয় বা অন্য কোনও কারণে গাছ বিকলাঙ্গ হয়, সেইখানে গাঁটের সষ্টি হয়। 
গাট সাধারণতঃ ছুই প্রকারের দেখা যায়। (১) জীবন্ত গাট (17৩ 100০) 
,এবং (২) মৃত গঁট (1620 17801 )। | 


বি কা 


(১) জীবস্ত গাট :_-গাছ বুদ্ধির সঙ্জেদঙ্গেই যে সকল গাট কাঠের আশের 
সে যুক্ত থাকে, তাহাকে জীবন্ত গ'টবলে। এই সকল গাঁটেব রং পাশাপাশ্শি 






7০1% ০০৪, 
০1/20165 


০17৫0১12228 7195 
"১1211116762 


781157120০75011 


৮7561 


কাঠের রং হইতে গাঢ় এবং চকচকে । এ সকল গাঁটের উপর দিয়া রাঁদা 


ষষ্ট অধ্যায় খ৭' 


বটালী চালাইতে কষ্ট হয়। তবে এ গাটগুলি কাজের অন্থপযোগী নহে। বরং 
ুষ্টভাবে ব্যবহার করিতে পারলে ইহা আমবাব-পত্রের সৌন্দধ্য বৃদ্ধি করে। 

মৃত গাঁট ব| (4590 15০: ) £, যে সকল গীঁট কাঠের আশের সঙ্গে সংযুক্ত 
থাকে না বা পাশাপাশি কাঠের রং হইতে নিশ্রভ এবং একটু চাপ ল।গিলেই পাশা- 
পানি কাঠ হইতে বিছিন্ন হইয়া যায় তাহাকেই মৃত গাট বলে। ইহা” কাজের 
সম্পূর্ণ অনুপযুক্ত । রী 

ফাটল £__নানাপ্রকার প্রাকৃতিক কারণে গাছে ফাটল ধরিতে পাবে। ফাটল 
সাধারণতঃ তিন প্রকারের হয় £ 

(১) তাবকা ফাটল (905 5107106 )7( ২ )বুত্তাকার ফাটল (0010). 
51212 )7) (৩) আন্তরিক ফাটল (7০2 517216) | 

তারকা ফাটল * বৃক্ষের বৃহিভাগের শুর হইতে যে ফাটলের উৎপপ্তি হইঘ! 
ভিতবের দিকে বিপ্তার লাভ করে, তাহাকে তারকা! ফাটল বলে । 

বুন্তাকার ফাটল £ বৃক্ষের বাধিক কুগুলাতে এক প্রকার বক্র ফাটলেব উৎপত্তি 
হয় সেই ফাটলকেহ বুন্তাকর ফাটল বলে । 

আন্তরিক ফাটল ?__বৃক্ষের অন্তুস্থ কেন্দীপ সাব হইতে যে ফাটলেব উৎপত্তি 
ইইঘ়। থকে এবং ক্রঘণঃ বাইবের দিকে বিস্তার লাভ কবে তাহাকে আন্তরিক 
ফাটল বলে। 

ওলট পালট আশ: বৃক্ষের আশগুলি যে সকল স্থানে ইতস্ততঃ গতি 
পরিবর্তন করিত্ব! থাকে, দে সকল স্থানে কাঠের এই দোষ হইয়া! থাকে । গাছ 
কাঁটবার সময় অত্যাধিক আঘাতের দরুন স্থানে স্থানে এরূপ দোষ কাঠে দেখা 
যায়। এ দোষঘুক্ত কাঠ এ স্থানে ভাঙ্গিয়া যাইবার সম্ভাবনা থাকে। সে কারণে 
ই অংশটুকু বাদ দিয়া কাঠ কাজে লাগান উচিহ | 

মোচড়ান আশ :_প্রান্কৃতিক কারণে বা অধিকতর বাযু, প্রবাহের বেগে গাছ 
এদিক ওদিক মোড়ানোর দরুন যে সকল স্থানে গাছের আশ মোচড় খাইয়া, 


২৮ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


যায়, সেই সকল স্থানে কাঠের এ দোষ দেখা যায়। এইরূপ দোষযুক্ত কাঠ মজবুত 
কোন কাজে ব্যবহারের সম্পূর্ণ অনগপযুক্ত 

0))50], £ ইহ! কাঠের একপ্রকার দোষ। দিজনিং করিবার দোষে এই 
প্রকারের দোষ ঘটে। সিজিনিং করিবার পর কাঠের সকল স্থানে সমান পরিমান 
শু নাক₹ইলে এ দোষ দেখাদেয়। কাঠের আশগুলি এ দোষের ফলে পরস্পর 
বিচ্ছিন্ন হইয়া যাব; অবশ্য 81)91০ অপেক্ষা ফাটল খুব সুক্ষ ও ছোট হয়। কাঠ 
সিজনিং করিবার জময় কাঠের ভিতরকারের অংশ অপেক্ষা উপরে পৃষ্ঠ দেশের 
অংশ সত্বর শুধ হয়। শুফতার তারতম্যে সন্কোচনের তারতম্য হয়। তাহার 
ফলে কাঠ এরূপ দোষ হয়| 0)6০% তিন প্রকারের হয়। মেমন-_ 
( ৪) 1500. 01160 (0) ৯৪1০০ ০1760. এবং (0) [0661178] 0120] 01 
[70065 ০০:00 । 

( & ) 50 ০৩০5 £ সিজনিং করিবার সময় কাঠের প্রান্ত বাহিবের দিকে 
থাকে । সেইজন্য কাঁঠর জলীয় অংশ সত্বর দূরীভূত হয় এবং উহার ফলে দ্রুত 
সক্কৌোচন ঘটিয়1| 7700 ০1০০৮-এর স্থষ্টি হয়। 

(9) ৪৪:০০ 07601: সিজনিং করিবার প্রথম দিকে কাঠের উপরি- 
ভাগে এরূপ ০০৩০৮ দেখ] দেয়। অনেক সময় কাঠ সম্পূর্ণ সিঞনিং হইবার 
পর এইগুলি বন্ধ হইয়৷ যায়। 

(০) 1176627910106016 ০৮ 1109109% 0010219 £ কাঠ সিজিনিং করিবার 
গুথম অবস্থায় যদি অত্যন্ত শুষ্ক থাকে, তাহা! হইলে এই প্রকার দোষ দেখা 
দেঁয়। কাঠের উপরিভাগে পৃষ্ঠ দেশের আশগুলির সঙ্কোচনের ফলেই কাঠের 
অভ্যন্তরের আশগুলি বিচ্ছিন্ন হইয়! এরূপ দোষের স্থষ্টি কবে। 

৭। 00112 07917) 5 এই প্রকারের দোষ কাঠের কাজ করিবার 
সময় র']াদ। বা অন্যান্য যন্ত্র অসাবধান' ব্যবহার ফলে কাঠের পৃষ্ঠে যে পরিমানে 
গভীরতা লইয়৷ কাজ করিতে হইবে তদপেক্ষা অধিক পরিমানে গেলেই দাগ 
কাটিয়া যায় ও এই দোষ হয়। 


ষষ্ঠ অধ্যায় ২৯ 


৮1 51712101170 200. 9৬/6111£ £ কাঠ সিঞনিং করিবার পর যে 
পরিমান শুঞ্ধ হয় এবং কমিয়া যায়, তাহ! যদি আবার বাহিরের জলীয় বাষ্প শোষণ 
করিয়া আয়তনে বুদ্ধি হয় তাহ হইলে এই প্রকারের দোষ দেখা যায় । যাহাকে 
9%/৩11125 বল! হয়। তবে কাঠের ভিতর যে সুক্ষ সুক্ম ছিদ্র আছে সেই ছিদ্রু- 
গুলির রস না শুকানো পধন্ত এই দোষ দেখ! দেয় না। এই দোষ হইলে কাঠের 
আকার ও প্রকৃতির পরিবর্তন হয় । 

| 91055 £ এই প্রকারের স্কোষ কাঠের আশগুলির এক প্রান্ত 


হইতে অপর প্রান্ত পর্যস্ত পরস্পরকে বিচ্ছিন্ন করে। 9011600%-কে সে কারণে 
[1)707021) 01)60]5ও বলা হইয়া থাকে । 


১০ |. 0911010100161077012] 51810101906 £ কাঠ দিজনিং করিবার সময়ে 
5৭7১ ৬/০০একে কেন্দ্র করিয়াই এই সঙ্কোচন দেখা দেয়। কাঠ বি 
করিবার পূর্বে 587 %০০৭এ এই দোষ দেখা দেয় । 9৪7 ৬০০৭ চারিদিকে 
সঙ্কুটিত হয় ও ফাটিয়া ফাটিয়। যায়। তাহার ফলে কাঠের গায়ে দাগ পড়ে এবং 


0010$675190-এর সময় কিছুট] কাঠ নষ্ট হয়। পরে সিজনিং করিবার সমম্ব এই 
দোঁষ দেখা*দয়। 


১১ ৬৬:20 200 ৬/12100106 £ এই প্রকারের দোষ কাঠের সক্কোচনের 
সময়েই হইয়া থাকে । এই রোগ অনেক প্রকারের হয়। যেমন-_ 

(5) 13০৬/ ০1 730%17)5--এই অবস্থায় 71800. অথবা 8০৪1-এর 
কাঠ ধন্গকের আকার ধারণ করে। 

(10) 080 01 0৮09108---একখগ্ড কাঠের ০1:935-350007-এব স্থলে 
কাঠ বাকিয়া যায়। 

(০) 901106 ০: 901108179 এই দৌধ হয় কাঠের কিনারের দিকে। 
তবে ইহা খুব বেশী ক্ষতিকর নহে। 

(এ) 7৬150 ০: ৮100--এই দোষে কাঠের প্রশস্ত অংশ আকাবাকা 
, হইয়া যায়। ও 


.৩ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


১২। 13850 ৮০০৭ £ কাঠের মধ্যে এই দোষটা সাধারণত লাল কাঠেই 
দেখা যায়। এই জাতীয় দোষের ফলে কাঠের ওজন কমিয়া যায় ও অত্যাধিক 
71015], বর্ণ ধারণ করিয়া থাকে। গাছ পূর্ণ বয়স্ক না হইলে যদি কাটা হয় 
তাহা হইলে এই জাতীয় দৌষ জন্মিয়া থাকে। 


১৩1 [0:8177658 £ এ অন্বন্ধে তোমাদের পুবেই বলিয়াছি। এই দোষ 
কাঠ বাছাই করিবার সময় লক্ষ্য রাখিতে হয়। সাধারণত গাছের শাখা-প্রশাখা 
ভাঙ্গিয়া গেলে সেই স্থানে গাছের লাশে এ দোষ দেখাযায়। ইহার জন্য 
কাঠের গায়ে সাদা দাগ পড়িয়া যায়। এই দাগই কাঠের ক্ষতি সাধন 
করে। 


১৪ | 17০910653 £ ইহার কথাও বলিয়াছি। এই দোস্বে লক্ষণ হইল লাল, 
হলদে অথব। বাদামী দাগ। এই দোষ সাধারণত দেখা যায় ০9 গাছে। গাছ খুব 
বেশী বধিত হইলে বা কৌন ময়লাধুক্ত স্থানে জমাইয়া রাখিলে এই দোষ হইয়া 
থাকে। 


১৫ |  0099735 07:81 £ গাছ খুব দ্রুত বাড়ির, উঠিলে &৮০৪৪] 002 
গুলিও খুবই প্রশস্ত হয়। ইহার জন্য কাঠ বেশী দিন স্থায়ীত্ব লাভ করে নাও 
শক্তি হীন হইয়া পড়ে। 


১৬। [0195605 9৮ [২৮1009:০ £ গছ যখন বাড়তে থাকে তখন যদি কোন 
গ্রকার আঘ|ত প্রাপ্ত হয় তাহা হইলে কাঠের এই দোষ দেগা যায়। 

সাধারণতঃ কাঠের ক্ষেত্রে এই দোষগুলিই লক্ষ্য করা যায়। গাছের প্রাণ আছে । 
গাছের দেহ আছে। আমাদের মতনই গাছের দেহ বহু কক্ষ দ্বারা গঠিত। এই 


কথা মনে রাখিতে হইবে যে কাঠ জীবন্ত গাছেরই অংশ বিশেষ । অতএব কাঠের 
রোগ হওয়া খুবই স্বাভাবিক। 


,এইবার কাঠের বিভিন্ন রোগের বিষয় লইয়া আলোচন। করিতেছি । 
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সাধারণ৬ গাছের জীবস্ত অবস্থায় অথবা গাছ কাটিবার পর কাঠের ৪12৩ 
করিবার সময় রোগ জন্মাইয়া থাকে। কাঠের বিভিন্ন ধোগগুলির কথা নিম্নে প্রদত্ত 
হইল £ 

(৯) ৮10২0) (ৎ) 1010 701) (৩) ড/000 /0া) ; (৪) 91110. 
৪00) (৫) 11030106555 

[15 7২০12 গুথমে [91 [২০০এর কথা আলোচনা করা যাক। কারণ 
এই প্রকাব রোগ কাঠ সব থেকে অধিক ক্ষত করিয়া থাকে । [05 জাতীয় 
ময়লাই ইহার উতপত্ির কারণ। যদ্দি 968507060 করা কাঠকে গরম ড্যাম্পযুক্ত ও 
অনুপযুত্ত আবহাওয়ায় রাখিয়া দেওয়া হয় তাহা হইলে এ কাঠ চাড7হুমঃ 
দ্বারা আক্রান্ত হইয়া থাকে। এই জাতীয় রোগাক্রান্ত হইলে কাঠের বাহিরের 
অংশ ৰোগ বাড়িবার সহিত পরিবতিত হইয়া থাকে । ওুথমাবস্থায় চ00- 
£5 কাঠের গাত্রে খুব সুক্ষ সুস্ষ্ম গর্তকরে এবং শী'গ্রই এগুলি জালের আকারে 
পরিবতিত হয়। এই অবস্থায় কাঠ ধূসর বর্ণের হইয়া যায়। পরবর্তী অবস্থায় কাঠ 
নীল অথবাঞুলুদ তালি দেওয়া কাপড়ের রূপ ধারণ করে। এই রোগাক্রান্ত কাঠ 
অপেক্ষাকুত অধিক খারাপ জায়গায় থাকিলে উত্রার গাত্রে তুলা বা উলের মতন 
আশ জন্মায়। তভ্রমশঃ বাদামী এবং লালও হইয়। যায় ও অধিক সংখ্যায় এক 
প্রকার 579605€ জন্মায় । ইঙাকে বলা হয় 450008518 1০9০103 | এই অবস্থায় 
কাঠে অসংখ্য গতের সৃষ্টি হয় এবং পোকা-মাকড়ে ক্ষতি কবিতে আরম্ভ করে। 
[075 [২০ এ আক্রান্ত কাঠ ভঙ্গুরও শত্তিহীন হইয়া পড়ে । ঢ 0703 কাঠের 0৩11 
বা কৌধযগুলিকে খাইতে সুরু করে ও ভিতরের অংশকে ৮০৫৪: এ পরিণত 
করিয়া ফেলে । এই রোগকে 0: [২০ নামকরণ করিবার কারণ হইলই হাতে 
শুধু শুক পদার্থ ই দেখা যায়। ঘুণ ধরার অবস্থাকে এই রোগের সহিত তুলন 
কর] চলে এই জাতীয় রোগ প্রতিরোধ করিবার কয়েকটি নিয়ম ₹₹_ 


(১) প্রথমত: কাঠকে উপযুক্তভাবে 96830701778 করিয়া লইতে হয় । 


৩২ কাষ্ঠ শিল্লের ভূমিকা 
(২) কাঠগুলিকে ব্যবহার করিবার পূর্বে শুষ্ক অবস্থায় রাখিতে হয় | 
(৩) বায়ু চলাচলের দিকে লক্ষ্য রাখিতে হয়। 
(৪) 970৩ ০0170756 অংশটা 107991) ও 08091) হইতে রক্ষা করিতে, 


হইবে। 


(৫1) 7800180 বা অন্ত কোন প্রক্কার আচ্ছাদনের ব্যবস্থা না করাই উচিত 
যতদিন উপযুক ভাবে 71০০: ন গুকাইয়া যায়। 


এই ভাবে একটু একটু সাবধানতা অবলম্বন করিতে পারিলে রোগ হইতে 
অব্যাহতি লাভ কর! যায় । 


এইবার কি প্রকারে এই 7)7% [০ চিনিতে পারা ষায় তাহার কয়েকটি 
লক্ষণের কথা বলিব £ 


লক্ষণগুলি লক্ষ্য কর ১-_ 


(১) চ9105৩৪ এর সম্বন্ধে যাহা বলিয়াছি_ঘর্দি এ জাতীষ লক্ষণ দেখ! যাক 
__তাহা হইলে বুঝিতে হইবে 1079 চ২০£ রোগ হই যাছে । 


(২) 08108] £০: এর সাহায্যেও বুঝিতে ”রা যায় । 
(৩) ভূমির অংশের নমনীয়তা লক্ষ্য করিয়াও এই রোগ ধর যায়। 
(৪) কোন প্রকার দুর্গন্ধ রোগের প্রথমাবস্থার পূর্বাভাস | 


(৫) ভূমিতে লালচে গুড়ার অস্থিত্ব পাইলে বুঝিবে 1) 1.০: এর সম্ভাবন! 
রহিয়াছে। 


মোটামুটি 17 £.০ এর সব কথাই বলা হইল। এইবার অন্য একটি রোগের 
কথা বলিব। তাহাঁকে বলা হয় ৬০ [২০চ। 


4০৮ [২০:__এই রোগ চ'8:2৪5 এর হ্বারা উৎপত্তি হয় না। খানিকটা 
রাসায়নিক প্রক্রিয়ায় হইয়া থাকে। গাছ জাধিত অবস্থান অথব। কাট অবস্থায় 
ভাঙ্গিয়া যাইতে পারে। বৃষ্টির জল এ স্থানে জয়িয়া যায় এবং পরে কাঠের মধ্যে 
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প্রবেশ করিয়া থাকে। এইরূপ অবস্থার স্যষ্টি হইলে ক্রমশঃ আবহাওয়ার 
পরিবর্তনের মধ্য দিয়া এ জল রাসায়নিক প্রক্রিয়ার হ্বার। কাঠকে নষ্ট করিয়া দেয় । 
এই জাতীয় রোগকে বলা হয় ৬/৩% ২০৮ । 

৬৬০০৫-৬০: : এই জাতীয় রোগ এক প্রকার পোকার ছারা হইয়া থাকে । 
এই পোকা কাঠের মধ্যে প্রবেশ করিয়। কাণ্ডের অংশকে গুড়া কন্পিয়! ফেলে । 
সাধারণত: অসার কাঠকেই এই রোগ আক্রমণ করে। ইহাকেই' বলা হয় ৬০০৫. 
৩112 1 ূ 

৬1১765-2: £ এক প্রকার মাটির পোকা এই রোগ স্ষ্টি করে। এই পোক। 
মাটির ভিতর থাকে । এর রং সাদা এবং দেখিতে পিপড়ে্ মত । 

কাঠকে ভাল করিয়া না রাখিলে এই পোকা কাঠের মধ্যে নিজের স্থ'ন করিয়। 
লইবার স্থযোগ পায় এবং কাঠকে রোগাক্রান্ত করিয়া নষ্ট করিয়] দেয়। তবে 
কয়েক প্রকার কাঠ আছে যাহাদের এই পোকায় নষ্ট করিতে পারে না,__যেমন 
সেগুণ, দেবদারু ইত্যাদি । 

ড/৪:0০ : ইহা এক প্রকার কাঠের দোষ বারোগ। এই রোগও সাধারণতঃ 
কাঠ জ্টেরাই করিবার জময়েই হইয়া] থাকে । গুড়ি হইতে কাঠ করিয়া 8০৪:, 
৮1917. বাহির করিবার সময় যদি তাহার প্রত্যেকটি ধার চোখা ন। হইয়া (কোণ 
কাট। মত চয় ) তবেই */21)০-০6০ এর সৃষ্টি হয়ু। এই ব্লোগ হইলে বুঝিতে 
হইবে এই কাঠে বেশী পরিমাণ 9০ *+০০এ রহিয়াছে । 

[10859] £__বৃক্ষের ভাল ভাঙ্গিয়া যাইলে কয়েক বৎসর পরে দেখ যায় 


সেখানে এক অদ্ভুত রকমের উঁচু আৰার ধারণ করিয়া থাকে সেই উড স্থানটিকে 
7২1107971] বাল 
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কাঠের কাজ করিতে হইলে নান প্রকার যন্ত্রপাতির প্রয়োজন হয়। সকল 
যন্ত্রে কাজ এক গ্রকার নয়। বিভিন্ন কাজ করিবার জন্য বিভিন্ন প্রকার যষ্ত্রে 
দরকার। সে কারণে কাজের তারতম্য হিসাবে যন্ত্রগুলিকে কয়েকটি ভাগে ভাগ 
করা হইয়াছে। 

যেমন 2 

(১) মাপ দেওয়া, নেওয়া, পরীক্ষা করা এবং চিগ্িত করার যন্ত্রাদি 
€ 11970705200 56000060০০৮ 09015 )। 

(২) করাত (9৪৬ ); (৩) কাটা, ছাটা, চাচ। ইত্যাদির যন্ত্র (০৮005 200 
121210105০০] ) 3 (৪) ছিদ্র করিবার যঙ্ত্রাদি (০7106 ৮০০1১) 7 (৫) ধরিবার 
বা! আটকাইবার যস্ত্রাদি (1701017)6 8120 £7553322€ (০০19 ); (৬) প্রয়োজন 
বোধে অন্যান্য যন্ত্রাদি (111505112185095 69013 )। 

কাঠের কাজে কাঠের মাপ লইবার কিন্ব। মাপ পরীক্ষা করিবার জন্য বিভিন্ন 
প্রকার পরিমাপ যন্ত্র ব্যবহার করা হইয়? থাকে। 


1৬121101175 2100 5900185 0৮ 0019 
ফুটরুলঃ ইহা মাপিবার এক প্রকার যন্ত্র। কাঠের দ্বারা নিমিত 
দুই ফুট লম্বা একটি মাপকাঠি । সর্বত্র লইয়া যাইবার ও কাছে রাধিবার সুবিধার 
জন্য ইহাকে চারি ভাজ করিয়া মাত্র ছয় ইঞ্চি লম্বা করা হয়। এই ফুটরুলে ১ দশ 
ভাগে, আট ভাগে ষোল ভাগে ভাগ কযিয়। দাগ কাটা আছে। রুলটির ছুই 
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ধারে দাগ কাটা থাকে । দুই ফুট লম্বা রুলে ২৪টি সমান ভাগে ভাগ করা! আছে। 
প্রত্যেক ভাগ ১ইঞ্চি। গণনার সুবিধার জন্য 1১ 2, 3, 4 ইত্যাদি ক্রমে চিহ্িত 
করা আছে। যঙ ইঞ্চি মাপ বাহির করার প্রয়োজন রুলের বামপ্রান্ত হইতে 
সেই সংখ্যা প্যস্ত দৃবত্বই উক্ত মাপ হয। চিত্রে 1”, ইত্যাদির মাপ দেখান 
হইয়াছে । ইঞ্চির (4) চিহ্ন এবং ফুটের (4) চিহ্ন দ্বাবা দেখ্মন হয়। বিভিন্ন 
প্রকার স্থস্্স মাপে মাপিবার জন্য ইঞ্চিকে আবার ছুই, চার, আট, ষোল, বন্রিশ, 
ও চৌধট ভাগে ভাগ কর! আছে। 


তে ২৯ 
ঃ 
চু? 


৮ 00042 





নে 774840০170০ 412 
290 72065 


এক ইঞ্চিকে সমান 
দুই ভাগ করিলে ৮ (হাফ ) ইঞ্চি 


চার , » -8 (কোয়াটার কিন্বা ওয়ান ফোর্থ ) ইঞ্চি 
আট ,১ » ৮ (ওয়ান এইটথ ) হঞ্চি 


৩৬ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিক! 


যোল » » কউ (ওয়ান সিক্সটিন্থ ) ইঞ্চি 
বত্রিশ » » স্তঁহ তওয়ান খার্টি সেকেও ) ইঞ্চি 
চৌষট্রি, » -*উঁঠ (ওয়ান সিক্সটি ফোথ ) ইঞ্চি 


ফুটরুলের অপরদিকে এক ইঞ্চিকে সমান দশ ভাগে ভাগ করা থাকে । এক 
ইঞ্চির ২.'৫ অর্থাৎ এক ইঞ্চির দশ ভাগের ৫ ভাগ। 


*২ (পয়েন্ট টু) ইঞ্চি-$ (ওয়ান ফিফথ ) ইঞ্চি 
'৩ (পয়েন্ট খি,) ৮ উঠ (থিটেনথখ,) ৮ 
*৪ (পয়েন্ট ফোর ) » "৮২ (টু ফিফথ.) 
*৫ ( পয়েপ্ট ফাইভ ) » সই (হাফ) 
*৬ ( পয়েণ্ট সিক্স) -৩(খিফিফথ ) এ 
"৭ পয়েপ্ট সেভেন ) সক (সেভেন টেম্থ ) » 
৮ ( পয়েণ্ট এইট ) সস? (ফোর ফিফথ) » 
"৯ (পয়েন্ট নাইন) -্বুট (নাইন টেম্থ ) 
ফুটরুলে মে ট্রক পরিমাপা্গসারে ৮০ সেন্টিমিটার 'দর্ধ্য লইয়া মেট ট্রক মাপ 
অনুযায়ী দাগ কাট! থাকে। প্রত্যেক সেন্টিমিটারকে সমান 10 ভাগে ভাগ করা 
থাকে। এই ক্ষুদ্র এক একটি ভাগকে মিলিমিটার বলে। 
1+( এক ইঞ্চি ) - 2549 সেন্টিমিটার 
1+( এক ফুট ০: 12) -- 30480 , 
2/( ছুই ফুট বা 24) 80980 » 
মাটাম (1১901078 £29৫০ ) £ কাঠের কোন পাশ্ব হইতে জমাস্তরাল রেখা 
টানিতে এই যঙ্্ ব্যবহার কর! হইয়া থাকে | এই যস্ত্রের চারিটি অংশ থাকে; যথা £__ 
চ০৪৭ (হেড )7 9570. ( ষ্েম )) 119566061 (ফেসনার )) 92৮: (ম্পার )। 
হেড একখণ্ড শক্ত কাঠ ফলক। উহার মাঝখানে একটি চতুষ্ষোণ ছিন্ত আছে। 
ছিদ্রের ভিতর দিয়! ষ্টেমটি চালান থাকে। এবং ইচ্ছামত ষ্টেমটি অগ্রে এবং পশ্চাৎ 


সপ্তম অধ্যায় ৩৭ 


দিকে সরান যায়। ষ্টেমটি একটি স্তর দ্বারা হেডের সহিত আটকান থাকে। & 
স্ুটিকে ফেস্নার বল। হয়। কোন কোন যন্ত্রে স্তুর পরিবর্তে একটা কিলক থাকে, 
ইহাকে ৬4০৪০ (০ 365৩৮ বলে। ষ্রেমের সম্মুখভাগের ভিতরের দিকে 
একটি লৌহ শলাকা বা পিন্‌ থাকে । পিনটি খুব স্থচাল এবং ধারাল। যন্ত্রটাকে 
সামনের দিকে ঠেলিয়! দিলে কাঠের উপর দাগ পড়ে। এ পিন্টিকে 9০৪: বলে। 
মরটিস্‌ গেজ (181০:005 2০592); এই যন্ত্রটি ঠিক 'মারকিং গেজেরই 
মত; কিন্ত ইহার ছুইটি স্টেম এবং প্রুত্যুক ষ্রেমেই একটি করিয়া পিন বা ৪78: 


থাকে। ষ্টেম ছুইটি ইচ্ছামত দূরত্বে সরান যায় ও বাঁধা যায়। কাঠের উপর দুইটি 
সমান্তরাল রেখ। টানিতে এই গেজ ব্যবহার কর! হয়। 


[টি 50081 (ট্রাই ক্কঘার )ঃ মাপ লওয়1 ও পরীক্ষা করার কাজে এই 
টি উ্রললিউউস যন্ত্র অপরিহাধ। ইহা একটি ইম্পাত ফলক; 
__] হাতলটি কাঠের তৈয়ারী। ফলকটিকে 
31০ (ব্রেড) এবং হাতলটিকে ৪৫০০1 
ৃ (ষ্টক) ঝলে। হাতলের সহিত ফলকটি 
দুটভাবে সমকোণে আবদ্ধ থাকে । সাধারণতঃ হাতলটি আধ ইঞ্চি পুরু কাঠের হয়। 
ইহার ভিতব দিকে পিতলের পাত দিয়া মোড়। থাকে যাহাতে কাঠ ক্ষয় না হইয়া 
যায়। সম্পূর্ণ লৌহ নির্িত ট্রাই স্বয়ারও পা ওয়া যায়। কাঠের কোন প্রান্ত ব৷ পার 
হইতে সমকোণে রেখা টানিবার জন্য এই যন্ত্র ব্যবহার করা হয়। ইহা নানাবিধ 
আকুতির হইয়। থাকে । সাধাবণতঃ ৯৪ মাপের ট্রাই স্বয়ার ব্যবহারের উপযুক্ত। 
[3০৬61 5048:6 (;বভেল স্কবার): ইহ। ১1110086৬51 নামেও অভিহিত 
কবা হয়। ইহ] ট্রাই স্বয়ারের 
হ্যায় যন্ত্র। তবে ইহার ফল। 
হাতলের সহিত সংবদ্ধ নহে। 
ফলাটিকে ইচ্ছামত সরান 


718% 90৭ ৪132 
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যায়। একটি ভ্রু সাহায্যে ফলাটি হাতলের সহিত ইচ্ছা মত কোপ করিদ্না 
বাধ। যায়। 


110৩ 9৩% (মিটার বক্স )£ ইহা একটি ছোট বাক্সের মত কিন্তু দুই প্রান্ত 
খোলা। সম্মুখ ও তল! ছুই দ্রিক কাঠের তৈয়ারী। সম্মুখ ও তলদেশের কাষ্ঠ- 
থণ্ডের মাঝ বরাবর 'এবং দুই ধারে তিনটি করাত কাটা ফাক আছে। অর্থাৎ দুইটি 
রেখ! ৪৫০ এবং একটি সমকোণ এ কাষ্ঠথণ্ড দুইটিকে তিন জায়গায় ছেদ করিয়াছেশ 
এই যষ্রটর ভিতর ছবির ফ্রেমের কাঠ রাখিয়া করাতে কাটিলে ৪৫৪ কোণে ফ্রেমের 
কাঠের অগ্রপশ্চাৎ প্রান্ত কাট! হয় আর মাঝে রাখিয়া কাটিলে সমকোণে কাট 
যায়। 


0০927153505 (কম্পাসেস্‌ ) £ এই যন্ত্র অপমান কাঠে সমান্তরাল দাগ টানিবার 
জন্য ব্যবহৃত হয়। ইহা ভিন্ন বৃস্ত অস্কনের জন্য ও দূরত্ব নিরূপণের কাজে ব্যবহৃত 
হইয়া থাকে। 


চ2৩] 020৪০ ( প্যানেল গেজ ): এই যন্ত্র মাকিং গেজেরই মত, কিন্তু 
আকারে মাফিং গেজ হইতে অনেক বড়। ইহা সাধারণতঃ ২৮ ইঞ্চি লম্বা এবং 
২৪চওড়া ও ১পুরু। মাথাট। ৪ পুরু | মাকিং গেজের মত ইহারও ক্সিন্‌ এবং 
স্ু আছে। 70০০: চ82.615 তৈয়ারীর কাজে ইহা ব্যবহৃত হয়। 


(0০0601176 2180. 10919711105 "100 15 
করাত- _-১৪%/ও 


করাত কাঠের কাজে অপরিহার্ধ যন্ত্র। ইহা পাতল! ইম্পাত 
ফলকে তৈয়ারী এবং প্রান্ত দেশে হাতল লাগান। যে দিকে কাঠে লাগাইয়া 


সপ্তম অধ্যার, 


কাঠ কাটা হয় করাতের সেই দিকে ছোট ছোট চাল অরে 
ঈ্ীতের মত থাকে। হাতলের দিক হইতে অগ্রভাগের দাতনলি 
আকৃতিতে ছোট হয়। রা 

বিশেষ বিশেষ ক্ষেত্রে ব্যবহার করিবার অদ্য আকৃতি এবং প্রকৃতি অন্য 
করাতেব বিভিন্ন নামকরণ কর! হইয়া থাকে । যেমন £-- 

১। 70 32৬ (বিপ স), ২। চ7200 98%/ হহোও স) 7 ৩। 4৩98 
98% (টেনন্‌ স)) ৪1 7০%% 984 (বো স)) ৫1 00100959592 ( কম্পা্্‌ 
সম); ৬। [567শ101০-58%/ (কিঙ্োল ল)। 

[২1 9৪৭ (ধিপ স)ঃ লম্বালধিভাবে কাঠ চেরাই করিবার কাজে এই 
করাত ব্যবহার করা হয়। ইহার দৈর্ঘ ২৪ এব অধিক হয়। প্রতি ইঞ্চিতে ৫টি 
করিয়া দাত থাকে । দাতের গঠন হাত করাত অপেক্ষা বড ও পৃথক ধরনের | 


[32109 ৪৪৬ (হাত কবাত ): সকল প্রকার সাধারণ কাজের অন্য হাত 
করাত ব্যবহাব করা হইয়া থাকে | ইহা! দৈর্ঘ্যে ২৪ পর্যস্ত হয়। প্রতি ইঞ্চিতে 
৬টি হইতে ৮টি দাত থাকে । ফলকটি হাতল হইতে অগ্রভাগের দিকে ক্রমশ সরু 
হইয়া! ঠীয়াছে। ভাল কবাতের অগ্রভাগ ধরিয়া কাপাইয়! দিলে পুনরায় সোজা 
হইয়া যায়। কম্পন নিবারণের জন্য ফলকের অগ্রভীগ সরু হয়। দাতের গঠন 
এবং ধাব দিবার প্রণালী £২1 5৬ হইতে পৃধক । 

নু'৩০], 9৬ 2 ইহা! আকৃতিতে ছোট । হাত করাতের মত অগ্রভাগ সরু 
নহে। সন্মুখ ও পশ্চাৎভাগ পরম্পর সমান্তরাল। ইহা হাত করাত অপেক্ষা? 
পাতল! ফলকের তৈয়ারী , সেজন্য ফলাটির পশ্চাৎভাগ একখগ লৌহ হ্থারা 
আবৃত থাকে। সাধারণতঃ সুক্ম কাজে এই করাত ব্যবহার কব! হইয়া থাকে 
ইহার দতগুলি সুক্ষ । এই করাতের দৈর্ঘ ১০৮ হইতে ১২৮ হইয়! থাকে। 
ইহা সাধারণতঃ টেনন কাটিবার কাজে ব্যবহাব কবা হয় । 

8০৬ 52 £ ইহাতে একটি সরু ফলা আছে। ফলাটি একটি ফ্রেমে আবহ্ধ 
থাকে । ফ্রেমের একদিকে করাতের ফলা অপর দিকে একটি দডি দিয়। বীধ' 
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থাকে। দড়িটি মোচড়াইয়া টিলা করিয়া ফলাটি বাহির করিয়া লওয়] যায়। 
বক্রাকার রেখায় কাটার জন্য এই করাত ব্যবহার কর] হইয় থাকে। 


| | ৫ তি ৬১০ 

1 ্ ০ 2, ০৪ ১৮৪ জী ক 

18... _ 22248 1৩৮77271256 
ভিডি 
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সাদা 
০:০১ 2০7 ৩৪ %৮/ 
00779853 39%/£ এই করাত বক্রাকার রেখায় কাটিবার জন্য 
ব্যবহৃত হয়। ইহার অগ্রভাগ সরু এবং পশ্চাংভাগ মোটা এবং ক্ষত কু 
দত যুক্ত। ইহার হাতলটিতে ক্ক ্বারা ইচ্ছামত ছোট বড় ফলা লাগান যায়। 
15০ 1১01৩ 52%/ 2 অতি সুস্্ম কাজে এই করাত ব্যবহার করা হইয়া থাকে। 
ইহার অগ্রভাগ সরু এবং পশ্চাৎভাগ মোটা। ইহা দেখিতে অনেকটা কম্পাস-স 
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এর মত হইলেও উহা অপেক্ষা অনেক ছোট। বাক্সের চাবির খীজ ব। এ 
জাতীয় ছোট কাজ করিবার জন্য ব্যবহার কর! হয়। ইহার হাতলে স্তর আছে। 
ইচ্ছামত ফল। পরিবর্তন করা যায় । 


কাটা, ছাটা, টাচ। ইত্যাদির যন্ত্রাদি 
বাটালি (01019919 ) 


বাটালি কাঠ কাটিবার একপ্রকার বঙ্্। ইহা ইস্পাতের তৈরারী। একথগ্ 
ইস্পাত ফলক-_একগ্রান্ত কাটিবাত্র উপযোগী করিয়া ঢালু এবং ধারাল ও অপর 
প্রান্তে হাতল লাগাইবার ব্যবস্থা আনে । বিভিন্ন প্রকার কাজে বিভিন্ন আকৃতির 
বাটালি ব্যবহার কর! হইয়া থাকে। বিভিন্ন কাজের জন্য ইহাকে লাধারণত; 
তিন ভাগে ভাগ করা হ্হ্য়া থাকে । যেমন চ06] 0101561) 0511706 0170561) 
[01106 01561 1 এইগুলি ছাড়! আরও এক প্রকার বাটালি আছে উহার 
নাম 3০০৪৩ অথবা [০9:70 011561| বাটালির যেমুখ দিয়া কঠি কাটা হয় 
সেই ষুখেরু চওড়ার তারতম্যের উপর বাটালির নাম নির্ভর করে। 


[10051012130] ; এই প্রকার বাটালি সাধারণতঃ সকল প্রকার কাজে 
ব্যবহার করা হইয়া থাকে । সাধারণতঃ ইহার দৈর্ঘ্য ৫৮ এবং প্রস্থ নান। প্রকার 
হইয়৷ থাকে। ৯ হইতে ২” পধন্ত এই ধাটালির মাপ হইয়া থাকে। 


বা টালির অংশগুলির আবার বিভিন্ন নাম আছে। বাটালির যে অশটি ধরিয়। 
কাঠ কাট। হয় তাহাকে হাতল বলে। হাতলটি শক্ত কাঠের তৈয়ারী। বাটালির যে 
অংশটি হাতঃলর ভিতর প্রন্তবশ করান থাকে তাহাকে 1525 বলে। হাতলে 
আঘাত করিয়া যখন কাঠ কাট! হয় সেই সময় যাহাতে 157টি হাতলের প্রান্তে 
অতিরিক্ত প্রবেশ করিতে না পারে তাহার জন্য [57£এর শেষে ইহার চতুর্দিকে 
ঘিরিয়া কিছু বধিত অংশ আছে, তাহাকে 5১০15: বলে। হাঁতলটি যাহাতে 
ফাটিয়া না যায় তাহার জন্য হাতলের মুখে একটি আংটির মত বেড় লাগান থাকে, 
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তাহাকে চ্রাতা?এ1৩ বা শাপি বলে। বাটালির অগ্রভাগ বা ধারাল, 
মুখটিকে 0920 ০০৮০ বলে। 


্ র্‌ ভাল বাটালি দুই প্রকার 
চি ইম্পাতের মিশ্রণে তৈয়ারী। ফলাটির 
উপরিভাগ কঠিন ইস্পাতে তৈয়ারী এবং 
পশ্চাতের অংশ নরম ইস্পাতের 
্ তৈয়ারী। সম্পূর্ণ অংশ কঠিন ইম্পাতের 
| | তৈয়ারী হইলে ধার দিতে অসুবিধা 
হইত আর শক্ত ইন্পাত ভঙ্গর বলিয়া 
কাটিবার সময় চাড় দ্দিলে ভাঙ্গিয়া 
যাইত। সুতরাং সম্মুখেষ অংশটিই 
শুধু কঠিন ইম্পাতে তৈয়ারী এবং 
| অগ্রভাগ অর্থাৎ কাটিবার *অংশটিই 
777 7974৩ ' তীক্ষ ধার যুক্ত হইয়া থাকে। দুইটি 
৫126 , ০8495 পরায় ইস্পাত ফলক একসঙ্গে জোড়া দেওয়। 
থাকে । ধার দিবার পর একটু লক্ষ্য 
করিলেই জোড়াটি অগ্রভাগে পশ্চাৎ 
দিকে দেখিতে পাওয়া যাঁয়। 


72106010156] 8. চা25 01015] হইতে এই প্রকার বাটালির গঠন 
কিছু পৃথক । ইহার দৈর্ঘ্য 81061 015856]এর প্রায় ছুগুণ ; কিন্তু 910776 
€1775€1এর ফলা অপেক্ষা ইহার ফল। অনেক পাতলা । এই বাটালি সাধারণতঃ 


সম অধ্যায় ৪৩. 
স্ব কাজে ব্যবহার করা হয়। 72106]77) 1009161রা এই বাটালি ব্যবহার 
করিয়। থাকে । 8005 015৩]এর বিভিন্ন অংশগুলি 90076 017156]এর 
অনুরূপ ৷ 


৮1০7106 01755] £ মোট কাঠে 2০:০০ কাটিবার জন্য এই বাটালি 
ব্যবহার করা হইয়া থাকে। ইহার গঠন খুব শক্ত। সাধারণ বাটালি অপেক্ষা 
[1০0০৩ ০015৩] মোট। বা পুঞ্ত। ইহার অগ্রভাগ হইতে পশ্চটাগ ক্রমশঃ 
মোটা হইয়া গিয়াছে। সে কারণে ইহা হাতুড়ির ঘা সহ করিতে পারে এবং কাঠ 
কাটিবার সময কন্তিত কাঠ চাপ দিয়! বাহির করিবার সময় ভাঙ্গিয়া যাইবার কোন 
সম্ভাবনা থাকে না। 

00886; এক প্রকাব বিশেষ ধরনের বাটালিকে £০৪৪৫ বলে। সাধারণ 
বাটালির ন্যায় ইহার আকুতি অনেকট। অধ গোলারৃতি ও ফাঁপা । গোলাকার 
আকৃতিতে কারবার সময় 'এই বাটালি ব্যবহার করা হয়। ৪০৫৪ ছুই 
প্রকারের আছে। 1000608০9৪৩ এবং ১০০0108 8০8£6 | [11100] 
০৪০ বাহির দিক হইতে ধ|র করিতে হয় আর 9০07119105 ৪£০০৪৪এর ধার 
ভিতরের দির্ক হইতে করিতে হয়। কুঁন্দায়ের কাজে 9০8৪৩ ব্যবহার কর! 
হইয়া থাকে । 


বাদ (1909) 


রাদা কাঠ টাচিয়া মস্থণ করিবার এক প্রকার ষন্ত্র। বিভিন্ন কাজে ব্যবহার 
করিবার জন্য আকৃতি অনুযায়ী তিন শ্রেণীতে ভাগ করা হইস্গা থাকে । 

যেমন 0০০ 01206) 10177501256) ৯050001717)8 10151761 
ইহা ছাড়া নানাধিধ কাজের জগ্ আরও কয়েক প্রকার 0197 ব্যবহার করা 
হহয়! থাকে) যেমন [01002)) [12065 11০010176 131906) 7 0709116 & 
03700171775 71217, [90102001206 ইত্যাদি । 
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09০০. 7012 : সাধারণতঃ সকল প্রকার কাজের জন্যই এই রী 
ব্যবহার করা হয়। ইহা দৈধ্যে ১৫ হইতে ১৮৮ পর্যন্ত এবং প্রস্থ ও 
উচ্চতায় ৩ হইয়] থাকে। এই ঢ0191)6এর অংশগুলিকে যথাক্রমে ১০০০] [101 
০6 006 70151)6) ৬5০৪6 ০ 07 712৮০ এবং 797015 বলে। অসমতল 
কাঠকে সমতল বাঁ সমান করিবার জন্য 'এই প্রকার 0127০ ব্যবহার করা হইয়া 
থাকে । 
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36০০]. ঃ ইহ শক্ত কাঠের তৈয়ারী। আমাদের দেশে জাধারণতঃ শিশু 
কাঠ বা লোহ1 কাঠ দ্বারা ইহ1 তৈয়ারী হইয়া থাকে । 9০০এর পশ্চাৎভাগের 
উপরের দিকে ধরিবার জন্য একটি হাতল থাকে । এই হাতলটিকে শক্ত করিয়া 
ধরিয়া রাঁদাটির দ্বারা কাজ করা হইয়া থাকে । 5:০৫]এর মধ্যভাগে একটি 
গর্ত অছে। এই গর্তের মধ্যে ০৪০টি একটি কিলকের (৬০৭৪০) সাহায্যে 
দুঢ়ভাবে 9০০ এর সঙ্গে আবদ্ধ থাকে । এই গর্তের ছুইধারে সামান্ত বহিত দুইটি 
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ংশ আছে। এই বর্ধিত অংশের নাম 08৬ বলা হয়। এই )8%এর 
সাহায্যেই কিলকটি 56০০এর সঙ্গে দৃঢ়ভাবে আবদ্ধ থাকে। 51০৫এর 
নিম্ন অংশ অর্থাৎ রাদা ব্যবহারের সময় যে অংশ কাঠের জংস্পর্শে থাকে তাহাকে 
82০6 ০৮ 90০1৪ বলে। ঢা৪০৪এর ভিতর যে ফাক আছে যাহার ভিতর দিয়া 
050:টি বাহির করা হয় তাহাকে বলে 2০, । এই ফাকা অংশ বা 
গত কে [508,70610061) বলা ভয়। 

[101 0120 : ইহা ছুইটি অংশে বিস্তক্ত । এক অংশের নাম 08660 এবং 
অপর অংশকে 051) 1100) 8500 [1০ অথবা 3:95 [1০ নামে আভিহিত 
করা হইয়া থাকে। 0$টী 6০০] ৪০৩|এ নিগ্রিত। ইহার এক প্রান্তে ধার 
থাকে । ইহার মাঝে একটি ছিদ্র থাকে, যে ছিদ্রের ভিতর দরিয়া স্তুর সাহায্যে 
08৮াটিকে 89০ [707 এর.সহিত আবদ্ধ কর! হয়। 


00৮০:টির ভিতরে এ ছিদ্রের সঙ্গে যুক্ত অংশ ফাঁকা থাকে । যাহার ভিতর 
দিয়া ৮0টি কমান লা বাড়ানোর সময় জ্কুটি যাতায়াত করিতে পারে। 
সাধারণতঃ 0৪০টি ২৮হইতে ২৪ প্রস্থের হহ্য়। থাকে । 

13201 11012 £ ইহ অনেকট1 ০০051 এর ন্যায় কিন্তু ০3০ অপেক্ষা 
দৈর্ঘ্যে ছোট । ইহার অগ্রভাগ ধারাল নহে। ইহ] কিঞ্চিং বাকা। ইহ। 
একটি জ্তুব সাহায্যে ০৪৮৩এর সহিত আবদ্ধ থাকে। 780]. [0 
ইম্পাতের নয়। ইহা ০৪%৫৩টির দৃঢ়তা রক্ষা করে এবং কতিত কাঠের অংশ- 
গুলিকে £.502196767)0এর মধ্য দিয়া বাহির করিয়া দিবার সাহায্য করে। 


4০৫26 ০? 101৩ 1312176 : ইহা একখগণ্ড শক্ত কাঠের তৈয়ারী। ইহার 
আকুতি কিলকের গ্তায়। কাটারটির উপরে রাখিয়া একটু ঠুকিলেই এর 
সাহায্যে ১০০ংএর সহিত 0000টকে দৃঢ়ভাবে আবদ্ধ করিয়া রাখে । 

90১09003177 [9157৩ £ ইহার অংশগুলিও ০১০০. [1270৩এর অনুরূপ | 
কেবল মাত্র 5০০এর আকৃতির কিছুট। পার্থক্য আছে। 
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97০01171105 এ 9/০০এর আকৃতির দৈর্ঘ্য সাধারণতঃ ৯ উচ্চতা 
২২ এবং প্রস্থ সম্মুখ ২ পশ্চাৎ ১৪%এবং মধ্য ভাগ ২২ হইয়া থাকে। অথাৎ 
দুই প্রান্ত স্রু এবং মধ্যভাগ মোটা । ০৪৫৩;টির গ্রস্থও .]০]. 1875 অপেক্ষ। 
কম। .ধরিবার অন্য ইহার কোন হাতল নাই। মস্থন করিবার জন্যই 977০00377% 
0150৩ ব্যবহার করা হয়। .08০]. 17191) এ কাজ করিয়া মন্থন করিবার পর 


কাজ শেষ করিবার জন্য আসবাব প্র প্রভৃতি এই রীদার সাহায্যে ঘষ! হইয়া 
থাকে। 


[2507€ 0180৩ £ সাধারণতঃ ইহার ২০৮ হইতে ২৪ পর্যস্ত দৈর্ঘ্য হইয়া 
থাকে । ০1ঃটিন্স প্রস্থ ২ পর্যন্ত হইতে পারে। ইহার সমস্ত অংশও 
৪. 0195এর অন্ুরূপ। কাঠ সোজা করিবার জন্য এই রাদা ব্যবহার করা 
হইয়া থাকে। 

৮1০98) 71905 £ এই প্রকারের রাদা কাঠের কোন অংশে নালি কাটিয়া 
সমান করিবার জন্য ব্যবহার কর! হয়। এই রাদা চালাইবার কালে কাঠ 
চা যে তত্ত বাহির হয় তাহার প্রস্থ ৮৮ হইতে € পথস্ত হই থাকে 
এবং ১৪ পযস্ত গভীর করা যায়। 

০ [12:06 £ রাবিট কাটিবার ও রাবিট সমান করিবার জন্য এই 
ধরনের রাঁদ| ব্যবহার করা হইয়। থাকে । ইহার 17০টি ৯৮ হইতে ২৮ পর্যস্ত 
প্রস্থ হইয়া থাকে। 0৮০টি একটি কিলকের গানে আটকান থাকে। 
১০০০ যতখানি প্রশস্ত কিলকটিও ততখানি প্রশস্ত হয় । 

[10781005 2100 09051050155 ( সমযোগী করিবার ও ঘাট কাটিব'র 
রাদ! )ঃ কাঠের কিনারায় ঘাট সমান করা বা নালি কাটিয়া! সমান করার কাজে 
ব্যবহার করা হইয়া! থাকে। 

11০01078019 £ এই বীাদার ০৪৮:টির ফলক বাকা অর্ধচন্দ্রাকৃতি | 
যে সকল কাঠ মুজারুতি তাহা সমান করিতে এই রাদা ব্যবহার করা হয়। 
ইহার ফলক ৮৮হইতে ১২পর্যস্ত চওড়া হয়। 


সপ্তম অধ্যায় ৪৭ 
রদ বাধিবার নিয়ম (7০ 00 991 9 [19186 ) 


রাদার ১:০০এর মধ্য ভাগে যে গর্তটি আছে তাহার ভিতর ০৪০টি দিয়া 
কিলকটিকে তাহার উপর .]৪৬এর মধ্য দিয়া পরাইতে হয় এবং কিলকের মাথায় 
আস্তে আস্তে আঘাত করিলেই ০90০]টি দৃঢভাবে আবদ্ধ হ্য়শ 00০টি 
খুলিঝার সময় 91০৫এর পশ্চাৎভাগের কাঠের উপর আন্তে আস্তে আঘাত 
করিলেই কিলকৃটি আলগা হইয়া যায় তখন টানিয়া ০০৮:৩:টি বাহির করিতে 
হয়। 


720] [701 এবং ০৮০: একটি স্তর দ্বারা আবদ্ধ থাকে । ১০16৬/ ৫1161 
অর্থাৎ ত্রিজু হার জুটি খুলিতে হয়। 78201 [7০টি 08101এর ঠিক মুখের 
সঙ্গে লাগান থাকে না। বিভিন্ন প্রকার রাদার বিভিন্ন দূরত্বে লাগান থাকে । 
000০1 170120€এর ০০৮০ সাধারণতঃ মুখ হইতে ৪৮ দূরে) 100206 01905এ 
৯5৮ দৃর্ধে এবং 92700001778 ঢ1575এ হইতে ত্য দূরে বাধিবার 
নিয়ম | এইরূপে 8৪০. [1০ বাধিয়া 8:০০]এব মধ্যস্থিত জায়গায় বসাইয়। 
দিতে হয়। এইভাবে বাঁধা হইলে পর 5০০টিকে সম্পূর্ণ উল্টাইয়! ধরিয়া 
চোখের সামনে দেখা যায় কিন দেখিতে হয়। এখন কিলকটিকে ঠকিয়] 51০০] 
এর সহিত দৃঢ়ভাবে আবদ্ধ করিতে হইবে। এইবার কাঠে ঘসসিয়া দেখিতে 
হইবে। যদি ০৫:৩৮ অধিক বাহির হইয়া থাকে তাহ! হইলে রাদা কাঠে বাধিয়। 
যাইবে। তখন ৪৫০৫%এর পশ্চাংভাগে ঠুকিয়া ০০৮০: কমাইতে হইবে ও 
কাঠে ঘসিয়া দেখিতে হইবে । এইভাবে ০৪৫: যখন কাঠে ঠিকভাবে চালান 
যাইবে তখন ০801০টি 50০০এ বীধা ঠিক হইয়াছে বুঝ যাইবে । এইভাবে 
কাজ করিবার অভ্যাসের উপর ০৮৮৮: বাধার যোগ্যতা নির্ভর করে । ৮/৫০০ 
বা কিলকটিকে ঠুকিয়া! ০৮৩টি দৃঢ়ভাবে আটকাইয়া কাজ করিতে হয়। 


৪৮ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 
রদ ধরিবার নিয়ম 


7০0 0181০ ধরিবার নিয়ম £ দক্ষিণ হত্তে 00]. 01976এর হাতলটি ধরিতে 
হইবে এবং বাম হন্তের দ্বারা ১6০0এর উপর ০৪৫৩:এর সামনের দিকে 
চাপিয়া ধরিতে হইবে । 


ক।ঠ যতখানি লম্বা রাদা চালাইবার সময় একধাক্কায় পুরাপুরি ততখানি 
চালাইতে হয়। রীদ? চালাইবার সময়.বাম হাতের চাপ জোরে এবং ভান হাতের 
চাপ একটু আলগাভাবে দিতে হইবে এবং রাঁদা চালাইবার কালে ভান হাতের, 
চাপ কমাইয়া' আলগা দিতে হইবে । 


9:000011176 [2199৩ ধরিবার নিয়ম £ দক্ষিণ হস্তে ০৪৮০এর ঠিক পিছনের 
দিকে 5:০০ ধরিতে হইবে । বাম হস্তে ৪০০এর সম্মুখভাগ ধরিতে হইবে 
3১০০020€ 0120এ প্রতি ধাকায় অল্প স্থান ঘধিতে হয়।]50 [912:7৩ ব্যবহার 
করার পর এই রাদা বাবহার কাঁরতে হয় । ঘধিবার সময় কিছু বৃত্তাকার করিয়া 
ঘষিতে হয় এবং লক্ষ্য রাখিতে হয় যেন আপের বিপরীত দিক হইতে ঘষা না, 
হয়। 


97১0%.5 31,৪৮০ £ ইহাও এক প্রকার রাদা বিশেষ । বক্রাকার অংশ মন্থণ 
করিতে এই প্রকারের রাদ] ব্যবহার করিতে হয়। ইহার একটি হাতল আছে। 
উহার সঙ্গে একটি ফল। লাগান থাকে । হাতলটি কাঠের বা লোহার তৈয়ারী 
হয়। 


লোহার রাদা (1100 01276) £ আজকাল একপ্রকার উব্লত ধরনের 
লোহার রদ! ব্যবহার কর! হয়। এইপ্রকার রাদা দ্বারা কাজ করিবার অনেক 
ুবিধ] হয় । ০:৪: কমান বা বাড়ানোর সময় না খুলিয়াই কমান বাঁড়ান যায়। 
ইহার মূল্য কাঠের রাঁদা অপেক্ষা অত্যন্ত অধিক; সে কারণে অনেকে ব্যবহার 
করিতে পারে না । 


সপ্তম অধ্যায় ৪৯ 
ছিদ্র করিবার যন্ত্রাদি 


30111750018 


যে যন্ত্রের সাহায্যে কাঠে ছিদ্র করা যায় তাহাকে ছিদ্র করিবার যন্ত্র বলে। 
ছিন্র করিবার যন্ত্রাদি প্রধানত তিন ভাগে ভাগ করা যায়। 

যথ--( ১) 80502%%] (২) 00156 2200 ৯0867 ( ভ ) 5505 5 
1321 

7902৬] £ ইহা1 একটি সাধারণ ছিদ্র কারবার যন্ত্র বিশেষ । দেখিতে 
অনেকট। বাটালির মত। ইহাতে বাটালির মত কাঠের হাতল লাগান থাকে । 
ইহা ইস্পাত নিগ্িত, ধারাল প্রান্ত বিশিষ্ট । কাঠের ভিতর এই যন্ত্র বসাইয়া 
জোরে চাপ দিয়। এই যন্ত্রে সাহায্যে কাঠে ছিদ্র কবা হয়। ধারাল প্রান্তট 
কাঠের উপর আঁশের মধ্যে আড়াআডিভাবে বসাইয়া চাপ দিতে হয়। সাধারণতঃ 
ন্ত্রট ভাইনে ও বামে ঘুরাইতে হয়। ক্ষুত্র পেরেক বাস্তু বসাইতে এই যন্ত্র ঘারা 
ছিদ্র করিতে হয়। এই যন্ত্র কধনও হাতুড়ি দ্বারা ঘা দিয়া বা ঠুকিয়! কাঠে 
বসাইতে নাই, কারণ হাতলটি ভাঙ্গিয়া যাইতে পারে এবং কাঠের উপর শক্তভাবে 
আটকাইয়া যাইতে পারে । 


0200] £ এই যন্ত্রটি একপ্রকার স্বয়ং ক্রিয় ছিদ্র করিবার যন্ত্র বিশেষ। 
ইহার অগ্রভাগে ক্ষুদ্র একটি জ্কুর মভ অংশ আছে। যন্ত্র মৌচড় দিলে জ্কুর 
সাহায্যে আপন] হইতেই কাঠের মধ্যে প্রবেশ করে। 010915 দুই প্রকারের 
আছে। 12 অথবা 91801] (10166 এবং '0%/15650 911001650 | 


21217. 30010£ £ এই যন্ত্রের অগ্রভাগে একটি জ্কু থাকে এবং উপরের 
অংশে একটি খাঁজ কাটা! আছে, যাহার ভিতর দিয়া কন্তিত কাঠের অংশগুলি 
বাহির হইয়া আসে । গভীর ছিন্র করিতে এই প্রকার যন্ত্রে অসুবিধা হয়। কারণ 


যন্ত্রের বাহিরের অংশ কাঠের ছিদ্রের ভিতর শক্তভাবে অটকাহয়া যায় 
৪ 


৫ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


71560 01716052 এই প্রকার যন্ত্রের অগ্রভাগে স্তর আছে এবং তাহার 
পরবঠী উপরের অ*শট্ুকুও সরু মভ। 
এহ আর মধ্য দিয়া কাঠের কতিত 
ংশের ট্রকরাগ্রলি মাপন! হইতেই চরিত 


উপরে বাহির হঠয। 'আসে। পরে 
একটি ছোট হাতল থাকে, উহাকে এক 
হাতে প্রুণমে একটু চাপ দিয়া খুণাহতে 
রর 


পসিছ 


হয়। ইহাতে বেশ পরিস্কার ছিদ্র হয়। 
£৯0667 2 এই মন্টিকে দেখিতে 


ঠিক 1৬/15060 031]1)]0 এব মত। 
কিস ইহার আরতি 1519100 037770101 


শ৮৮।এশা 
০1১87 


"07807 ৮6 
এর চেযষে অনেক বড় ববছ হর (১1 [0 
| ২4 
ছারা ছিগ্রেব বাস প্রা ৮ পণশ্থু ইঠয। 


পকে। হল তা »শ]টও লৃ্ড | দা 
ছিদ্র করিতে 'ণহা মন বাবহণ কা ই! 


হাওলের ছধ দিক ৫ ইত বিয়া “হাটে লি 
10০1 নি 13১17 


এ 
7৪707117708 8601 


অথ মোড দতে হয। হর কাণনার 
সময় (921)5161 এশহ 4৯000 ফা ১৯ ডাল ৫৩ ত্য 
করিবার অময় উপরের [দিকে চান বাংরিছা পামর্দিকে পুবাহযা এাহিব করতে হয়। 

[3700 এব 13100131006 কিট মঙ্থু । হত 230 বা ফণা পাগাইহয। 
ছদ্র করিতে হয়| ককুইপক্ষে 13৮ দ্বাবাহ হি হহীযা থাকে] [িন০০ যন্ত্রটি 
1)1কে খুরাহতে সাহাযা কবি। 

এই যন্ত্রের চট অংশ আছে | 604, 00005 0010৫ এবং এন ॥ 30 
কাঠের ভিতর ছিদ্র কীবয়! প্রবেশ করাইবার ভ্ন্য চ৭ এর উপর চাপ দিতে 


সপ্তম অধ্যায় ৫১ 


তয। 719টি কাদের ও চাপ দিবাব উপযোগী করবি উপব্র অংশ 
ইয়ারী তব হছুটিকে খুন বব জনা চা০৫0৫র পা এ ৬২ -শা 135]] 109111) 
লাগান কক টি] তাত সাহাযো যতি হজে ঘারে তে জহাটি 
ঠিক মলা অংশে খাকে। (770টি বব্য়াহ 020০টকে গপায [8 হয়ু। 
ঠাও কাঠের দ্বারা নিম্মিত ) 00)8টি শেষ পাক্তে থাক (ফরেন ভিতর 
0৮ পাগান থাকে । 0টি খুবাতযা 05৬ ফাক কিয়া 0টি লাগান হয়। 
9) ]8 ৯১এব 1৬তব শক কারিয। লাগায় । ১ম্পর্ণ যস্ত্ুটিকে কাজে লাগান হয়! 

কোন কোন 9786৩ আবার এমন ভাবে তৈমরা খে উহার 0।টির 
গাডাক দিকে এমন একটি কৌশল কব, আছে য]5* 131টি থে কান একদিকে 
অথবা উভঘাদিকে খুবাশ সান, এই প্রকার [366 এব নাম ধহল 1২0090766 
[35061 

1১৩] 31206 2 £৫ 'ছুদ্র কপার মঙগটিত ৮1165) 13506, $১1)001) 
01200 এবং 0455 ণঠ কষ্ট পি আছে এক আঙ্গটি ]য়ানত ও 131 
স্ব অধ্চন্ধ8া ) কেণলমার হার চাত্এটিল আর তর তত 1 5 6 ৭1)র 
একিট বাটালিব হাহিলের আন । হভাবি 00100 নত ১ তাহার পিরিত 1) 


বু 


রখ 


[ক লাগান আছে বব শিবণাল সাই * হাতল লাগান । হাঠলটি দাবা গেক। 
তাপ, ] | ০0১7৩ €+ 1০ কলর 1 1১1 371657৯. 1৫ বাঁণ পাছে 21গ 
নি | শা €. 0 চি ১ নখ) ৫ ৬৭1 15] ।/খৃ্‌ | ॥ । ৪) বন ৫৭ 

রি ৮৮] চে ৭১৯ ০ 
২17৮ । পুলরু হর 10351]1185 21710 লাগান দক উপরে ঘাটি কাতা। 


চাকার এ দক্ও পপির চাইত লাগান পাকি চস পিন দাও কাটি ১৮৮1)017 


গুনাঠালে "০13 8 হত হর 752111301 তা কিম! 
৪০৩ নি 
৬1১ হি কাবার কী কি পিিঠ হা 


ছদ্দ্র করিবার কল। (310) 
911 কাত ছিদ্র করিনা যঙ্থের কিল হত) ইম্পতের তয় | শান] 


প্রকার 81 হইয়। দাকে। বিন প্রকার কাজের জন্য বিিন্ন প্রকারের [য় 


৪২ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


ব্যবস্থত হইয়া থাকে। তন্মধ্যে কয়েক প্রকারের 31£ বিশেষ প্রয়োজনীয় । 
যেমন 91011 810, 9০16%/ 916 বা 49860 930 950৮6 316 মতে 


91০0 810 8২০9৩ 7316 01 01080667 991010 91 এবং তুরপুন । 


(১) ৪6]1 81৮: সকল প্রকার কাজের জন্য এই প্রকার 71 ব্যবহার 
করা যায়'। এই প্রকার বিটের অগ্রভাগ খুব ধারাল এবং 71এর গায়ে একটি 
লম্ব। কণীক খাঁজ (91801. ) থাকে । উহার মধ্য দিয়াই কত্তিত কাঠের টুকরা- 
গুলি বাহির হইয়া আসে । পেরেক, স্তু প্রভৃতি বসাইতে এই একার 9: দ্বারা 
কাঠে ছিদ্র করিতে হয় বিভিন্ন প্রকার মাপের ছিদ্র করিতে বিভিন্ন প্রকার ব্যাসের 
81 ব্যবহার করা হইয়া থাকে । 


(২ ) 9015৬791001 40262 316 2 এই যন্ত্রটি পুর্বে যে 409221এর 
কথা বল হইয়াছে তাহার অনুরূপ! হাতলের পরিবর্তে ইহা 71৪০০এ লাগাই- 
বার উপযুক্ত করিয়া গোড়ার দিক প্রস্তত করা হইয়া থাকে । 


(৩) 06006 1৮5 এই ছিদ্র করিবার যস্ত্রটি একটি বিশেষ ধরন্রে। 
ইহাতে তিনটি অংশ আছে। ইহার ঠিক কেন্তুস্থলে একটি পিন্‌ আছে। তাহাকে 
06706 যায বলে । যেখানে ছিদ্র করিতে হইবে সেই স্থানে একটি বিন্দু দিতে 
হয় এবং ঠিক সেই বিন্দুতে 0০০৮০ 08টি রাখিতে হয়। ইহার এক পারে 
একটি অংশ আছে যেটি কাঠের উপরের অংশ কাটিয়া একটি দাগ করিয়া দেয়। 
এই অংশটিকে বলে [7010 বা ০০০০: । ইহার দ্বারা ছিদ্রের ব্যাসের পরিমাপ 
নির্ণয় করা হয়। অপর অংশের নাম 5০901 ০85: ; এর লাহায্যে যে দাগ কাটা 
হয় ৪০০০১ সেইস্থান হইতে কাঠ টাছিয়। বাহির করিয়া দেয়। 06125 7310 
হইতে ব05এর দুরত্ব 9০০০এর দৈরধ্য হইতে সামান্য বড় থাকে। 
কাঠ টাছিয়। বাহির করিবার সময় ছিদ্রের গায়ে $০০০০এর আঁচড় 
লাগে। এই প্রকার 73/এবর সাহায্যে খুব পরিষ্কার ছিদ্র কর! যায়। 0170 
টিকে যখন ধার দিবার প্রয়োজন হয় তখন 11 দ্বারা অতি সাবধানে 


সপ্তম অধ্যায় ৫ 


00006 1910) ৭101061 এবং ৪০০০১ অবগুলিই ঘষিয়। ধার করিতে হয় । 
যাহাতে ?২1০৮০এর গায়ে £]৩ না লাগে সে দিকে বিশেষ দৃষ্টি রাখা প্রয়োজন | 
11৩ লাগিয়া [10৮ ছোট হইয়া গেলে পরবতিকালে ছিদ্র করিবার সময় 
ছি্রের ব্যাস ছোট হইয়া যাইবে । 

(৪) চ/16103101) 811--এই গ্রকার 931 এক প্রকার 06006 1311 
একটি 7 দ্বারাই বড় ছোট সকল প্রকারের ছিত্র করা যায়। ইহার :০%০ঃটি 
প্রয়োজন অনুযায়ী ছোট এবং বড় করা যায়। সে কারণে একটি 71 দ্বারাই 
ছোট বড় সকল রকম ছিদ্র করা যায়। ইহার সকল অংশই 087৮6 31 এর 
অন্ুরূপ। ধার দিবার ব্যবস্থাও অনুরূপ | 

(৫) চ২936 9 বা 09100515016 816: ইহা ছিদ্র করার যন্ত্র নয়। 
ছিদ্র করিবার পর ছিদ্রের উপরের অংশটি প্রশস্ত করিবার প্রয়োজন হইলে এই 
যন্ত্রের ব্যবহার করা হয়। কাঠের ভিতর স্তর বসাইবার সময ছিদ্রের উপরিভাগে 
সাগান্ত গ্রণস্ত করিয়া জ্কুটি বসাইতে হয়। সেই সমন এই যঙ্ত্রের প্রয়োজন হয়। 
ইহার সাহাস্থে ছিদ্রের উপরের মুখটি প্রশস্ত করিয়া স্তর, বসাইলে স্তর মাধাটি 
কাঠের সমতলের সহিত মিলিয়] যায়। | 


(৬) তুরপুন £ এই যন্ত্রও ছিদ্র করিবার যন্ত্র। সাধারণত; আমাদের দেশে 
গ্রামাঞ্চলে এ যন্ত্রের বহুল ব্যবহার দেখা যায়। ইহাতে তিনটি অংশ। দুইটি 
অংশ কাষ্ঠ নিত এবং অপরটি লৌহ নির়িত। লৌহ নিগ্নিত অংশটিই ছ্িত্র 
করিবার ফলা। ফলার একটি দিক দৃঢ়ভাবে কাঠের সহিত আবদ্ধ থাকে । কাণ্ঠ 
নিমিত অপর অংশটি আলগাভাবে পুবোক্ত ফলাসহ কাষ্ঠ অংশের সহিত যুক্ত 
থাকে। ছিদ্র করিবার সময় এই উপরের কাষ্ঠ অংশটি ধরিতে হ্য়। যে স্থানে 
ছিদ্র করিতে হইবে ফলাটি সেই স্থানের কেন্্রস্থলে বসাইতে হয়। অপর একটি 
কাষ্ঠটধণ্ডের উভয় প্রান্তে একটি দড়ি বাঁধা থাকে ঠিক ধনুকের ছিলার অনুরূপ । 
'তবে ধনুকের ন্যায় কাষ্ঠখগ্ুটিকে ছিল বাধিবার সময় টানিয়। বীকাইতে হয় না; বরং* 


৫৪ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


দড়ি বা! ভিলাটাই যথেষ্ট বড় থাকে । এই দড়িটি ধড় থাকে; দে কারণে কাঠ্ঠথণ্ডের 
যে অংশে ফলা লাগান থাকে সেই অংশটিতে এঁ দড়িটি দুই বা তিনটি প্যাচ দিয়! 
জড়াইয়া ধন্ুকরূপে কাষ্ঠটি ডান হাতে ধরিয়া এবং তুরগুনের উপর কাষ্ঠ খণ্ডটি 
বাম হাতে ধরিয়া! অগ্রপশ্চাৎ ধন্থুকটিকে চালন। করিলেই তুবপুন ঘুরিতে থাকে 
এবং ফলাটি কাঠ কাটিয়! ক্রমশঃ ভিতবে ঢুকিতে থাকে । যখন দড়ি বাধা দগুটিকে 
সম্মুথের দিকে ঠ্েলিয়। দেওয়া হয় তখন বাম হাতে চাপ রাখিতে হয় এবং দগুটিকে 

পশ্চাতে টানিয়৷ আনিবার সময় বাম হাতের চাপ আলগ। করিতে হয়। এইভাবে 

তুরপুন যন্ত্রের সাহায্যে কাঠ ছিদ্র করিতে হয়। ছোট বড় নানা ধরনের ছিদ্র 
করিবার সময় নান! প্রকার ফলাধুক্ত তুরপুনের প্রয়োজন হইয়া খাকে। সে কারণে 

বর্তমানে উন্নত ধরনের তুরপুন বাহির হইয়াছে যাহাতে ০,4 লাগান থাকে এবং 
প্রয়োজন অনুসারে «ছাট বড় মাপের ফল৷ লাগাইয়া ছোট ব্ড নানা প্রকার ছিদ্র 
করা সম্ভব হয়। 


ধরিবার এবং আটকাইবার যন্তরা্দি (6:5990706 0০015) 
[30101176 2110 (91212108115 70013 


কাঠের কাজ করিতে গেলে ধরিবার বা আটকাইবার যন্ত্রের একান্ত প্রয়োজন । 
কারণ কাঠ নিদিষ্ট স্থানে আবদ্ধ না থাকিলে বা! কাজ করিবার সময় এদিক ওদিক 
নড়াচড়া করিলে ঠিক মত কাজ কর! যায় না। সেজন্য ধরিবার এবং আটকাইবার 
জন্যও কয়েকটি যন্ধ আছে, তাহাদের মধো কয়েক্টির পরিচয় পাওয়া দরকার । 
যেমন :--- 10057 111৩7, ৬1০6১ 73001) ৬:৩০) 01001) 01 019721)। 
(১) 280০৩ ইহা সড়াশীর মত এক প্রকারের যন্ত্র; কিন্ত ইহার অগ্র- 
ভাগ চ্যাপ্টা নয় । ইহা পেরেক প্রভৃতি কাঠ ইইতে তুলিবার জন্য এবং তার 
কাটিবার জন্য বাবন্ৃত হইয়| থাকে । 


সপ্তম অধ্যায় ৫৫ 


(২) ৮11৩: ইহা একটি অতি প্রয়োজনীয় যন্ত্। ইহা নানা কাজে 
ব্যবহার করা হয়। ইহার অগ্রভাগ চ্যাপ্ট। ; সে কারণ ধরিবার কাজে ব্যবহার করা! 
হইয়া থাকে। আবার যে বন্ত ইহার সাহায্যে ধর! হয় সেটি যাহাতে ফপকাইয়! বা 
খুলিয়া! না যায় সেইজন্য মুখে (19%/ ) খাঁজ কাটা থাকে । ইহা আর এক প্রকার 
আছে। সে ধরনের 5115ক 95800060116: বলা হয় ০3000৪ ” [911০:এর 
1এর অদ্বে'ক অংশ কাটিবার উপযুক্ত করিয়! ধার করা থাকে। এই অংশের 
দ্বারা তার প্রভৃতি কাটা যায়। 7115:এর সাহায্যে তারের প্রান্তভাগ ধাকান বা 
মৌচড়ান যায়। ক্ষুদ্র কোনো বস্ত ধরিয়। কোনো' স্থানে বসান যায়। কোনে কিছু 
টানিয়া তুলিবার জন্য এই যন্ত্রের একান্ত প্রয়োজন হয়। 


(৩) ৬1০৩£ জোরে আটকাইবার বা ধরিয়া রাধিবার জন্য এই যন্ত্রের 
গ্রয়োজন হুইযা! থাকে । ?০৩ নান। প্রকারের আছে । সাধারণতঃ [900 ৮£০৩ 
ও 73০০0০1) ৬1০৩ এই দুই প্রকার ব্যবস্ধত হয় । [387 ৬1০০ আকৃতিতে 
ছোট । হাতে ধরিয়। কোন কাজ করিতে হইলে দৃঢ়ভাবে বাধিয়া রাখিবার জন্য 
[7570 ৬:০৩এর দরকার হয়। [নু ৮০0 ৬1০2এ দুইটি অংশ থাকে। একগ্রান্ত 
71৮৩1. করিয়। আটকান থাকে । অপব প্রান্তে মুখ ব 1 39 । 38%এর সাহায্ 
প্রয়োজনীয় ব্স্তুটিকে আটকাইয়! কাজ করিতে হয়। একটি 3225 )৪৬এর 
মুখ ফাক করিয়া রাখে। বন্ত 14এর মুখে দিয়া ৬18 1046 দ্বারা 1৪4এর 
মুখটিকে আটিয় দিলে কোন বস্তু দৃঢ়ভাবে ধরিয়া থাকে | 


7860 ৬1০০: কাজ করিবার সমন্ধ কোন দ্রব্য আটকাইতে এই যন্ত্রের 
দরকার। ইহা কাজের টেবিলের সহিত লাগান থাকে । ৪৩০০ ৮1০৩ আবার 
দুই প্রকারের ১ 10005 ৬:০০ ও 92100610063 ৬106 | কাঠের কাজ করিতে 
(52105106515 ৬1০০এরই প্রয়োজন বেশী হয়। (95170061005 
৬।০৪এব 19%এব ছুই মুগে ছুই খণ্ড কাঠ লাগান থাকে । কাঠে ৬?০৩এ 
বাধিবার সময় যাহাতে দাগ লাগিয়া না যায় কাঠ দেইজন্যই কাঠের * 


৫৬ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


থণ্ড দুইটি লাগাবার প্রয়োজন । এই ৬০০ চারিটি ৪০1 বার! টেবিলের সহিত 
আটকান থাকে । 6০%, ৬1০০এর 0৪, 9170৬, 3০৭) [51001 ইত্যাদি 
২শ আছে। চ7271টি যাহার ভিতরে থাকে উহা! একটি কু থেড-যুক্ত 
স্পিনভিল্‌( 707765060 301001৩ )। এই 90:001০টি 8০৭১-র ভিতরে আবদ্ধ 
একটি 8০স: মএএর মধ্য দিয়া যাতায়াত করিয়া থাকে। 775201৩টি ঘুরাইলে 
73০১ ও ৪110€এর ব্যবধান হয়। ড৬1০৪এর 18৬ দুইটির একটি 8০- 
এর সহিত এবং অপর 19৬টি 91:9৩এর সহিত থাকে । উহারা পরস্পর 
সমান্তরাল রূপে আবদ্ধ। 7367০ ড£০5এ বীধিয়া কোন কাজ করিতে হইলে 
[7971015 বা হাতলটিকে বাম দিকে ঘুরাইলে 18%এর মুখ আলগা হইয়] যায়। 
সেই ফাকে বস্ত রাখিয়া হাতল ডানদিকে ঘুরাইলে 3৬এর মুখ ছুইটি বস্তুটিকে 
দৃঢ়ভাবে আটকাইয়া ধরিবে। শক্ত করিয়া ৮;০০এ কো” বস্ত বাধিবার সময় 
হাতলে অন্য কোন বস্ত দ্বারা আঘাত করা উচিৎ নয়। হাতের দ্বারাই এ কাজ 
সমাধ] করা উচিৎ। ৬1০৪এ বাঁধিয়া করাত বাটালি ইত্যাদি চালাইয়া কাজ কব 
খুব সুবিধাজনক । 


001200০012১: হহার সাহায্যে কোন 1091106 চা, 5৭ 
পেরেক মারার খুব সুবিধা হয়। এই যন্থের পার্খে একটি গতিশাল [7৩৪৭ 
আছে। ইহাকে একটি ভ্ত্রুর সাহায্যে ফাঁক করা যায়। অপর পার্থ একটি 
171%60 17690 আছে। এই [০7এটিকে হচ্ছ! মত সরান যায়। কতকগুলি 
নির্দিষ্ট স্থানেই কেবলমাত্র ইহাকে আটকান যাইতে পারে। শিরিষ লাগাইবার 
পর কোন কাজ ইহার ভিতর আটকাইয়। চাপিয়া পাখা হব। 


[-012101) 5 এই প্রকার 0:07) দরজা, জানাল] ইত্যাদির ফ্রেমে চাপ 
দিবার জন্য বাধিতে প্রয়োজন হয়। গ্লু জয়েপ্টের মুখে লাগাইবার সময় ইহা 
_ ব্যবহাষ কর] হয়। 09:00 যন্থটি একটি ইস্পাতের লম্বা 732: | ইহার নু" অংশটুকু 
১ হইতে ২৯গভীর, হইতে ১ইহার প্রস্থের দিক এবং দৈধ্যের দিক ২ 


সপ্তম অধ্যায় ৫৭ 


হইতে ৭” প্যস্ত। ইহার দীর্ঘ 7৪:এর গায়ে $৮, ব্যাস বিশিষ্ট ছিদ্র পর পর 
সারিবদ্ধ ভাবে থাকে। ৩১৮২৮ আয়তনের একটি গোল (৮২০৭) রড প্রবেশ 
করান হয়। এই কিলকটি একটি শিকলের সাহায্যে নীচের 9%০৩এর সহিত 
আবদ্ধ করা হয়। ১1)০৪এর 19৬। দুইটি 08100 এর 9791005 অর্থাৎ "এর 
মাথাটি আকড়াইয়া ধরে। লোহার ৪7এর অপর প্রান্তে একটি "প্যাচ কাটা 
24০০1 [78 আছে ; তাহার মধ্যে একটি হাতল-যুক্ত স্তর পরান থাকে। ইহার 
এক প্রান্তে 1৪*ত্যুক্ত একটি চতুষ্কোণ লোহার পাত থাকে । ক্ষুর হাতলটি ঘুরাইলে 
৪:টি ফ্রেমে দৃঢ়ভাবে চাপিয়া বসিয়া যায়। এইরূপভাবে ফ্রেমে তিন জায়গায় 
বসান হইয়া থাকে। 1[620. এবং মর্টিস-এর জোড় লাগাইবার সময় গন 
লাগাইবার পর 'এইভাবে '-০:877 বধ হইয়া ধাকে। গ্লু আটিয়া জোড় শত্ত 
হইয়! গেলে 0:90 তুলিয়া দ্বিতীয় ও তৃতীয় স্থান পর্যায়ক্রমে 0থাথেও 
বসাইতে হয়। 


0-01930], 8 এই প্রকার যন্ত্রও লৌহ নিমিত। ইহা ছোট ছোট কাজে 
ব্যবহারু করা হইয়া থাকে। একটি লোহার চতুক্ষোণ রডের ছুই ধারে দুইটি [.০£ 
থাকে। 1.৫ ছুইটির দুরত্ব ৫৮ হইতে ১২ পযন্ত হয়। একটি [.০৪এর 
মধ্য দিয়া অপর প্রান্তের [৪এব দূরত্ব সীমা পথ্যস্ত পৌঁছ্াইয়া৷ 7.হএর গায়ে 
কুটি চাপিয়া ধরিতে হম্। স্তুটির এক প্রান্তে হাতল লাগান। হাতলে মোড় 
দিলে জ্কুটি অপর দিকের 1-০৪এর গায়ে চাপিয়া ঘায়। 


7361001) 17010 07 0519170]) £ এই যন্ত্রটি $/70021)6 19018 দ্বারা গ্রস্তত। 
ইহাতে একটা ইস্পাতের স্কু লাগান। ঠহার একটি দাট কাটা ০ এবং 
91১০০ আছে। 49টি ১০ হইতে ১৪ পযন্ত লম্বা হয়। এবং ইহার ব্যাস 
হইতে ১২। ইহা ৮4০]. 8০০০,এর গায়ে আটা থাকে। জয়েশ্টের 
কাজ করিবার সময় এই যন্ত্রের সাহায্যে কাঠটিকে দৃঢ়ভাবে 7370)এর সহিত 


'আটকাইহয়া রাখিয়া কাজ করা হয়। 


€৮ কাষ্ট শিল্পের ভূমিকা 
নান! প্রকার বিভিন্ন যন্ত্রাদি 


( 28719061121790189 "70019 ) 


কাঠের হাতুড়ি (74211৩% ) : বাটালি প্রভৃতি যন্ত্রকে ঠুঁকিয়। কাজ করিতে হয়। 
ধাটালির হাতল কাঠেব, সেজন্য কাঠের হাতুড়ি ছারা ঠুকিয়। কাজ করা হয়। ইহা 
সাধারণতঃ ৬৮:৩২২২ আকারের একথণ্ড শক্ত কাঠের তৈত্বারী। এই 
কাষ্ঠথণ্ডটর ঠিক কেন্দ্স্থলে হাতল লাগান থাকে | কাঠের জৌড় বা যে সকল 
স্থানে কাঠের উপর £ুকিবার প্রয়েজন হয় কেবল দেই সকল স্থানে ঠকিবার 
জন্য কাঠের হাতুড়ি ব্যবহাব করা হয়। ইহা ব্যবহার করিবার সময় বিশেষ লক্ষ্য 
রাখিতে হয়, কারণ হাতুড়ির মুখের কেন্দ্রস্থল দিয়া আঘাত না করিলে অনেক 
সময় হাতুড়ি ফাটিয়া যায় । 


লোহার হাতুড়ি (178000067 ) ২ ঠকিবার যন্ত্র হিসাবে [20206 ব্যবহার 
করা হয়। ইহা লৌহ নিত্রিত এবং ছোট বড় নানা আকৃতির হইয়া থাকে। 
পেরেক প্রভৃতি কাঠে ঠূকিয়া বসাইবার সময় চ87, 0৩:এর দরকাথ হয়। 
ইহার হাতলটি কাঠের তৈয়ারী। [7970702০ ছুই প্রকারের হয় । একপ্রকার 
হাতুড়িতে এক দিক দিয়া ঠুকিতে হয়, অপর দিক অপপেক্ষারুত সরু এবং মাথাটি 
চ্যাপ্ট। না হইপা গোলারুতি হইয়া থাকে । আর এক প্রকার হাতুড়ির যে দিক 
দিয়! ঠোকার কাজ 'কর হয় তাহার বিপরীত দিক দ্বিখগিত। এঁ দ্বিখগ্িত 
ফাকের ভিতর পেরেক ইত্যাদি আটকাইয়া তুলিবার কাজ কর] হয়। 


4৯৩ ও 4১0৪০ (কুঠার ও বাইস )_ইহাও একপ্রকার যন্ত্র। সাধারণতঃ 
মোটা কাজ করিবার জন্য ইহ! ব্যবহার করা হম । 4৩ পাধারণ কুঠারের মত। 
আঘাত করিয়া কাঠ কাটিবার জন্য ব্যবহার করা হইয়া থাকে । 4১১০এর 
ফলাটিকে হাতলে ঘ! দিয়! লাগান যায় ও ইচ্ছামত ঘ1 দিয়া খুলিয়া রাখা 


সপ্তম অধ্যায় ৫৮ 


ষায়। £১0%6 যন্ত্রটি আমাদের দেশের ছোট হাত কোদালের মত যন্ত্র; কিন্ত কোদালের 
মত উহার ফল অত চওড়া এবং পাতল। হয় না । আঘাত করিয়। কাঠ টাছিয়। 
বা ছাটিয়া ফেলিতে এই যন্ত্রটর দরকার হয় । 


০) সস 
₹11০65 
[০ 
০-০৭৯১ 





১ পাচ ৯৩5৮৫০৭। পচ 


শা মু গা 111 [11 


11110 [81 মী 
1 ২০১০০ ২95৮ 
০ 21০৬6 


[২237 : কাঠ ঘষিবাঁর উখা। বা চ]৩। লোহা ঘষিবার [51৩ সুক্ম স্থক্ 
রেখার মত ধাত বিশিষ্ট হয়; কিন্তু কাঠ ঘষিবার এই যন্ত্রটিতে সেরূপ দাত থাকে 


৬৬ কাঠ শিল্পের ভূমিকা 


না। উহার উপরিভাগ উচু উচু বড় বড় দীতের মত থাকে। ২৪ ছোট 
বড় নানা আকৃতির হইয়া থাকে। সাধারণতঃ ৬৮ হইতে ১২ ইঞ্চি দৈর্ধ্য 
বিশিষ্ট £99 হইয়া থাকে। আকৃতি অনুযায়ী দাতগুলিও ছোট ও বড় হইয়া! 
থাকে। [239 লম্বা, পশ্চাৎ দিক হইতে অগ্রভাগ সরু এবং অর্ধ গোলারুতির 
হইয়া! থাকে কাঠ ঘধষিয়া ক্ষয় করিবার প্রয়োজন হইলে 7২৪3এর দরকার 
হয়। 


ঢ115: এই যস্ত্রট অতি প্রয়োজনীয়। করাতে ধার দিবার জন্য, ছিদ্র 
করিবার জন্য, স্তর ধার দিবার জন্য এবং নান! গ্রকান্স ধাতুনিমিত যন্ত্র ঘষিয় 
প্রস্তুত করিতে 1 অপরিহার যস্ত্র। বিভিন্ন প্রকার কাজে ব্যবহার করিতে 
বিভিন্ন প্রকার চ৩ ব্যবহার করা হয়। যেমন চ্যাপ্ট, ত্রিকোণ, চতুষ্কোণ, 
গোলাকার, অর্দগোলাকার ইত্যাদি । 


9০72796 এই যন্ত্রটি একটি পাতিল! ইস্পাতের ফলক। সাধারণতঃ ৪” 
হইতে ৬ দৈর্ঘ্য এবং ২২হইতে $ প্রস্থ বিশিষ্ট হইয়। থাকে। কাষ্ট নিমিত 
ভ্রব্যাদিতে রীদ। ঘষিবার পর এই যঙ্ত্রের হবার! ঘষা হইয় থাকে। ইহার দ্বার! 
মস্থণ করিবার পর শিরিষফ কাগজ ( 82:04 7১2১7 ) ঘষিয়া মন্ুণ করা হয়। 
ইহার প্রান্তভাগ সরল। ব্যবহার করিবার সময় ভাল করিয়া ধার করিয়া 
ব্যবহার করিতে হয়। 


9০7০৮ 1311৩: বা ত্রিজু £ এই যন্ত্রটি জ্ঞু বসাইবার জন্য ব্যবহার করা হয়। 
ইহার অগ্রভাগ চ্যাপটা এবং ভেশাতী। অগ্রভাগ এরূপে তেয়ারী যাহাতে ক্র 
মাথায় যে খাজ থাকে তাহার ভিতর ভাল ভাবে বসিতে পারে । ইহার হাতল 
বা বাট কান্ট নিমিত। ত্রিজু ছোট বড় নানা আকারের হইয়া থাকে। 

92%/ ৯০ বা শাকাল £ করাতে ধার দিবার পর করাতের ঈ্াতগুলি এদিক 
ওদিক বাকাইবার জন্য এই যন্ত্র ব্যবহার কর! হইয়। থাকে । ইহাও একটি ইম্পাত 
ফঙ্জকে তৈয়ারী। ইহার এক প্রান্তে কাঠের বাট লাগান থাকে । অপর ধার- 
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গুলিতে খাজ কাটা থাকে। এই খাঁজগুলি সব এক সমান নহে । কোনো 
ছোট আবার কোনোটি বড়। বিত্তিশ্ন করাতের ছোটবড় দত ধরিবার জ; 
ইহার খাজগুলিও বিভিন্ন প্রকারের হইয়া থাকে । 

011 51০96 (যন্ত্র ধার দিবার পাথর ): এই পাথরে রাদা বাটালি ইত্যাদি 
ঘযিয়া ধার দিতে হয়। ইহা সাধারণতঃ ২প্রস্থ ও ৬৫দৈর্ঘ্য একং ১” পু 
হইয়া থাকে। ইহার ছুই দিক ছুই প্রকারের হয়। একদিক মোটা দানাযুং 
এবং অপরদিক সুক্ম দানা-যুক্ত থাকে । যস্্রাদি যখন প্রথম ধার দেওয়া আরং 
কর! হয় তখন মোটা দিকে ঘবেতে হয়, ক্রমশ সুক্ম অংশে ঘধষিতে হয় ও ধা 
দেওয়ার কাজ শেষ করিতে হ্য়। 

9110 5006 2 ইহাও 01] 5০5এর ন্যায় ধার দিবার জন্য এক প্রকারে 
পাথর । (090এ ধাব দিবার জন্য এই ধরনের পাথব ব্যবহার করা হয় 
ইহা 8৮ হইতে ৬৫ দীর্ঘ, ১৮ হইতে ২২: প্রস্থ এবং 3৮--৬৮ হইতে 3৮৬ 
পুরু হ্ইরা থাকে । এই পাথরের একদিক মোটা এবং ক্রমশঃ অপর দি 
পাতিল! হইয়! গিয়াছে; এজন্য সকল স্থান সমান পুরু নহে । 


অষ্টম অধ্যায় 
অন্ত্রার্ি ধার দিবার নিয়ম 


91121091115 €6 6০015 
করাত 


করাতে ধার দেওয়। বেশ শক্ত কাঁজ। যাহার! নৃত্বন তাহাদ্দের পক্ষে কিছু- 
দিন না দেখিয়! এ কাজ করা উচিৎ নয়। করাতে ধার দিতে হইলে কয়েকটি 
প্রণালী সম্বদ্ধে জানা দরকার । যেমন $-- 

(১) 7২০21715006 7 (২ ) 0010001060৩) 00052 05) 9106 
0765517)2 এবং ( € ) 96011051 

7২০৪০1975 £যে "কান করাত চোখের সম্মুখে লম্বালম্বিভাবে ধরিলে 

দেখা যায় যে তাহার দাতগুলি এদিক ওদিক একটু বাক । এই বাকা দ্রাতগুলিকে 
এক সমতলে আনিবার প্রণালীকে [২০18008 বলে । 

করাতটিকে একটি সমতল লৌহের উপর রাখিয়! ধীরে ধীরে হাতুড়ির সাহায্যে 
আঘাত করিয়া এক সমতলে আনিতে হয়। বেশী জোরে হাতুড়ির আঘাত দিলে 
দাতগুলি ভাঙ্গিয়। বা ফাটিয়া যাইতে পারে। ছুই দিক এইভাবে লৌহের উপর 
রাখিয়া! দীতগুলিকে সম!ন করিতে হয়। ইহাকেই 1২6৪4121178 বলে। 

0০100175 £ করাতের দাতগুলি £২০৪1900€ করার পর সামনে ধরিয়। 
রাখিলে দেখা যায় যে সব দ'তগুলি সমান উচ্চতা বিশিষ্ট নহে । কোনোটি একটু 
উচু আবার কোনোটি একটু নিচু। এই দীতগুলিকে স-উচ্চতা বিশিষ্ট কাকেই 
1০7585€ বলে । ০7009 করিতে হইলে ছুই খণ্ড কাষ্ঠের প্রয়োজন হয় 
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এই খণ্ড দুইটিকে করাতের ছুই পার্খে রাখিয়া! করাত সহ কাষ্ঠ খণ্ড ছুইটি ৮1০৩এ 
শক্ত করিয়! বাধিতে হয় । কাঠ দুইটিকে এবূপভাবে রাখিতে হইবে যাহাতে করা- 
তেব মুখটি ২ পরিমাণে কাঠের উপরে থাকে। এইবার একটি ফ্ল্যাট ফাইল 
লইয়া করাতের দ'1তগুলি ঘষিয়া সমান উচ্চতা বিশিষ্ট করিতে হইবে। নৃত্তন 
করাত বায়ে সমস্ত করাতের দাত লমান উচ্চতা বিশিষ্ট সে স্কল" করাতের 
দাতের 0011701)8এর কোন গ্রয়োজন হয় না। " 


171112)2 £ করাতে ঘ15 দ্বারা ঘষিয়া ধার দিবার প্রণালীকেই [11308 
করা বলা হয়। 
এই কাজটি কাতে ধার দিবার ক্ষেত্রে বিশেষ প্রয়োজনীয় কাজ এবং অতম্ত 


শত্ত কাজও বটে। চ10€ করার দক্ষতার উপরেই করাতের বৈশিষ্ট নির্ভর 
করে। 0০100 করিবার সময় যে ভাবে করাত ৮+০৪এ বীধ। হয় 111178 
করিবার সময় সে ভাবে করত ৬1০৩এ বীধিতে হয়। তাহার পর একটি ত্রিকোণ 
আকৃতির 91৩ লইয়া করাতের দাতগুলিকে ঘষিয়াধার দিতে হয়। বিভিন্ন 
প্রকাণ্ধের করাতেঘ দ'তগুলি বিভিন্ন রকমের হইয়া থাকে। করাত ধার দিবার 
সময় দাতগুলি কিভাবে আছে তাহ! দেখিয়। সেই ভাবে ধার দিলে কোনো অন্ুবিধা 
হয় না বা ধরাবাধা নিয়ম জানিবার প্রয়োজন হয় না। করাতের দাত ধার 
দিতে হইলে গ্রথমে হাতলের দিকের দ'তগুলি হইতে ধার দেওয়া আরম্ভ করিতে 
হয়। তাহারপর একে একে ধার দিতে দিতে অগ্রসর হইতে হয়। .1০10578 
করিবার সময় যে কাঠ দুইটি দিয়! ৩1০৫এ বীধা হয় সেই কাঠ ছুইটি একটু বিশেষ 
ধরনে তৈয়ারী করিয়া লইলে এ একই কাঠে করাত ধার দেওয়ার কাজ চলিয়! 


যাইবে। এ কাঠ ছুইটির এক ধার টাছিয়! ঢালু করিতে হয় এবং ঢালু ঘেন 
অন্ততঃ ৪৫-এর কম বা বেশী না হধ। 


বিভিন্ন প্রকার করাতের দাতের মাপ বিভিন্ন ; যেমন £-- 
( ক) [২39 9৭ £ ইছার দাতগুলির সম্মুখ ভাগদাতের গোড়াব সহিত সমকোণ 
থাকে | অর্থাৎ একটি দাঁতকে ত্রিভুজ মনে করিলে সেই ব্রিতুজটি সগকোণা ভ্রিসুজ 


৬৪ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


হইবে। ভূমি সংলগ্ন একটি কোণ ৯** অপর কোণ ৩*, এবং শিরঃ কোণটি ৬.* 


হইবে এবং দাতের সম্গখ ও পশ্চাতের পার্বগুলি ফলার সহিত সমকোণে 
থাকিবে। 


(খ) 0955 04 52% £ করাতের দাতগুলি এক একটি ত্রিভুজ মনে 
করিলে ভূমি সংলগ্ন কোণ ছুইটি যথাক্রমে ৭৫8 এবং ৪১০ হুইবে এবং শির: 
কোণটির মাপ হইবে ৬৪*। দাতের সম্মুখ এবং পশ্চাৎভাগ ফলার সহিত 
৪৫+ ঢালু করিয়া ঘষিতে হইবে। এইক্ধপে একটি অস্তর একটি করিয়া করাতের 
দাঁতে ধার দিয়া করাতটি ঘুবাইয়া পুনরায় ৬1০৩এ বাঁধিতে হইবে এবং বাকি 
দাতগুলি ঘদিতে হইবে। 


(৩) 5100 15535105 £. করাতের দাত 71110 করার শরন্য ছুই পাশে 
একটু একটু লোহার কুচি বাহির করা থাকে । এ কুচিগুলিকে দূৰ করিবার জন্য 


একটি 12 21০ লইয়া আস্তে আস্তে ছুই ধারে ঘষিতে হয়। এইরূপ করাকেই 
906 10165517 বল। হইয়া থাকে । 


(৪) 9০978 £ করাত দিয়া যধন কাঠ কাটা! হয় তখন করাতের উভয়, 
পার্স হইতে কাঠ করাতটিকে চাপিয়া ধরে) ফলে তখন করাত চালনা করা একে- 
বারেই অসম্ভব হইয়া পড়ে; সে কারণে করাতের দ'তগুলি ভাইনে এবং বামে 
একটু একটু করিয়া বাঁকাইয়া দিতে হয়। দাতগুলি এরূপ বাঁকাইবার 
ফলে চেরাই করা অংশটি করাতের ফলা হইতে একটু প্রশস্ত হয়; সে কারণে 
সহজে চেরাই অংশের মধ্য দিয় করাত ঘাতাপ্নাত করিতে পারে। উভয় পাশ্বের 

কাঠ করাতটিকে চাপিয়া ধরিতে পারে না। করাতের দাত বাকাইতে 92%/ 56 

বা শাকাপ নামক যন্ত্র ব্যবহার করিতে হয় এবং এই দাত বাকানো প্রক্রিয়াকেই' 
9৪.৬/ 56100 বলা হয়। 5৪ 5০66106 যন্ত্রের খজের ভিতরে করাতের দীত- 
গুলি একটি একটি করিয় বসাইয়] সামান্য চাপ দিয়! দা তগুলি বাকাইতে হয় । 

দত বাকাইবার সময় হাতলের দিক হইতে একটি ডানদিকে পরবর্তাঁটি বামদ্দিকে 
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এইরূপে পর পর বীকাইতে ঝাকাইতে ক্রমশঃ করাত্ডের অগ্রভাগের দিকে অগ্রসর 
হইতে হয়। বীাকাইবার সময় লক্ষ্য রাখিতে হয় হাতের চাপ যেন 98 ৪০% 
ষন্ত্ররে উপর একই রকম জোরে পড়ে? তাহ] হইলে কোন দত অধিক বাক] বা 
কোন দত কম বাক! এরূপ হইবে না। শেষ পর্যস্ত ধাকানেো হইলে পর করাতটি 
চোখের সামনে ধরিয়। লক্ষ্য করিতে হইবে যদি কোনো দত কম বা বেশী বাকানে] 
হইয়া থাকে তাহ। হইলে পুনরায় সেই দীতটি যাহাতে অপরগ্তলির সহিত সমতা 
রঙ করিতে পারে সেইরপভাঁবে দ1তটিকে বীকাইক্স। দিতে হইবে । অথব৷ 
করাতটিকে একটি সমতল লৌহ পাতের উপর রাধিয়! দাতগুলির উপর একটি 
লৌহ শলাকা লগ্বাল্িভাবে রাখিয়া হাতুড়ি দিয়া! আস্তে আস্তে ঠুকিতে হইবে। 
পুনরায় করাতটি উপ্টাইয়া এ একই প্রণালীতে দাতগুলি ঠুঁকিতে হইবে। 
হাতুড়ি দিয়! শলাকার উপর আঘাত করিবার সময় যথেষ্ঠ সাবধান হওয়ার 
প্রয়োজন এবং তাহাতে থে অভিজ্ঞতা ও দক্ষতার প্রয়োজন হয়। 


রাদ্দার ফলায় ধার দিবার প্রণালী 

প্রথ্থম রাদার ইক হইতে রাদার ০৪৫:৩:টি খুলিতে হইবে। যে সকল 
রাদার ০9: কিলক বা %/৩০৪০ হারা আবদ্ধ থাকে সে সকল ০৪৫৫: 
বাহির করিতে $০০]এর পিছনে ঠুকিয়া %/5৫£০ টিলা করিয়। খুলিতে হয । 
আর ষেসকল রাদ। 92০৮ 119: দ্বারা! জ্কুর সাহায্যে আবদ্ধ থাকে সে সকল 
রাদার 09£০:এর জু টিলা করিয়া ০৮০: বাহির করিতে হয়। 7901 
[7০0টির মুখ পার্থর সহিত ঠিক সমকোণে আছে কিনা তাহা একটি গু 
30987৩ লইয়া পরীক্ষা করিয়া দেখিতে হইবে। যদি 89০] [170 
সমকোণে না থাকে তাহা হইলে একটি ঢা] ঠি]৩ লইয়! তাহার দ্বার৷ 8৪0 
[০7 ঘষিয়া সমকোণে আনিতে হইবে। 

05005 1102) ধার করিতে হইলে (01770165005 ধরিয়া ধার করাই 
ুবিধাজনক | 03000550005 006 1100 এমনভাবে ধরিতে, হয় 


৬৬ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


যেন 01700055000 এর সহিত 08007061700 ২৫০ কোণে থাকে) দক্ষিণ 
হন্তের হারা 096006 [170টি ধহিিয়। বাম হস্ত দ্বারা 09010 710:এর যে মুখ 
ধার দিতে হয় সেই মুখটি 2 5020এ চাঁপিয়া ধরিতে হইবে। 0৮৮০টি 
আড়াআড়িভাবে একপার্খ হইতে অপরপার্শ পর্যস্ত ঠিক একই রকম করিয়া 
হেলাইয়া ধরিয়। ধার দিতে হয়। একাজেও খুব সাবধানতার প্রয়োজন । 
অসাবধান হইলে বা পাকা হাত না হইলে যস্ত্রট একেবারেই কাজের অযোগ্য 
হইয়! পড়ে। 

এইভাবে 01010701705 50016এ ঘষাঁকে বলা হয় 08111001705 0105 00061 
কৌণিক হেলানকে বলা হয় 37100100421 1 এই ভাবে ধার দেওয়া! হইলে 
011 50026এ ঘষিয়া শেষ ধার দিতে হয়ু। 01] 560176এ যখন 00061টি ঘঘিতে 
হয় তখন 08] 3070৪ ও 04৮৮:টির কৌণিক দূরত্ব হইবে ৩৫" অথাৎ 0০00- 
01715 5101604 যে কৌণিক দৃবত্ব রাখা হয় তাহা অপেক্ষা ১০" কম। এইরূপে 
১*" হেলান কৌণিক অবস্থাকে বলা হয় 9607617) 4১216 | ধার দেওয়ার কাজ 
এইভাবে সমাপ্ত হইলে পর 05৮টির উপর পি জামান্য লোহার কুচি উঠ। 
সম্ভব; জে কারণে ০901০টিকে 011 30০0৬এর উপর সম্পূর্ণরূপে পাতিয়া সামান্য 
ঘষিয়া৷ এই কুচি দূর করিয়া গিতে হইবে। 


বাটালি এবং অন্যান্ত) যল্পাদিতে ধার দিবার নিয়ম 

বাটালিতে ধার দিতে হইলে যে প্রক্রিয়ায় বাদাব 08০: ধার দেওয়। ভয় 
ঠিক সেই প্রক্রিয়ায় বাটালিতে ধার দিতে হয়। 

0০০৪০এ ধার দিতে হইলে 01] 91০7৩এ ঘষ্িয। ধাব দিতে হয়। ইহাঁব 
ভিতর দিকে 911) 02] 5:0776এ ঘধিয়। ধার দিতে হয় 

06016 731$এর্‌ 06102 7011) 17101507 এবং 5০০০ সকলগুলিই 216 
দিয়া ঘষিয়। ধার দিতে হয়। 06005 738এ ধার দেওয়ার সময় অতিশয় 
সাবধানতা অবলঘন কর উচিৎ । 


অষ্টম অধ্যায় ৬৭ 


5০15৬ 01157এ ধারও সাধারণতঃ 0117010% 5:070৩এই দেওয়া 
হইয়। থাকে । 
পল্লী অঞ্চলে যেখানে 00017650078৪এব ব্যবস্থা কর সম্ভব নহে সে 


স্থানে সাধারণ শিলে ঘষিয়৷ পরে ০11 5:010€এ ধাব দেওয়ার কাধা জশ্লীৰা কব। 
ভইয। থাক । 


কাঠের কাজ করিবার বেঞ্চ 
01] 7361001) 

যে টেবিলের উপর কাজ কর৷ হইয়া থাকে তাহাকে ৬/০ 367১0]. বলে । 
ইহ] খুব শক্ত ও ভাবি কাঠ দিয়া করা উচিত। $০মু 8600 ব্যতীত কাজ 
প্রায় অসম্ভব হইয়া পডে।, এই বেঞ্চ নান। মাপের করা হইয়া থাকে । একজন 
লোক কাজ করিতে পারে এইরূপ বেঞ্%চির মাপ ৬১২) দুই জনের জন্য 
৯৯৩ এবং চারিজনের জন্য ১২৯৫৪ বেঞ্চ উপযুক্ত। উচ্চতা৩০ 
হইতে ৩৩ পধন্ত হওয়। উচিৎ। কাজের সুবিধার জন্য কয়েকটি জিনিস 
৬৬০৫] 1357০এর সহিত থাকার একান্ত প্রয়োজন । যেমন 22 (১) 73০0010 
9691961) (২) 001) 00810, (৩) 1০915 1২80০ (৪) 73600] 
৬10০ ! 

(১) 73৩2)0. 36977961 ? ইহা! একটি ৬ লম্ব। ও ২% চওড়া এবং ৯ 
,মাটা একথণ্ড শক্ত কাঠ বেঞেব এক মাথায় আড়াআডিভাবে আটকান থাকে। 
কাঠ পরিষ্কীব করিবার সময়, রাঁদা ঘষিবর সমষ কাঠের সামনের গ্ান্ত ইহার 
গায়ে আটকাইয়। দেওয়] হয় 

(২) 097১ 8০৮7৭ (তাক )? বেঞ্চের নিচেব দিকে থাকে । যন্ত্রপাতি 
ইহার মধ্যে সুষ্টভাবে সাজাইয়া রাখা হয়। 

(৩) 79০15 ২০০. £ কাজ করিবার যন্ত্রপাতি হাতের কাছে রাখার 
জন্ত ইহা! বিশেষ প্রয়োজনীয় । ইহা বেঞের একপাশে রাখ। হয়। | 


৬৮ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


1০৫ 7০:71, ব্যবহারের কয়েকটি নিয়ম পালন করা উচিত। 

(১) সর্ব সময়ে পরিষ্কার পরিচ্ছন্ন রাখ! একান্ত প্রয়োজন । 

(২) 867০;এর টপের উপর পেরেক পুঁতিয়া বা ভাঙ্গিদ্া রাখিতে নাই । 

(৩) যন্ত্রপাতি টপের উপর কখনও এলোমেলো ভাবে রাখিতে নাই । 

(৪) 0115৩] হারা কাঠ কাটিবার সমক্স কাঠের নিচে একটি নরম কাঠ 
দিয়া কাটিতে হয়, যাহাতে 8০০০,এর টপে দাগ না লাগে। 


নবম অধ্যায় 


সতের রক্ষণাবেক্ষণ 
[৫ ৫5012001801 79015 


কাজ করিতে হইলে যন্থ্ের প্রয়োজন । সুতরাং প্রয়োজনীয় ঘন্ত্র মাত্রেই 
ষত্তের দরকার যন্ত্র ব্যবহার করিতে হইলে যেরূপ সাবধানতার প্রয়োজন, সেইরূপ 
কাজ করিবার পর যন্ত্রগুলিকে উপযুক্তভাবে রাখিবারও প্রয়োজন। যে সকল 
যন্ত্রের সাহায্যে কাঠ কাটা বা টাছার কাজ কর] হয় সে সকল যঞ্ত্রের ধার অতম্ত 
তীক্ষ। সুতরাং সেই ধারে যাহাতে অন্য কিছুর আঘাত না লাগে সেই দিকে 
বিশেষ সতর্কতা অবলম্বন কর উচিৎ। লক্ষ্য রাখিতে হইবে যন্তরগুলির অগ্রভাগ 
যাহাতে অন্ত যন্ত্রের সহিত আঘাত প্রাণ্থ না হয়। কাজ করিবার পর যন্তরগুলি 
মুখ পরিষ্কার করিয়৷ তেল মাখাইয়! রাখিতে হইবে। 

অনেক যন্ত্র সচরাচর ব্যবহার হয় না; সে সকল যন্ত্র দীর্ঘকাল পড়িয়া থাকিলে 
মরিচা ধরিয়া নষ্ট হইতে পারে। সেইজন্য সেগুলিকে মরিচা প্রতিরোধক তৈল 
মাখাইয়া রাখিতে হয়। 1301150 [,1036৩0. ০1] গরম করিয়া পরিষ্কার যঙ্ত্ে 
মাখাইয়া রাখিতে হয়; তাহা হইলে আর যন্ত্রে মরিচা ধরে না। এছাড়া 
16701) [01151 যন্ত্রে মাখাইয়! রাখিলে মরিচা ধরার ভয় থাঁকে ন|। 

যখন কেবল যন্ত্র দীর্ঘদিন অব্যবহাধ অবস্থায় থাকে, তখন তাহাতে মরিচা ধর! 
স্ব(ভাবিক। সেকারণে যন্থটিকে [25650 01 মাথাইয়৷ ছেঁড়া কাপড়ের টুকর! 
জড়াইয়া রাখা উচিৎ। "তবে ফ্লানেলের কাপড়ে ভেজলিন অথবা 17.179660 
€91) মাখাইয়৷ তাহা দ্বার! যন্বটি জডাইয়! রাখিলে মরিচ। ধরা বা তংক্ষ পারে আঘাত 
লাগার কোন সম্ভাবশ1 থাকে না। 


৭০ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 
কাঠের কাজে কয়েকটি করণীয় বিষয় 


(১) 12705 £ কাঠের কাজ করিতে গেলে 7457106 প্রথমেই 
দরকার হয। কাঠকে কাটিয়া কেন শিল্পায়িত বস্ত নির্খাণ করিতে হইলে 
প্রথমেই কাঠটিকে মাপিয়া চিহ্ছিত কবার প্রয়োজন। 'এই চিহ্ন দেওয়ার ক্ষেত্রেও 
কয়েকটি মন্ত্পাতির প্রয়োজন । 1157475€ নান। প্রকারে কৰা যায়। বড বড 
কাঠ যাহকে ,লগ. বা গুভি বলে তাহা 1421150€ কবিতে ভইলে টকন্তা বা 
কালি মাখান শ্থৃত! ঘার। করা হয়। যেসকল কাঠ বৃহৎ নহে 'এব* ধারগুলি 
সোজা সে ক্ষেত্রে পেন্সিলের সাহাযো [থা] করা হইযা থাকে। অনেক 
ক্ষেত্রে কোন কাজ করিবার সময় 9০৮-5০৮০৮:০, 2110150706০ ও পেন্সিল 
দ্বারা 1210775 করা হইয়া থাকে । 18170705এর কাজ সমাধা হইলে পর 
1271075 অনুযাধ়। করাত বা বাটালিতে কাটিয়া কাজটি সম্পন্ন কর! হয়। 

(২) ৪9৬105 £ করাত দিয়া কাঠ কাটার সময় খুব সাবধানতা অবলম্বন 
করা প্রয়োজন। লগ্থালন্বিভাবে কোন কাঠ কাটিতে হুইলে 119 5%/ ব্যবহার 
করা উচিৎ। সাধারণ সকল কাজের ক্ষেত্রেই [7500 5৪/ ব্যবহাব কর! 
যায়। 


করাত ব্যবহার কবিতে প্রথমত কিভাবে করাত পারতে হয় তাহা জানা 
দ্রকার। করাতের বাট বা হাতলটি দক্ষিণ হন্তের দ্বারা বেশ শক্ত করিয়া 
ধরিতে হয়; হাতের চারিটি আ্ুল বাটের খাঁজের ভিতর রাগিতে হইবে। বৃদ্ধ 
আঙ্গুলটি বাটের বাহিরে বামদিকে থাকিবে আব আর হাতের তালু বাটের পশ্চাৎ 
দিকে থাকিবে। এইভাবে করাত ধরিয়া করাত চালনা! করিতে হইবে। 
হাতের কনুই যেন করাত উঠানামা করিবার সময় 'একইভাবে থাকে । করাত দিয়া 
কাঠ কাট। আরম্ভ করিবার সময় বাম হাতের বৃদ্ধ অঙ্গুলি দাগের পার্খে রাখিয়া 
করাতটি দাগের উপর এমনভাবে রাখিতে হইবে যেমন বাম হাতের বৃদ্ধ অঙ্গুলির 
গায়ে করাত লাগিয়। থাকে । এখন প্রথমে আস্তে আন্তে করাত চালনা করিয়া 


নবম অধ্যায় ৭১ 


করাতটি কাঠের গাষে বসাইয়া লইতে হইবে। তাহার পর করাতের সম্পূর্ণ 
দৈর্ঘ্য টানিতে হইবে । করাত চালনা করিবার সময় লক্ষ্য রাখিতে হইবে যেন; 
করাতের ফল।, কাটিবার দাগ ও চোখের দৃষ্ধি একই সরল বেখায থাকে ৷ করাতের 
উভয় পার্থ করাত চালনার সময় যেন দেখা যায় । করাত চালনা করিবার 
সময় কবাতটি কাঠের সহিত ৭৫. কে।ণ করিয1 রাখ।ই বিধেয় | টানিবার সময় 
করাতে মোটেই চাপ দেওয়া উচিৎ নয়। নিচে ঠেলিবাৰ সমম করাতে চাপ 
রাখ্রিন্ন। ঠেল। উচিৎ । ৃ 

প্রথমে কাজ করিতে গেলে একটু বাধ বাধ ঠেকে, সুতরাং দৈর্যশীলতার 
প্রয়োজন । ক্রমশ: হাত পাঁক। হইয়া গেলে সমন্ত বিষ আপনা হইতেই 
আয়তে আশিয়। যায় | 

যখন লম্বা! করাত ব্যবহ।ব করাব প্রয়োজন হইবে তখন করাত ছুই হাত দিয়! 
ধরিয়া! চালন।1 করাই যুক্তিযুক্ত ৷ 

গ্রাম অঞ্চলে গাছ কাট। এবং গুড়ি চেরাই করার সময় করাতীরা একপ্রকার 
বড় লম্বা করাত ব্যবহার করিয়। থাকে । এই সকল করাতীদের আডাকুশী বলা 
হয়। এই করাতের ছুইদিকে -হাতল লাগান থাকে । গোড়ার দিকের হাতল 
খোলা যায ন1; সেদিকে একজনে ছুই হাতে হাতল ধরিয়া ঠেলা দেয়। 
অগ্রভাগে যে হাতল লাগান থাকে তাহ প্রয়োঙ্গনবোধে লাগান এবং খোলা যায়। 
সেই দিকে কাজের অবশ্থ! অনুধাধী ছুজনে বা একজনে ধরিয়া নিচের দিকে 
করাত টানিয়! থাকে। কাঠের গুড়িটি এইরূপভাবে বীধা হয় যাহাতে একজন 
উপরে দাড়াইয়া অপরজন নিচে দাঁড়াইয়া গুড়িটিকে চেরাই করিতে পারে। 
অনেক ক্ষেত্রে মাটিতে গর্ত কর্িয়াও এইরূপ ব্যবস্থ।৷ করা হইয1 থাকে । 


দশম অধ্যায় 


পেরেক এবও জু, 
12115 2110 501০৮1 


কাঠের কাজে নানা প্রকার পেরেকের ব্যবহার কর! হইয়া থাকে। হাতুড়ি 
ত্বারা ঠুকিয়া পেরেক কাঠের ভিতর বসান হইয়৷ থাকে। কাঠের আশ পাশের 
চাপে ইহা কাঠে আটকাইয়! থাকে এবং কাঠকে অন্ত কাঠের সহিত আটকাইয়। 
রাখিতে সাহায্য করে। 

পেরেক নানা শ্রেণীর আছে । সেমন 5 [২০010 ৬511৩) 21001731200) 
€05৮21 73197707216] 1119) 01000 ৬6106671717 | 

[০৪:90 ৬/175 £ প্যাকিং বাক্স ও মালপত্র প্যাক করিবার কাজে এবং অন্যান্ত 
নানাবিধ কাজ ক্রুত সম্পন্ন করিতে হইবে এই প্রকার কাজে ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 
সাবধানে হাতুড়ির আঘাত না দিলে ঠুকিবার সময় ব'কিয়া যাওয়ার আশঙ্কা! থাকে। 
₹হইতে ৫৫ পর্যন্ত এই আতীয় পেরেক সচরাচর বাবহার হইয়। থাকে। ছোট 
আকৃতির পেরেক প্লাইউড এবং ছবি বাধাই ইত্যাদি কাজে ব্যবহার কর] হইয়া 
থাকে। 

1০০: 794: এই প্রকার পেরেক কাঠের পাটাতন ব! মেঝে রূপে যাহা 
ব্যবহার হয় সেই সকল স্থলে লাগান হয়। ইহার মাথ! কাঠের উপর উঠিয়া 
থাকে না। হাতুড়ী ও পাঞ্চ দ্বারা কাঠের ভিতরে বসাইয়1 দেওয়া হয়। এই 
পেরেকের দৃঢ়ভাবে কাঠকে আটকাইয়! রাখিবার ক্ষমতা আছে। 

052) 77570 £ এই প্রকারের পেরেক [২০৮77 ৮৮০ পেরেক হইস্ছে 
অপেক্ষাকৃত ভাল কাজ করে। যেখানে কাঠ ফাড়িয়া যাইবার আশঙ্কা আছে সেই 
দলে ০0৮৪] 879770এ ভাল কল প1ওয়া যায় । 


নবম অধ্যায় ণগ 


[2176] 010: ইহা জোড়া লাগাইবার কাজে উপযুক্ত ।॥ পাতলা বা! ছোট 
টুকরা জুড়িতে হইলে 7১97৩] 710. ব্যবহার কর! হইয়া থাকে। কাঠ পাশাপাশি 
ছুড়িতেও এই প্রকার পেরেক ব্যবহার কর! হয়। 

01০8৫ : সার্সি বসাইবার ফ্রেমে ও ছাতের কাজে এই প্রকার পেরেক ব্যবহার 
কর। হইয়। থাকে । 


6066 ৮10 : এই গ্রকারের পেরেক কোনে পাতলা বাঠ দ্বারা মুড়িয়া 
আটক্লাইবার সময় ব্যবহার করা হয়। 


০০০৩, [0 (বেনা)£ কাঠের জোড়ের মুখে কাঠের শল! চাছিয়। বা 
বাশের শলা টাছিয়া 70137€ যন্ত্রের সাহায্যে জোড়া লাগানে। দুইটি কাঠে ছিন্ত 
করিয়। সেখানে এই কাঠের পেরেক বা বেন। মার। হয়। 


[৬9 810৩ ৮১০10060 91৭ 2. এই প্রকার পেরেক দুই জাতীয় ; গোলাকৃতি 
এবং চ্যাপ্টা বা 18৮ 010 বা জলি পেরেক। 
দুইখগ্ড কাঠ পাশাপাশি জুড়িবার সময় গোলারুতি (7২০০ 1: 079৩) 
পেরেক ব্যবহার করা হয়। নৌকার ক্কাঠ জুড়িতে চ্যাপ্টা চ;7. বা জলি পেরেক 
ব্যবহার *করা হয়| ইহা সাধারণতঃ: তামার দ্বার! প্রস্তুত করা হয়। জাহাজ 
নির্মাণে তামার পেরেক অপরিহাধ । 


ভু? (১০1৩৯) 


কাঠের কাঁজে ষে জু ব্যবহার করা হয় তাহা লৌহ এবং পিতলের নিমিত। 
ইহার মাথা চ্যাপ্টা এবং মাথার উপরে একটি খাজ কাটা থাকে। এ খাজে ১০ 
07৮০7 বাক্িজু বসাইয়। 9০:০/ ঘুরাইয়! কাঠের মধ্যে প্রবেশ করান হয়। জর 
৪ অংশ সমান ও ২ অংশ কু বা প্যাচ কাটা থাকে। জর যে অংশ সমান তাহাকে 
9108770 বলে । যেখানে 9০:5৬ বসাইবার প্রয়োজন সেখানে 9০01178 যন্ত্রে দ্বার 
91787এর সমান পরিমাণ দৈর্ঘ্য এবং ব্যাস বিশিষ্ট একটি ছিদ্র করিয়া ১০:৩৮ » 


৭৪ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


01155 দ্বারা জ্তুটিকে বসান হয় । নরম কাঠে ছিদ্র না করিলেও চলে। স্ক্রু 
কখন হাতুড়ি' দিয়া ঠকিয়! বসানে! উচিৎ নয়। কজা লাগাইতে হইলে 9০:০৬/র 


একান্ত প্রয়োজন । জ্কু নানা মাপের হয়। যেমন £ ক ৩ ই ২ ১০ উট 


১৯ এবং ৩৮1 8০:৪৬ বসাইবার সময় 8০:০৬র মাঁথায় ১০৪৬ 01156? 
ব্সাইয়। ভন্নদিকে মোডাইতে হয়। ৪০:5৮ খুলিবার দরকার হইলে বামদিকে 
মোচড় 1দতে হয় লৌহ এবং পিতল উভয় প্রকারের স্তর পাওয়া যায । 9০:০৬ 
সাধারণতঃ [1 1০০০৭. বা সমতল মাখা যুক্ত হয়। এক প্রকার ১০:০%/ স্তাছে 
তাহাকে 7২০10017670 9০06৮ বলে। কাঠের সহিত টিনেব ব পিতলের 
পাত জুড়িতে বা পাতল। ধবনের কাঠ জডিতে 7২০81707762 9০75 ব্যবহার 


করা হয়। 


একাদশ অধ্যায় 
শিরিষ কাগজ 
58100 21১61 01 01955 (১৪1১0 


শিরিষ কাগজ যন্ত্র নহে, তথাপিও কাঠির কাজে শিরিষ কাগজ অনেক ক্ষেত্রেই 
এনান্ প্রয়োজন হয়। স্থতরাং সে অন্বন্দেও কিছু জানা দরকার । 

শিরিষ কাগজ তৈয়ারী কথিতে হইলে কাচ অতি ুক্মভাবে গুডা করিঘা 
কাগজে আঠা-মাখাইয়। সেই আঠা-মাখা কাগজে কক্ষ কাচের গুড়া সবত্র সমান 
পরিমাণে মাখাইতে হয়। তাহার পর উত্তমরূপে শুষ্ক কবিয়া শিরিষ কাগজ 
প্রস্তুত হইয়। থাকে 


শিরিষ কাগজ সাধারণতঃ চাবি শ্রেণীব পাওয়া যায়। কাঁচের গুডার সুক্ষ্মতীব 
তারতম্যের উপরই এই শ্রেণী বিভাগ হইয়া থাকে । অতি মিহি হইতে ক্রমশ; মোটা 
বড বড় দানাযুক্র শিরিষ কাগজ পাওয়াঁযায়। ছোট বড় দানার তারতম্যের 
জন্য “৩৯ শূন্য হইতে “৩” নম্বর পযস্ত এই চারি শ্রেণীতে শিরিষ কাগঞ্জ ভাগ 
করা হয়। কাঠের ছ্বারা যে সকল বস্থ শিল্পাঞ্ি ত কর! হয় সেইগুলি বাগিশ করি- 
বার পুবে শিরিষ কীগজ ঘষিয়া মস্থণ করিতে হয়। এইরূপে শিরিষ কাগঞ্জ দ্বারা 
ঘষিবার পর বাণিশ করিলে দ্রব্যাদির চাকটিক্য বাড়িয়া যায়। শিরিষ কাগজ ঘবিবার 
সময় প্রথমে মেট। কাগজ তারপর ক্রমশঃ মিহি কাগজে ঘষিতে হয়। এইভাবে 
শিরিষ কাগজ ঘষার কাজ শেষ করিয়া! দ্রব্যাদিকে বাণিণ করিবার উপযুক্ত 
কর! হয়। 

0106 270. 0910 7901 (শিরিধ আ$1ও শিরিষ আঠার পাত্র); কাঠের কাজে 
আঠাও একটা বিশেষ প্রয়োজনীয় ভ্রব্য। অনেক প্রকার 0০17 শিরিষ 
আঠ1 লাগাইয়া জোড়! লাগান হয়। 


৭৬ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


শিরিষ এক ওুকার জৈব পদার্থ। গবাদি পণ্ডর শিং এবং খুর গলাইয় 
এবং এ গলিত পদার্থ পরিশ্রত করিয়া শিরিষ আঠা প্রস্তঙ কর! হয়। 
উৎৃষ্ঠ শ্রেণীর শিরিষ হুচ্ছ এবং পরিষ্কার । শিরিয ঘোলাটে রংএর হইলে 
ভাল হয় না। ষে শিরিষ ভাল তাহাতে ভিজা হাত দিলেই চট চটে লাগে। যে 
শিরিষ পিচ্ছিল তাহা ভাল নহে । শুধ্ধ অবস্থায় যে শিরিষ ভাল তাহাখুব শক্ত 
এবং অহজে ভাঙ্গিয়া যায়। একটু জোরে আঘাত করিলে ভাল শিরিষ ভাঙিয়া 
টুকরা টুকরা হইয়া যায়। ভাল শিরিষ কাজে ব্যবহার করিবার পর ১১১২ ঘণ্টা 
সময় লাগে । শিরিষ যখন গলাম হয় তখন এক প্রকারের দুর্গন্ধ বাহির হয়। 


শিরিষ প্রস্তুত করিবার প্রণালী 

019৩ 7০ (শিরিষ প্রস্তুত করিবার পাত্র)ঃ শিরিষ-আঠার পাত্রের 
দুইটি অংশ আছে। এবটি বাহিরের অংশ আর একটি ভিতরের অংশ। 
বাহিরের অংশের ভিতর জল থাকে, তাহার ভিতর আর একটি বসান থাকে । 
এই ভিতরের পান্রটিতে শিরিষ ভাঙ্গিয়া টুকরা টু রা করিয়! দিতে হয়। 
সামান্য এবটু জল ভিতরের ছোট পাত্রটিতে দিতে হয়। তাহার পর 
বড় পাজ্টিতে জল দিয়! তাহার ভিতরে ছোট পাত্টিকে বদাইয়া দিতে হয়। 
এখন উভয় পাত্র একসঙ্গে আগুনে চাপাইতে হইবে। আগুনের উত্তাপে 
জল উত্তপ্ত হইয়া ক্রমে শিরিষ গলিয়া যাইবে। আগুনে পাত্র ছুইটি চাপাইবার 
পর যতক্ষণ উহ1 আগুনের উপর থাকিবে ততক্ষণ এবটি কাঠের বা লোহাব 
শলাকার ছার। নাড়াচাড়া করা উচিৎ। এইভাবে শিরিষ যখন সম্পৃ গলিয়া 
যাইবে তখন শলাকার দ্বার] একটু তুলিয়! দেখিলে যদ্দি মধুর মত মনে হয় তাহা 
হইলে বুঝিতে হইবে শিরিষ ঠিক কাজে উপযুক্ত হইয়াছে ! যদি ইহা মাটিতে 
পড়িবার সঙ্গে সঙ্গে জমিযা শক্ত হইয় যায় তাহা হইলে শিরিষ ঠিক হষ নাই 
“বুঝিতে হইবে । শিরিষ আঠ1 গরম গরম ব্যবহার করা কতব্য, নচেৎ শক্ত হইয়া 


একাদশ অধ্যায় ণ্ধ 


ধায়। প্রৃত্যেকবার কাজ করিবার পূর্বে এই আঠ1 তৈষ়্ারী করিয়া লওয়া 
উচিৎ । 

071 02:55 £ ইহা একটি ছোট তেলের পান্র। এই পান্রে তেল রাখ 
হয়। ইহার দ্বারা ৬$০০ এবং 1150105এ তেল দেওয়া হয়। ইহার 
হারা যন্ত্রে তেল দেওয়া বেশ সুবিধাজনক এবং সহজে তেল পড়িয়৷ নষ্ট হইবার: 


সম্ভাবনা থাকে না। 


দ্বাদশ অধ্যায় 
কারের কাজে কয়েকটি জয়েন্ট 


ছুইখণ্ড কাঠ নান। ভাবে জোড়া লাগানোকে জয়েন্ট বল! হয়। কাঠের 
নান প্রকার কাজে এবং বিশেষ বিশেষ জায়গায় নান। প্রকার জয়েণ্ট 
লাগাইবার প্রয়োজন হইয়া থাকে। জয়েন্ট নানা প্রকারের হইয়া থাকে; 
সুতরাং কাজের অবস্থা বুঝি! কোথায় কোন প্রকার জয়েণ্ট ঞযোজ্য তাহ লক্ষ্য 
করিয়া কাজ করা উচিৎ। জয়েপ্টের কাজ করিবার পুবে কাঠ এমনভাবে কাট। 
উচিত যাহাতে জয়েন্ট অত্যন্ত আট (7121) ) বা টিলা ( 1,09956 ) না হয়। 
[০06 অত্যধিক আট হইলে কাঠ ফাটিয়া যাইতে পারে, আবার টিলা হইলে 
জয়েণ্ট দৃঢ় হইবে না। সুতরাং জয়েণ্টের কাজ কবি্বার পুবে 152110775 
মাপার কাজ খুব সুক্ষ হওয়া প্রযোজন্‌। | 

জয়েণ্ট অনেক প্রকারের হইয়। থাকে । তবে সকলক্ষেত্রে সকল প্রকার 
জয়েন্ট ব্যবহার করা যায় না। সাঁধাবণতঃ যে সকল জয়েন্ট ব্যবহার করা হয় 
তাহাদের কয়েকটির বিষয় জানা দরকাব্; যেমন--0705$ 1081%1709) 06৪ ন2- 
৬1705 100৮০ 19160 10191৬100) 4৯০0ি]0 1311010 07 €)1006.) 1৬1070100 
27701015010 00171)0 17091111166 09110670712 03001700 4 6200235 1০9৬০ 
091.101700) ৯6০৮৮ 1790970০9৬6 61) 19900161909 ০07 1২6৮৪00 
20০৬০ 1211, 1৮170601০৬০ 91] 09106 15100, 

চিত্রের সাহায্যে জয়েন্ট গুলি দেখান হইয়াছে । 

(১) 9£955 [751%105 (ক্রম হাভিং )--এই প্রকার জযেণ্ট অতি 
সাধারণ । আড়াআড়িভাবে ছুই খণ্ড কা$ সমকোণ করি জোড়া লাগাইবার 


কি 
দ্বাদশ অধ্যায় 






০৮519140775 
2401 


1381011০129 
51801 





7১০৮ 78414 


জন্য এই প্রকার জয়েন্ট প্রস্তুত করা হইয়া থাকে। কাঠের খণ্ড ছুইটর প্রত্যেকটির 
ঠিক অধেকি অংশ কাটিয়া ফেলিতে হয়। 

(২) ৭:০৩ [75115 (টি হাভিং): এই প্রকার জয়েন্ট ঠিক 0::0$5 
[7121521)6 এর হ্যায় । ইহাতে ৫1:03 [51108 কাঠ দুইটি আড়াআড়িভাবে 
থাকে এবং একটি 'অপরটির উপর ঠিক "[' অক্ষর এর ন্যায় বসে। 


(৬) 10০0৬০121] চ1108 £ ( ভাভ টেল হাভিং : এই প্রকারের জয়েন্ট 
প্রায় টি হাভিংএর ন্যায়। টি হাভিংএর জয়েণ্ট কাঠের ছুই পাশ্বদেশে সোজা 
থাকে, আর ডাভ টেল জয়েন্টে পাশ্ব দেশ একটু ঢালু করিয়া কাটিতে হয়; যাহাতে 
একটি কাঠের অগ্রভাগ অন্তঃভাগের থেকে চওড়া থাকিবে । টি-হাভিং সোজা 
করিয়া টানিলে খুলিয়া আসে । ভাভ টেল হাভিং দোজ! টানিলে খুলিয়া 
আসে না। 

(৪) 4৯0815 7371016 01 07৩0, 70:0০ 2100 [19015 00150 ( এল 
ব্রিডল বা ওপেন মর্টিস এবং টেনন জয়েন্ট) £ দুই খণ্ড কাঠ লহইয্বা তাহাদের 
প্রত্যেকটির পুরু অংশের দিক সমান তিন ভাগে ভাগ করিয়া 0720005 করিতে 
হয়। 'তারপর এক খণ্ডের মধ্যের অংশটার ভিতর কাটিয়। ফেলিতে হইবে। কাটার 
ফলে যে ফাক হয় সেই ফাক স্থানকে বলে 1০:0০ । অপর কাঠের খণ্ডটর; 
বাইরের দুই অংশ কাটিয়া শুধু মাঝের অংশটি রাখিতে হইবে। এই মাঝের 
অংশটির নাম 06005 এখন [61)01টি [৬0০10০০এর মধ্যে ঠিকভাবে 


বসাইক়। দিতে হয়। ইহাতে যে জোড়! লাগিল তাহাকেই বলে 40816 87015 
01 09101) 71016106 270 167)01) 001001 


(৫) 73001500106 (ব্রিডল জয়েন্ট ) £ এই প্রকার 0০173 4১0216 
[31016এর অনুরূপ ; তবে ইহার যে খণ্ডটিতে 7:67১07. কাটা হয় তাহ! সেই কাঠের 


থণ্ডের প্রান্তভাগে না কাটিয়া! কাঠের মাঝখানে কাটিতে হয়। 10:05 অপর 
কাঠের প্রাস্তদেশে কাটিতে হয়। 
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দ্বাদশ অধ্যায় ৮৯ 


(৬) 70)০%৩-৮৪)৩৭ 101৩ ]০17£( ডাভ টেলড ব্রিডল জয়েন্ট )$ এই 
প্রকার জয়েন্ট £১72815 301415এর ন্যায় কাঠের এক প্রান্তে করিতে হয়। কিন্তু 
ইহার 1০:6০ বা টেনন কোনটিই আয়তাকার হয় না। "67০টি যতখানি 
লম্বা তাহার ঠিক মাঝখানটি ও অংশ পুরু হয়, আর ভিতরের অংশ সামান্য 
সরু হয়। অতএব বাহিরের অংশট। অবশ্যই সামান্য মোট! হয়। এই প্রকার 
জয়েপ্ট টানিলে খুলিয়া আসে না। 

€ ৭) 11৩70০৩ 200৫. ০0০2 0০1৮ (মর্টিস্‌ এবং টেনন্‌ জয়েন্ট ) £ 
যত প্রকার অতি প্রয়োজনীয় জয়েন্ট কাঠের কার্জে দরকার হয় [01006 
220 1:50900.0১400 তাহাদের মধে) অন্ত তম । ছুই খণ্ড কাঠের একট চতুষ্কোণ 
করিয়া 2০:০০ কাটিতে হয়। অপর কাঠের খণ্ডটতে 7600 কাটিতে হয়। 
কাঠের খণ্ড ছুইটির পুক ত অংশে ভাগ করিষা 12117 করিতে হয়। তবে 
ক্ষেত্র বিশেষে ইহার তারতম্য করা হইয়া থাকে। 1১০:0০এর আয়তন ছোট 
হইলে ['০০2টকে সেই পরিমাণ সরু করিতে হয়। সুতরাং €5707টি অত্যধিক 
সরু হইলে জয়েপ্ট দুর্বল হয়। এবং সহজেই 76০79টি ভাঙ্গিয়া যাইবার সম্ভাবন! 
থাকে। 


(৮) [5] 1116 0০10৮ (হাফ মিটার জয়েণ্ট ): "এই প্রকারের 
জয়েন্ট কোনে! ফ্রেমের কান করিতে হইলে তাহার কোণায় প্রযুক্ত 
হইয়া থাকে। আয়না! বা ফটোর ফ্রেম তেয়ারী করিবার জময় তাফ 
মিটার জয়েন্ট প্রযুক্ত হইয়া থাকে। 4৫1৩ 3011৩এর ন্যায় কাঠ দুইটিকে 
প্রথমেই ত অংশে পুরু দিকে ভাগ করিয়া [5007 করিয়া লইতে হইবে। 
1০1106 যে কাঠটতে কাটিতে হইবে সেই কাঠের এক পার্খে752০7 যে কাঠে 
কাটা হইবে সেই কাঠের চওড়ার মাপমত সমকোণে দাগ দিতে হয়। তাহা 
হইলে ইহা একটি আয়তাকার বা বর্গাকার ক্ষেত্র হইল । এই প্রকার 1600, 
কাঠের উপরেও দাগ দিতে হয়। এখন ইহাদের কর্ণ ছুইটি যোগ করিতে হইবে 


৮২. কাষ্ট শিল্পের ভূমিকা! 


তারপর মর্টিপ এবং টেনন উভয় কাঠেরই $ কোণাকুণি কাটিয়া অর্ধেক করিয়া 
ফেলিতে হইবে। এরূপ করিলেই জয়েপ্ট ঠিক হইবে। 

(৯) [ন9100150 467005 0987৮ ( হাঞ্চভ, টেনন্‌ জয়েণ্ট ): এই 
প্রকার 1০80 ফ্রেমের কোণে ব্যবহার করা হইয়া থাকে। দরজার 
পাল্লার ফ্রেমে এই জয়েণ্ট গযুক্ত হয়। ইহা 72700 10100০5 0০100এর 
মত 7০01 , ভবে পার্থক্য এই যে ০71০৮টি কাঠের সম্পূর্ণ চওড়া না কাটিয়। 
কাঠের অর্ধেক করিয়া কাটিতে হয়। কাঠের শেষের দিকে যে মর্টিস কাটিতে হয় 
তাহাও অর্ধেক করিয়া বাটিতে হয়। শেষের দিকে অর্ধেক অংশে কাঠ থাফিছ। 
যায়। ঢটনন্টির যে অংন্টি থাকিয়। যায় তাহাতে ছোট একটু বধিত অংশ 
থাকে। সেই অংশটুকু ম্টিসের কাঠের পার্খেখাজ কাটিয়া বসাইতে হয়। ইহার 
দ্বারা জয়েণ্টটি আরও দৃঢ় হয়। 

(১০) [9০৬5 551] :09%06 (ডাভ্‌ টেল জয়েণ্ট): এই 
প্রকার জয়ে কাঠের বাক্স, আলমাবির কোণ গওভৃতিতে ব্যবহার করা 
হয়। এই জয়েণ্ট কাটিবার পুর্বে 245707706 করিবার সময় অত্যন্ত সাবধান 
হওয়া দরকার। কাঠ যতটা! পুরু কাঠের প্রাস্তদে*, হইতে ঠিক ততটা দূরে 

115777708 ৪৮৪৩ বসাইয়া দাগ দিতে হয়। এইবার ইহার ঠিক অর্ধেক দূরে 
মাকিং গেজ বসাইয়া আরও একটি দাগ দিতে হয়। তারপর দাগের উপরে 
কাঠটি যত ট; পুরু ₹তটা ফাক ফাক করিয়া দাগ কাটিয়! চিহ্ন দিতে হয়। তখন 
বিভেল স্কোয়ারে ৭৫০ কোণ বীঁধিয়! এই চিহ্নিত বিন্দুর ভিতর দিয়া দাগ কাটিতে 
হইবে। এবটি কাঠে দাগ কাট। শেষ হইলে অপর কাঠটিতে পুধটির মাপে দাগ 
কাটিতে হইবে। দাগ কাটিবার সময় ব। জয়েপ্ট কাটিবার সময় খুব সাবধানতার 
প্রয়োজন। একটু ঝড় হইলেই জফজেপ্ট টিল। হইয়া যায়। ক্ষেত্র বিশেষে মাপের 
তারতম্যও হইয়া থাকে। 

(১১) 9৫06৮ 190 10৬০ 051] (সিক্রেট ল্যাপ ডাভ টেল): 
1)০%০ 191] 0০80৮ দেখিতে খারাপ হইলে সে সকল ক্ষেত্রে ০9122 
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ুক্কায়িত অবস্থায় রাখা হয়। সচরাচর ড্রয়ারের সম্মুখ ভাগের 0০12 
এইরূপ করিলে ভাল দেখায়। এই প্রকার 3০17 করিতে হইলে একখণ্ড কাঠের 
পুর অংশের & অংশ বাদ দিয়া পূর্বের [১০৮৩ (931 0০100এর ম্যায় দাগ দিতে 
ইইবে। অপর খণ্ড কাঠের সমস্ত অংশই দাগ দিতে হইবে । এই জয়েণ্ট পাশ্বের 
দিক হইতে বুঝা! যাইবে, কিন্তু সামনের দিক হইতে .বুঝা যাইবে ন 

(১২) 19980151210 ০ [২1922 1১০৬০ 1211 ( ভি ০1)1৮1 ) ৬ এ 
কার ]০12এর যুক্ত স্থান কোন দিক হইতেই দেখা যায় না। এই [০20 
চাটিবার পূর্বে উভয় কাঠের খণ্ডকেই পুরুর দিকে ৯ অংশ বাদ দিয়া দাগ কাটিতে 
ইবে। একটি কাঠেব & পরিমাণ কাঠ বধিত থাকিবে। এঁ বর্ধিত অংশটুকু 
অপর কাঠের পার্টি ঢাকিয়! রাখিবে। 

(১৩) 2106 7০৮৪ 6৪1] ( মিটারড্‌ ভাভ টেল): এই প্রকার 
[০1 উভয় কাঠেরই পুরু অংশের & অংশ বাদ দিয় দাগ কাটিতে হইবে; 
মার এ অংশটুকু ৯ পুরু মাপে বর্ধিত থাকিবে। তাহার পর বহিত 
মংশটুক্ু কোণাকুণি করিয়। কাটিতে হইবে। বাহির হইতে ০: একেবারেই 
দেখা যাইবে ন1। 
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বাণিশ এবং রং 
₹০111158) 2770 9111৫ 


কাঠ দ্বারা ষে সকল দ্রব্য প্রস্তুত কর] হয় সেগুলির উপযুক্ত সংরক্ষণের 
ব্যবস্থা না করিলে সত্বর নষ্ট হইয়। যায় । এই সংরক্ষণের জন্য প্রথমেই প্রয়োজন 
হয় বাণিশ এবং রংএর । বাণিশ এবং রং কাঠের দ্বারা নিশ্নিত বস্তকে যে কেবলমাত্র 
সংরক্ষণে সাহায্য করে তাহা নহে ইহার ছারা বস্তগুলির সৌ-্দধও বৃদ্ধি পায়! 
সে কারণেই বাণ্িশ এবং রং সম্থন্ধে কিছু জানা গ্রয়োজন। 
বাণিশ ২ বাণিশ প্রস্তত করিতে হইলে চারিটি উপাদানের প্রয়োজন হয়। 
যেমন :__মেখিলেটড স্পিরিট, পাত গালা বা টাচ গালা, রুমিমুস্তাফি এবং রং । 
রং প্রস্তুতের তালিকা £-- র 
মেথিলেটেড ম্পিরিট-_ ১ পাউগু 
পাত বা টাচ গালা ৪ আডঙ্দ 
রুমিমুস্তাফি ....--..*** ৯ আউন্স 
বুং-ত০০*০০০০০০০০********বগচি অনুযায়ী 
বাণিশকে রঙ্গীন করিবার জন্য মেহগনি রং, হলুদ্ধ রং, ভূথা রং, সিন্দুর প্রভৃতি 
ব্যবহার করা হইয়া থাকে। 
উপরে যে তালিকা দেওয়া হুইল এ তালিক1 অনুযায়ী সকল দ্রব্য একক্র 
মিশাইয়া ৩৪ দিন রাখিতে হইবে । যে পাত্রটিতে এ দ্রব্যগুলি মিশ্রিত করা 
হইবে সেই পাত্রট মাঝে মাঝে বেশ ভাল করিয়া ঝাঁকাইতে হইবে যাহাতে দ্রব্য- 
গুঞি ভাল করিয়। মিশিয়। যায় । এখন এ মিশ্রিত পদার্থ পরিষ্কার কাপড়ে 
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স্থীকিয়া উত্তমরূপে মুখ-আটা বোতলে রাখিয়। দিতে হইবে। যখন কোনো 
কিছুতে বার্ধিশ করিবার প্রয়োজন হইবে তখন অল্প পরিমাণ করিয়া একটি চীনা- 
মাটির পাত্রে ঢালিয়! ব্যবহার করিতে হয়। কারণ উহা স্পিরিট দ্বারা তৈয়ারী। 
সে কারণে তাড়াতাড়ি উধিয়া৷ বা শুকাইঘব! যায়। সেইজন্য ব্যবহার কবিবার 


সময় বেশী পরিমাণে ঢালিতে নাই বা রাখিবাব সময় বোতলটির মুখ উত্তমরূপে 
আটিয়। রাখা উচিত । 


ষে ভ্রব্টিতে রং করিতে হইবে সেই দ্রব্যটি খুব ভাল করিয়া শিরিষ কাগজের 
দ্বারা ঘষিষ্বা! মন্থন করিয়া একটি শুষ্ক পরিষ্কার কাপড় দিয়া ভাল করিয়৷ ঝাড়িয়। 
মুছিয়া৷ লইতে হইবে। তাহারপর বাণিশ করিবার কাজ আরস্ত করিতে হইবে। 
বাণিশ লাগাইবার জন্য একখণ্ড পরিষ্কার শুষ্ক কাপড় চার তাজ করিতে হইবে। 
ভাজ করিবার পর ভাজকর] কাপড়টির আকৃতি যেন ৮ থেকে ১০ ইঞ্চি পরি'মত 
হয়। এখন কিছু তুলা এ ভাজকরা কাপড়ের উপর রাখিয়! কাপড়ের চার 
কোণ! একত্র করয়া পুঁটুলি বাধিতে হইবে । এই পুঁটুলিই বাঁণশ লাগাইবার 
তুলি। এখন ছোট চীন মাটার পাত্রে অল্প পরিমাণ রং চালিয়া তুলিটি রংএর 
মধ্যে সামান্য ডূবাইয়া লইয়৷ যে ব্রব্যে রং করিতে হইবে তাহার উপর ঘষিতে 
হইবে। ঘধিবার সময় ঘুবাইয়। ঘুবাইয়! ঘযিতে হয়; যাহাতে সকল স্থানে রং ভাল 
ভাবে লাগে সেদিকে বেশ লক্ষ্য র/খা প্রয়োজন। এইভাবে রং লাগাইবার পর 
সর্বাপেক্ষা মিহি বা স্ুক্ত্র শিরিষ কাগজ দ্বারা এ রং লাগান দ্রব্যটির উপর 
খুব আস্তে আস্তে একবার ঘধিতে হয়। যদি সামান্য ময়লা বা কোন খসখসে 
ভাব কাঠের উপর থাকে তাহা হইলে এই ধর্ষণের ফলে দূব হইয়া যায়। 
এখন বাণি.শে আর একটু স্পিরিট মিশাইয়া পূর্বাপেক্ষা আরও পাতলা করিয়া 
লইয়া পুনরায় ভ্রব্টিতে বাণিশ লাগাইতে হইবে। বাঁণশ লাগাইবার সমহক 
কখনই জোরে জোরে চাপ দিয়া ঘধষিতে নাই, তাহাতে বা'ণশ উঠিয়া! যায় । 
এইভাবে কয়েকবার লাগাইবার পর বাণিশ করার কাজ শেষ হয়। 


৮৬ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা! 


রং: রং লাগাইবার পূর্বে যে সকল দ্রব্য রং লাগাইতে হইবে €সগ্ড লিতে যদি 
কোনো ফাটল বা! ডিদ্র থাকে তাহা হইলে সেগুলি পুডিং-এর সাহায্যে বন্ধ 
করিয়া! লইতে হুইবে। তারপর সেই কাঠের ভ্রবাটিকে বেশ করিয়া শিরিষ 
কাগজের ঘারা ঘষিয়। মহ্তণ করিয়া লইতে হইবে। সেই মহ্ণ পৃষ্ঠে রং 
লাগাইতে হহবে। 


কাঠের বস্তর উপর রং লাগান বিশেষ প্রয়োজন। কারণ রৌদ্র বা জলে 
কাঠ ক্ষয় প্রাঞ্থ হইয়। নষ্ট হইয়া যায়। কাঠের এই ক্ষয় এবং ক্ষতি নিবারণ 
করিতে রং বিশেষভাবে সাহাধ্য করে। কাঠের উপর রং লাগাইবার ফলে 
কাঠের গায়ে রং শুকাইন| লাগিয়। যায় এবং একটি শক্ত পর্দার স্থষ্টি করিয়া 
থাকে । এ রং-এর পর্দা ভেদ করিয়! রো? এবং জল কাঠের গায়ে লাগিতে 
পরে না) ফলে কাঠ দীর্ঘস্থায়ী হয়। সেই কারণে কাঠের দ্রবে মাঝে মাঝে রং 
লাগান উচিত। 

আজকাল আমাদের দেশে বহু রং উৎপাদন্তনর কারখান| হইয়াছে । এ&' 
সকল কারখানায় প্রস্তুত রং ছোটবড় নানা আকৃতির কোটায় বাজারে বিক্রী 
হইয়া থাকে। এ সকল রংবেশ উংকৃষ্ট ধরনের । প্রয়োজন বোধে এ সকল 
রং কিনিয়া কাঠের দ্রব্যে লাগান যাইতে পারে। 

যে সকল ক্ষেত্রে ঘং কিনিয়া! কাঠে লাগান সম্ভব নয় সে সকল ক্ষেত্রে নিজের! 
কং প্রস্তুত করিয়া! লওয়া যাইতে পারে। 

রং তৈল দ্বারা প্রস্তত করিতে হয়। 73০1160 11705660 ০1] অর্থাৎ ফুটান্‌ 
মসানার তৈপ ছারা রং প্রস্তত করা হইয়। থাকে! এই ঠৈলের দ্বারাই কাঠে 
একটা স্তর পড়ে এবং সেই স্তর কাঠের গায়ে শক্ত হইয়া লাগিয়া যায়। 

৬৬1১1061280 অথবা 210] :0%196€কে 7301160. ].1175260 011এর সহিত 
উত্তমরূপে মাড়িয়া মিশ্রিত করিয়া! রং প্রস্তুত করিতে হয়। প্রথমে কিছু পরিমাণ 
71701005105 লইয়া! তাহাতে সামান্য 14109660 ০1] দিয়া মাড়িতে হইবে এবং 


অয়োদশ অধ্যায় ৮৭ 


অল্প অল্প করিয়া এ তৈল দিতে হইবে। এইভাবে মাড়িতে মাড়িতে যখন 
ফাদার মত হইয়া আসিবে এবং কাদার মত পদার্থে কোনে! শক্ত দান! অবশিষ্ট 
থাকিবেনা তখন পরিমাণ মত [,803650 ০1] উহাতে ঢালিয়! পাতলা করিয়। 
ঘইতে হয় ও তাহাতে কিছু পরিমাণ তারপিন তৈল (011 57960 006 ) 
মিশাইলে ভাল হত্ব। কারণ রং লগাইবার পর শীঘ্ব শুকাইতে সাহাধ্য করে। 

2101, 0%৭৩এর সহিত 1,75654 ০11 মিণাইন্স| রং প্রন্তত করিবার পর ষে 
রং হয় তাহার বর্ণ সাদা হয়। এই সাদা রং-এর সহিত ইচ্ছামত বর্ণের রং 
মিশাইয়! রঙ্গীন করা হয় । 

রং নানা প্রকারের আছে এবং তাহাদের বিভিন্ন নামও আছে। যেমন £-- 

লাল রং £ 1২০01580) 180061 1,916 এবং 93011) 91610102 

কাল রং ঃ 1৬০1% 31500, [21100101900 

নীল রং £ 0:00210 1018351212 0108১ 31006 ৬10106 

সবুজ রং? ১০11০৬/ 18106) 611//001)0, (10100566110 

যে বস্ততে রং লাগাইতে হইবে তাহা বেশ উত্তমরূপে ঝাড়িয়া লইতে হইবে । 
রং লাগাইবার সময প্রথমে সাদা রং একবার লাগাইযা উই শুকাইয়া গেলে 
যে বর্ণের রং লাগাইতে ইচ্ছ। হইব দেই বর্ণেব রং দৈর্ঘ্যে ও প্রস্থে ২৩ বার 
ভাল করিয়! লাগাইতে হয়। রং লাগাইবার সমর এক বর্ণের রং-এ মাখান তুলি 
অন্ত বর্ণের রং লাগাইতে ব্যবহার করিতে নাই। প্রত্যেক বর্ণের রংশ্এর জন্য 


স্বতন্ত্র তুলি রাখা প্রয়োজন । 


দ্বিতীয় গরিচ্ো 


প্রথম অধ্যায় 


একটা নির্দিষ্ট সরল রেখা দেওয়া আছে। তাহাকে কতিপয় সমান সমানঅংশে 


ভাগ করিতে হইবে। 
7777 


টা.) 2 41 5 


4 ট একটি নির্দিষ্ট সরলরেখা। মনে কর ইহাকে যে কোনো সমান পাঁচটি 
ংশে ভাগ করিতে হইবে। 


অঙ্কন :-_ 4 বিন্দু হইতে 4 এর উপর যে কোন নির্দিষ্ট দৈথ্যের £& 
সরল রেখা টান। এখন £ 0: সরল রেখাব 4& বিন্দু হইতে যে কোন ব্যাসার্ধ 
লইয়া সমান পাঁচট অংশে ভাগ কর। ইহা! 4. 0 সরল রেখাকে ষথাক্রমে 1) 2, 
3, 4, 5 বিন্দুতে ছেদ করিল। 75 যোগ কর। এখন 35 রেখার জমান্তরাল 
করিয়া 4, 3,2১1 বিন্দু হইতে 4 ই সরল রেখার উপর আরও চারট রেখা টান। 
ইহাতে 4১ 9 যথাক্রমে পাচটি সমান সংখ্যক অংশে বিভক্ত হইবে। 


প্রথম অধ্যায় ৮৯ 


২। একটি কোণকে সমান দুই ভাগে ভাগ কর। 4, 30 একটি কোণ 
দেওয়া আছে। ইহাকে সমদিখপ্ডিত 


করিতে হইবে। 7 বিন্দুকে কেন্দ্র 
করিয়া যে কোনো ব্যাসার্ধ লইয়া একটি 
চাপ দ্বারা 4& 9 ৩93 ণবাহুকে 1) ছা 


বিন্দুতে ছেদ করো। 7 ম' বিন্দুকে কেন্দ্র করিয়া একই ব্যাসার্ধ লইয়া আরও 
দুইটি চাপ অঙ্কন কর, তাহারা পরস্পরকে 9 বিন্দুন্তে ছেদ করে। এখন 93 


রে কর) তাহা হইলে 0 7 রেখা 4 ট 0 কোণকে সমান ছুই ভাগে বিভক্ত 
করিবে। 





৩। একটি সরল রেখার নির্দিষ্ট কোনে বিন্দুতে একটি লগ্ব অঙ্কন করিজে 


হইবে। 


/ পং০ 


বা রুহ | দিতি 


4১) একটি সরল রেখা, 0 উহার মধ্যস্থ একটি নির্দিষ্ট বিন্দু। ৫ বিন্দুতে /3ঃএর 
উপর একটি লম্ব অঙ্কন করিতে হইবে । ০ বিন্দুকে কেন্দ্র করিয়া যে কোন ব্যাসার্ধ 
লইয়া ৫ বিন্দুর উভয় পার্থ একটি বৃত্তচাঁপ অন্কন কর। /,3 রেখাকে সু এবং সর 
বিন্দুতে ছেদ কর। 2 এবং % অপেক্ষা বড় ব্যাসার্ধ লইয়া ১ % বিন্দুকে কেন্ত্ 
করিয়া ছুইটি বৃত্তচাপ অঙ্কন কর। বৃত্তচাপদ্বয় ০ বিন্দুতে ছেদ করিবে। ০০. যুক্ত 
কর। এই 0 0 রেখা 49 রেখার উপর লম্ব হইবে। 


৯০ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


৪| ষে কোন একটি বৃত্ত, ব্যাসার্ধ অথবা অর্ধ ব্যাসার্ধ দেওয়া আছে। 
একটি পঞ্চভূজজ অন্কন করিতে হইবে । 

মনে কর 400 নির্দিষ্ট বৃত্ত। ইহার যে কোনো ব্যাসার্ধ লইয়। & অঙ্কন কর। 
£& বিন্দুতে এ বৃত্তের একটি স্পর্শক এবং £কে কেন্দ্র & ব্যাসার্ধ লইয়! একটি বৃত্তচাপ 





অঙ্কন কর যাহা 075 বিন্দুতে ছেদ করিবে । এখন 0০৪১ বুত্তচাপকে সমান পাচ 
তাগে কর। মনে কর 1, 2,3, 4 & বিন্দু হইতে 41, 4১, 3, 24 যুক্ত কর 
যাহাতে নির্দিষ্ট বৃত্তকে চ700% বিন্দুতে ছেদ করে। এখন বিন্দুগুলি পরম্পর যুক্ত 


করিলে পঞ্চভূজ হইবে। টু 
৫। যে কোন নির্দিষ্ট বাহুর উপর স্ত্যম পঞ্চভুজ অন্কন করিতে হইবে। 


40 একটি বাহু। ৪ বিন্দুর উপর 80 
লন্ঘকর। 4১ বাহুর মধ্য বিন্দু [কে 
কেন্্র করিয়া 700 ব্যাস লইয়া একটি 
বৃত্তচাপ অঙ্কন কর, যাহ! বরধিত 4 
বাহুকে € বিন্দুতে ছেদ করে। 
এখন /& কে কেন্দ্র করিয়া 4৪ 
ব্যাস লইয়্য দুইটি চাপ অঙ্কন কর যাহ। "' বিন্দুতে ছেদ করে। এমকে কেন্জর 
এবং 4 ব্যাস লইয়া চারটি বৃত্তগপ অঙ্কন কর যাহা [নাং বিন্দুতে ছেদ করে। 
ঠা, কুচ, চা 8৮৮ যুক্ত কর। যুক্ত ঞনুাাংট নির্দিউ পঞ্চতৃজ হইবে । 





গ্রথম অধ্যায় ৯১ 

৬। একটি স্থুসম ষড়তূজের একটি বাহু দেওয়! আছে। যড়ভূজটি অঙ্কন, 
করিতে হইবে । 

£ একটি নির্দিষ্ট বাহুর উপর একটি 

সমবাহ ত্রিভূজ 4১০0৪ অঙ্কন কর। এখন 

0কে কেন্দ্র করিয়া 04 ব্যাসার্ধ লইয়া একটি 


বৃত্ত অঙ্কন কর এবং £&8 বাহুর দৈর্ঘ্য লইয়া! এ 
বৃত্তের পরিধিকে যথাক্রমে 010ম' বিন্দুতে 





ছেদ কর। 


40 070, 707, চা, দাও যোগ কর; তাহা হইলে সুসম ষড়তুজ হইবে । 


৭1 একটি সপ্তত্ুজের বৃত্ত, ব্যাস অথবা ব্যাসার্ধ দেওয়া আছে। সগ্ডতুজটি 
অঙ্কন কর। 

মনে কর 10730 একটি বৃত্ত; 43) ব্যাসার্ধ লও, 
4াকে £ বিন্দুতে অমদ্বিখপ্ডিত কর । 43 বাহুর ঢু 
বিন্দুতে উভয় পার্খে লগ্ব অঙ্কন কর এবং বৃত্তের 11» নর 
পরিধিকে 700 বিন্দুতে ছেদ কর। এখন এই 7.0 
অথবা 71) রেখাই সঞ্ততুজের একটি বাহু। এই বানর 


সমান করিয়া বৃত্তটকে সাতটি ভাগে ভাগ কর এবং ভাগগুলি পরস্পর মুক্ত করিলে 
সপ্ততুজ হইবে । 


৮। একটি নির্দিষ্ট বাহু দেওয়া আছে; উহার দ্বারা একটি শষ্টভুক্জ অস্কন 
করিতে হইবে। | 


২ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


£১ 03 অষ্টভূজের নির্দিষ্ট 'একটি বাহ। 4১০, 90, & ও ৪ বিন্দুর 
উপর লম্ব টান। 473 বাছুকে উভয় দিকে বধিত কর। উৎপর বহিকোণকে 
ছ্বিখপ্তিতকর; 43 জমান করিয়া 17 0 কাটিয়। 
লও 7110 যুক্ত কর। 0 বিন্দুতে উপরে 
দুইটি লশ্ব টান এবং 4 ৪এর সমান করিয়া 37) 
কাটিত্বা লও। পুনরায় 4 [দৈর্ঘা লইয়া 979 বিন্দি নু 
হইতে যথাক্রমে 4১7 ও 7 বাছুকে চাপ দ্বায়া ৮৫, 
বিন্দুতে ছেদ কর। এবং 37৮, ১0, 0, যুক্ত কর। এখন 403, 80, 
1),1) 2১০৮, 0, 0, &বাহু নির্ণেয় অষ্টভূজ | 


চর 


৯। একটি ব্যাস, বাসার্ধ অথবা বৃত্ত দেওয়া আছে; এ বৃত্তের মধ্যে একটি 
'অষ্টভূজ অঙ্কন করিতে হইবে। 

£১ 0 একটি বৃত্ত। ০ এ বৃত্তের কেন্্র; 094 . 
ব্যাসাধ, ০ 4 রেখার উপর ০0 বিন্দুতে 30 লম্ব 
টান। এখন 4১0 ৪ কোণকে সমবিখপ্ডিত কর। 
সমদ্বিধণ্তক রেখা বৃত্তের পরিধিকে 0) বিন্দুতে ছোঁ 
করে। 40 ও 7) যুক্ত কর। 41) বা ঘা) বাহুর. ৯ বু 
মাপই এ বৃত্তের অষ্ট ভুজের একটি বাহু। 41) বাহর মাপ লইয়া বৃত্তের 
পরিধিকে কাটিলে এবং বৃত্ত চাপগুলিকে পরম্পর যুক্ত করিলে অষ্টভূজ হইবে । 


১*। এক সরল রেখা নহে এইরূপ তিনটি বিন্দুর মধ্য দিয়া একটি বৃত্ত অন্কন 
করিতে হইবে। 


£১ 1) 0: তিনটি বিন্দু? ইহার মধ দিয়া একটি বৃত্ত 
অস্ধন করিতে হইবে । 4১3, 0 যোগ কর। 4 8, 
$ ০ রেখাকে সমদ্বিখগ্িত কর। সমদ্বিখগ্তক 0), 
£০ রেখায় 9 বিন্দুতে ছেদ করিবে। এ ০ বিদ্দুই 





প্রথম অধ্যায় ১] 


বৃত্তে কেন্ত্র। 0কেকেন্ত্র করিয়! 4১ 0 ব্যাসার্ধ লইয়া বৃত্ত অঙ্কন কর, যাহা 
£70 তিনটি বিন্দুর মধ্য দিযা যাইবে। 

১১। একটি নির্দি্ই বাহুর উপর সম বহতুজ ক্ষেত্র অঙ্কিত কর। 

( সাথারণ নিয়ম ) 

48 নির্দিষ্ট বাহু; 4 বাহুর 2 এর 
উপর 730 লম্ব টান। 3০-*88 ক; 
4৯8 শ্রর মধ্য বিন্দু ছ। বিন্দু বাহিরর 
কব। বিন্দুর উপর ঢ7) লম্ব তোল; 
230 কোণকে মসমধ্ধিথগ্িত কর। 
131) বাহু দ্বারা এবং 11) বাহুকে 19 বিন্দুতে ছেদ কর। 11) বাহুকে উপরে 
নিচে বধিত কর। কে কেন্দ্র করিয়! 30 ব্যাসার্ধ লইয়া! একটি চাপ অঙ্কিত কর 
যাহা 7:19 লগ্বকে 6 বিন্দুতে ছেদ করে। 6) কে দ্বিখণ্ডিত কর 5 বিন্দুতে । 
1) 5 ব্যাস লইয়া 67,7 8,৪89 ছুরত্ব কাট। যদি পঞ্চভুজ অঙ্কন কবিতে চাও 
ত|হা হইলে 5 4১ও টি ব্যাস লইয়া 9 কে কেন্দ্র করিয়া একটি বৃত্ত অস্কন কঘ। 4১ 


বাহুর মাপ লইয়! উৎপন্ন বৃত্তকে সমান পাঁচ ভাগে ভাগ কর। প্রত্যেকটি যোগ 
করিলে একটি পঞ্চতুজ্ হইবে। 


১২। তিনটি নিদিষ্ট বিন্দু দিয়া! একটি 7211)5৩ অ্ষিত কর। 

400. তিনটি নির্দিষ্ট বিন্দু। 80 
যুক্ত কর। 70 এর মধ্য বিন্দু 7) 
বাহির কর। 40 যুক্ত কর। এবং 
কে চা পর্যস্ত বধিত কর যেন 
£১00 সমান 107 হয়। 830 বিন্দুতে 
£) এর জমান্তরাল করিয়া 9% ও 
৮0 টান এবং ঞ& বিন্দু দিয়া ৮4৮ 
টান 80 বাহুর সমান্তরাল করিয়া। 
773, ঢ0) 81) ও 700 বাহগুলিকে 








ন্৪ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


'যষে কোনো জমান সংখ্যক ভাগে ভাগ কর। এবং "চিত্র অনুযায়ী যুঞ্ 
কর। 
১৩। একটি ত্রিভুজের মধ্যে একটি বৃত্ত অন্ন কর যাহ! ত্রিভুজের 


প্রত্যেকটি বাহুকে স্পর্শ করে। 


40. নিরিট ত্রিতুজ। এই ত্রিভুজের যে কোনে 
দুইটি কোণকে লমছিখণ্ডিত কর। মনে কর 8.0 ও 
£১30 কোণদবয়কে সমছিখগ্ডিত করা হুইল। 

সমছিখগুক বাহুছয় 0 বিন্দুতে ছেদ করে। উৎপন্ন 
0 বিন্দুই ত্রিভুজের মধ্যস্থ বৃত্তের মধ্য বিন্দু। 0 
কেন্দ্র এবং 0 বিন্দু হইতে যে কোনো বাহুর উপর লম্বকে ব্যাসার্ধ লইয়। বৃত্ত 
অঙ্কন কর। 

১৪ | একটি ত্রিতৃজের তিনটি বিন্দু দিয়া বাহিরেরুদিকে একটি বৃত্ত অঙ্কন কর। 

80 একটি ত্রিভুজ । ত্রিভুজের যে কোনো দুইটি 
বানু 48 ও 8০কে সমদ্বিধপ্তিত করে। সমদিখণ্ডক 
লম্বঘয় ০ বিন্দুতে মিলিত হয়। উৎপন্ন ০ বিন্দুই 
উদ্দিষ্ট বৃত্তের মধ্য বিন্দু যাহ! £১730 বিন্দুর মধ্য দিয়া 
যাইবে। 0 কেন্দ্র এবং ০04৯ ব্যাসার্ধ লইয়া বৃত্তটি 
অঙ্কিত কর। 

১৫। একটি বৃত্ত দেওয়া আছে ; এ বৃত্তের মধ্য বিন্দু বাহির করিতে হুইবে 








45730 একটি বৃত্ত। এ বৃত্তের মধ্য বিন্দু বাহির কর। 

40 বৃত্তের 4 এবং 700 যে কোনে! দুইটি 
জ্য। টান। 4১, 09 জ্য। ছুইটিকে সমদ্বিখগ্ডিত কর। 
খণ্ডিত রেখায় ০ বিন্দুতে ছেদ করে। ০ বিন্দু 
'ঁ বৃত্তের মধ্য বিন্দু। 





প্রথম অধ্যায় ৯৫ 


(1) 7012৬/ 2 02101৩ €০001316 0055 38053 01 &, 17170515 4১803 
€ 4৯-80-1170 18), 

2... 3105 0৩1100৩0520 2 0050515 05713005055 1002 200. 2500 
০£ 095 38063 26 2 3 2 42.:0020500000 0২৩ 018021৩, 


9».1015৬/ 1211109555 055 70810 23013 2200.110711501 25015 27৩ 


4 200. 23163১৩০0৬1, 


দ্বিতীয় অধ্যায় 
পগরিমআাতি 


11611510718001) 


ঘনবস্ত থে কোন আকৃতির হউকন1 কেন তাহারা স্থান অধিকার করিয়া 
অবস্থান করে। তাহাদের প্রত্যেকের ই তিনটি মাত্রা অর্থাৎ দৈর্ঘ্য, প্রস্থ বা বিস্তার. 
এবং বেধ বা উচ্চতা আছে। এইরূপ ত্রিমাত্রিক স্থানকে ঘন (5০119) বলে । 
কয়েকটি মাত্র ঘনক সম্বন্ধে আলোচনা করা গেল। 





০49১5 19 2572019011957 0005 5010৩1৩ 
ঘনক প্রিজম পিরামিড, বেলান শঙ্কু গোলক 


(1) ধনক (০:0৩): একটি ঘন বস্তু যাহ! ছয়টি তল দ্বারা সীমাবদ্ধ এবং 
প্রত্যেক তলের ক্ষেত্রফল সমান। 

(2) প্রিজম্‌ (71507) £ ইহা একটি ঘনবস্ত যাহার প্রান্ত তলঘয় সমান্তরাল ও, 
সব্বসম ও পাশ্ব তিলসমূহ সামস্তরিক। 


দ্বিতীয় অধ্যায় ০ 
(৪) পিরামিড, ( /:80714 ) £ থে ঘনের প্রান্ততল যে কোনো সংখ্যক বাহু 
হারা নীম।বন্ধ একটি সামতলিক খল্তক্ষেত্র এবং পার্শতল সমূহ একই শীর্ষ বিশিষ্ট 
যেকোনো সংখ্যক ১ত্রিভূজাকার লামতলিক খজুরেখ ক্ষেত্র তাহাকে 771201 
বলে। : 
(4) বেলান (95110057 )$ যে প্রিজমের প্রাস্ততল বৃত্তা্ষার তাহাকে 
বেলন বলে। 
(5) শঙ্গু 00০97): শঙ্কু, বৃত্তাকুত তলঘুক্ত পিরামিড। সমকোণী 
ত্রিভুজ সমকোণের একটি বাসে যদি অক্ষ কর! যায় এবং দেই বাহুকে ঘুরাইলে 
যে ঘন উৎপন্ন হয় তাহাকে শঙ্কু বলে। 
(6) গোলক (91৫৩) একটি রা ত্তকে তাহার ব্যাসের উপর ঘুাইলে 
যে ঘন উৎপন্ন হয় এবং সেই ঘনেব কেন্দ্র হইতে পৃষ্ঠতলের দূরত্ব সবস্থূল যদি সমান 
হয তাহা হইলে এ ঘনকে গোলক খলে। 


কাঠের কাজে পরিমিতি 


কাঠের কাজে পরিমাপ এবং হিসাবের প্রয়োজন! কোন বস্তু কাঠ ছারা 
প্রস্তুত করিতে হইলে তাহাতে কাঠের পরিমাণ এবং জস্তাব্য খরচের হিসাব 
গুয়োজন হইয়! পড়ে। সেজন্য এ সন্বন্ধেও কিছু জানা আবশ্তক। 

বিভিন্ন দেশে বিভিন্ন মাপের পদ্ধতি আছে। কিন্তু মেটট্রক পদ্ধতিই সকল 
দেশে ব্যাপকতা লাভ করিয়াছে । মেটিকের একককে মিটার বলা হয়। 

10 মিটার স্ ] ডেকামিটার »৮399*7 ইঞ্চি ৮929 

10 ডেকা, মি " |] হেক্টো, মি. 2997 ১ ৮328: 


নি কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


10 হেক্টোএাম 1 কিলো মি. 99370) -৮৪28010+ 
10 কিলো.মি. ] মেরিয়া. মি স্ম393700. »৮22808" 4” 
মিটারের অংশ 

ৃ 1 মিলিমিটার * 0:0393? ইঞ্চি 
10 মিলি, মি: 1 সেন্টিমিটার ৮0'3957 , 
10 সেন্টি. মি. ] ডেসিমিটার 3937 » * 
10 ডেপি. মি. | মিটার “" »৮3937 


বুল -2১-2১৫2-4%১ 8-53 ৯৪-০, 10--10৮10- 100 
10: -- 160১৫16-5290 | বর্গমূলের চিহ্ন ( */ ) 

+/ 14472 +/ 12১19 19 অর্থাৎ 144 এর বমূল 12 

উদাহরণ :-- 324 এর বর্গমূল কত? 


324 (28 
52 
224 .. বগমূল 18 
224 
জিভুজের ক্ষেত্রফল 


(1) ত্রিভূজের ক্ষেত্রফল -% *ভূমি ৮ উচ্চতা । 4১0০ একটি 
শ্লিজ। উহার ভূমি 70 এবং উচ্চতা £])। 
ক্ষেত্রফল ১৫10০১৫2১1১), 


উদাহরণ £ 


(2) কোন ত্রিভুজের ভূমি 200 মিটার এবং উচ্চতা 60 মিটার হইলে 
উহার ক্ষেত্রফল কত হইবে? 


দ্বিতীয় অধ্যায় ৯৯ 
ত্রিভুজের ক্ষেত্রফল ₹ষ%ু ১ ভূমি ১ উচ্চতা 
- 1১200 ১60 বর্গ মিটার 
-56000 বর্গ মিটার । 


(3) ত্রিভুজের তিনটি বাহুর দৈর্ঘ্য দেওয়। থাকিলে উহার এেত্রফল নির্ণয় 
করিবার প্রণালী £__ 


মনে কর ত্রিভুজের তিনটি বাহুর দৈর্ঘ্য ৪,7১১ ০ এবং উহার তিনটি বাহুর 
দৈর্ধ্যের সমষ্টিৰ অর্ধেক ৪ | 
ত্রিভুজের ক্ষেত্রফল - +/ (5৪) (৪77৯) (57০) 
উদাহরণ £ 
(4) কোন ভ্রিহুজের তিনটি বাহুর দৈর্ঘ্য 13 ফুট, 14 ফুট এবং 15 
ফুট হইলে, ত্রিভূজটির ক্ষেত্রফল কত হইবে? 
৬ এখানে ০০19 ফুট, ০৮14 ফুট, ০15 ফুট 


1311471) _ 42 


এবং $- ট ঠা 21 ফুট, 


ত্রিভুজের ক্ষেত্রফল - 21021--13) (21714) (21715) 
বর্গ ফুট 
- +/2] ৯৪১7 ১৫6 বর্গফুট 
২ +/7056 বর্গফুট _8% বর্গফুট । 
(5) সমকোণী ত্রিভুজের ক্ষেত্রফল - ঠ ১ ভূমি ১৯ লঙ্ব 
_& ১» সমকোণ সংলগ্ন বাুদয়ের গুণফল 
(6) সমবাহু ত্রিভুজের ক্ষেত্রফল - (বাহু) *১৮/ 


১০০ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 
বর্ক্ষেত্র ও আয়তক্ষেত্রের ক্ষেত্রফল 


(১) আরতক্ষেত্রের ক্ষেত্রফল - দৈর্ঘ্য ৯ প্রস্থ 
(২) আয্মতক্ষেত্রের দৈর্ঘ্য » ক্ষেত্রফল - ওস্থ 
(৩) *আঁয়তক্ষেত্রের এস্থ  শ্মেত্রকল ₹ দের্খয 
(৪) বক্ষেত্রের ক্ষেত্রফল * (বাহু), 
(৫) বর্গক্ষেত্রের এক বাহু - 4/ ক্ষেত্রফল 
উদাহরণ ২ ১) একটি আয়তাকাব ঘরের দৈর্ঘ্য 9 মিটার এবং প্রস্থ 4 মিটার 
হইলে, উহার ক্ষেত্রফল কত? 
আয়তক্ষেত্রের ক্ষেত্রফল শ দৈর্ঘ্য * ওস্থ 
»₹ ০১৯4 বর্গ মিটাব 
» 94% বর্গ মিটাব 
উদাহরণ : (২) 6% বর্গ মিটার ক্ষেত্রফল বিশিষ্ট একটি বর্গক্ষেত্রের একটি 
বাহুর দৈর্ঘ্য কত হইবে ? 
বর্গ ক্ষেত্রের এক বাহু স */ ক্ষেত্রফল 
- +/64 ৮ ৪ মিটার 


সিলিগার 
(১/ বৃত্তাকার চোঙের সনফল - ভূমির ক্ষেত্রকল ০ উচ্চতা 
৮ না] (13 - উচ্চতা) 


(২) বৃত্তাকার চোডের ঘনফল ৬ হইলে 


উচ্চতা 1) -- ভূমির ব্যাসার্ধ £ -- ছি 


* (৩১) বৃত্তাকার চোঙের বক্রতলের ক্ষেত্রফল - মির ডে ৮ উচ্চতা 
শষ 27710), 


দ্বিভীর অধ্যাষ ১৯১ 


পাাস্নি 
০০০ 
স্পর 


বৃশ্ত।কার চেড়ের সমগ্র তলের ক্ষেএ্রধ্ল -বক্রতধের ক্ষেতফুল 
শ-প্রান্দ্ধঘের ন্মেএফল »৮ 711) 47 9যাছে 


»৮ 971 (1411) 
বৃত্ত 
বুণ্তের ব্যাসাধ অথাৎ বাসের অর্ধেক । পরিধির দৈধ্য নির্ণয় করিতে 


হহলে ব্যাসের ?দর্ঘকে 31416 দ্বাবা গুণ করিলে পরিধির দৈধ্য 
পাওয়া যায় । 


)-1416-$1--%ু ইহা একটি গ্রীক অক্ষর গগ (পাই) দ্বারা চিত 
1 হইয়া থাকে । ব্যাসাধকে [ (আর) দ্বার। শ্চিত কর] হয় । 


", কোন বুক্তেল পব্ধি ০ 2) 
(১) উদাহরণ ঃ একটি বৃত্তের ব্যাসার্ধ 3 ফুট, উহার পরিধির দৈর্ঘ্য কত? 
পরিধি 27? 
2১3১১৮৪1416 
লু 0১৪১1410 
-- 18:8496 ফুট 


(২) ৮ রণ ই একটি বৃক্ষের পরিধি 20 ফুট, উহার ব্যাসার্ধ কত? 
এখনে 2%7- 29 ফুট 


12 
1 ০ ণ 
20 10, 
1--ন]6 ওাক্কাত- 5184 ফুট 


১২ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 
বৃত্তের ক্ষেত্রফল 


বৃত্তের ক্ষেত্রফল ৯:১৫ (ব্যাসার্ধ )%-5 915 
_ বৃত্তের ক্ষেত্রফল 
5 


যে বৃত্তাকার দুইটি এক কেন্দ্রীয় বৃত্ত দ্বারা নীমাবদ্ধা তাহার ক্ষেত্রফল 
- (২ -12)- (২ +1)(8-7), বড় বৃত্তের ব্যাসাধ 
1 ছোট বৃত্তের ব্যাসার্ধ । 


(১) উদাহরণ--একটি বৃত্তের ব্যাসার্ধ 5 হইলে উহার ক্ষেত্রফল 
কত 2 
বৃত্তের ক্ষেত্রকল _%72 
52১9-14106-95১51416 
সু 70'2480 ৫ 
_ 28:54 বর্গ ফুট | 
(২) উদাহরণ-__একটি বৃত্তের ফেত্রফল 4 বর্গ ফুট ; এ বৃত্তের 
ব্যাসাধ কত 2 
( ব্যাসার্ধ) _ বুন্তের ক্ষেত্রফল 


তা 


75 ৯ নী? 4... 
31419 
এ সপ পর ঃ জে 19 
খুন তি ৯৬ ফুট। 


,(৪) উদাহরণ -_-একটি বৃত্তের পরিধি 12 ফুট । এ বৃত্তের ক্ষেত্রফল 


ছ্িতীয় অধ্যান্ব ৯৯৮৩ 





19 
এখানে 2: (বৃত্তের পরিধি )৯12 ফু ৮ £লশ্টু 


9 
08, |] পি অতি 
৫ 


রি 2১৫0 টা 0৪ 
জেত্রঘগ ৬ 


পা, 4 


-- 114 বর্গ ফুট 
(৪8) উদাহরণ £ কোন বৃক্ষের 19৪এর £১101)019] 111)6এর স্তরের 
ব্যাল 10 ফুট এবং ক্ষুদ্রতর ব্যাস 95 ফুট ১ 4৯171000291 710এর ক্ষেত্রফল 
ক্ষত ? 
£৮1010021 1016এর ক্ষেত্রফল __ ধৃহত্ত্র বৃত্তের ক্ষেত্রফল 
_ক্ষুত্রতর বৃত্তের ক্ষেত্রফল । 
(1২2--12)75 4১18151)8] 10064 ক্ষেত্রফল । 
((5):--(8)51- (297 28 08 
ল০(7--5)] কও )5 
“5 1879 ১3141098909 বর্গ ফুট | 


তৃতীয় অধ্যায় 


কার্ঠেত হিপাব কারবার পল্াতি 


কাঠের কেনাবেচার ক্ষেত্রে কযেকটি ধরা বীধা নিয়ম আছেঃ যে নিষমের দ্বাবা 
কাঠের কেনাবেচা হইয়া থাকে। লগ, বাল্ক, ভারি কডি সাধারণত: ঘন ফুট 
(0001০ 6)এর হিসাবে ধবা হইয়া থাকে । তক্তাব (টিনা) হিসাব 
বর্গ ফুট (5171576 6৩% ) হিসাবে ধরা হইয়া থাকে । 


নিম্নেব হিসাবগুলি কাঠেব কেনাবেচার ক্ষেত্রে সাধারণতঃ প্রযোজ্য হইয। 


পাকে। 
0660 বর্গকৃট (50170-0 ০1) 3৮ ইত্ধে পুরু 
অথবা 19809 , ডি, 28 ন্‌ 
অথবা 920 বর্গগজ (9009৩ ৪:৭5) রর রা 


অথবা 970 ঘনফুট ব 1080 বর্গ ফুট (91491 6) 3” ইঞ্চি পুরু 
অথবা 120 খণ্ড প্রতোক খণ্ড 19ফুট লম্বা, 9 ইঞ্চি চওড়া এবং 3 ” ইপ্ছি পুক 
(১) উদাহবণ £ 94 ইঞ্চি প্রস্থ এবং 24ইঞ্চি পুরু একখানি বর্গাকাব 
বালক্‌ 20 ফুট লম্বা, উহাতে কত ঘন ফট কাঠ আছে? 
1 ৮? ৯20 ঘন ফুট -2১9১20- 80 ঘন ফুট । 
(২) উদাহবণ £ 27 কট লক্গা এক খণ্ড কাঠ 16১16” হইলে এঁ কাট 
খণ্ডে কত ঘন পট কাঠ আছে? প্রতি ঘন ফুট কাঠের থূলা টাকা 50 ন. প. 
হইলে'উহার মুল্য কত? : 


তৃতীয় অধ্যায় ৯০৫ 


কাষ্ঠ খণ্ডের ঘনফল -27 ৮ $৪১৫$$ ঘন ফুট 
-27১৫£১$-4৪ ঘন ফুট 
কাঠেব মুল্য -48 ৮! টাকা 50 নঃ পঃ-₹4৪ ১15 টাঃ-72 টাঃ 
(৩) উদাহরণ ; একটি কাঠের খুটি-যুক্ত ঘরে একখানি ঝুডি কাঠের মাপ 
20৯ 19:6% ছুই খানি বরগার মাপ প্রত্যেকটি 126১4 চারিটি 
খুটির গ্রত্যেকটির মাপ 6১ 3১6৮হইলে এ ঘ:র কত ঘন ফুট কাঠ তিনে ? 
প্রতি ঘন ফুটের দাম 60 ন. প হইলে এ ঘরের কাঠের মূল্য কত? 
কাঠের পরিমাণ 
কড়ি কাঠ একখানি - 20%1%$-10 ঘন ফুট 
বরগ। ছুই খানি - 12%1%2-45 ৮ 
খুটি চারিখানি - 6৮৮১৯8১৮4০৪ * 5 
মোট কাঠের পরিমাণ - 17 ঘন ফুট 


কাঠের মূল্-_ -17১৫60 ন. প. 
» 1020 ন. প. 


- 109 টাকা 20 ন. প. 

(৪) উদাহরণ £ একখানি টেবিলের উচ্চতা 2 ফুট, দৈর্ঘ্য 4“ফুট 

এবং প্রস্থ 34ফুট । টেবিলের চারিটি পা! 113১১%১৪% উপরের 
ছাউনির কাঠ 4৮8৮ রি নিচের বর্ডার দুইটি 4১6+৯1% 

অপর ছুইটি 3৮6৮1%। এ টেবিলে কত ঘনফুট কাঠ লাগিবে ও 

প্রতি ঘনফুট কাঠের দাম 15 না 75 নয়া পয়সা হইলে টেবিলটিতে 

কত খরচ পড়িবে £ 
কাঠের পরিমাণ 
চারিটি পা-18% 3৮ ২% পু হু? ঘনফু। 





১০৬ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 
উপরের ছাউনির কাঠ - 4১ 3 বে 1 ঘনফুট 


বর্ডার দুইটি. 4 ১৫ ৮১৫9 এ 25 9? 
চাতীবড্দাল্ঠজা ১৫- 25 5 
$8 ঘনফুট 


কাঠের মল্য 3% ৮15 টাকা 75 নঃ পঃ 


০33 হু 757552527০-9248 টাক (প্রায় ) 


- 32 টাকা 43 নঃ পঃ 


(৫) উদাহরণ ঃ ত্রিংকাণাকৃতি একটি বাক্ষের কাষ্ঠের পরিমাণ 
2$% ঘনফুট । উহার প্রান্তিক তলের তিনটি বানর দৈর্ঘ্য যথাক্রমে 12” 
9 এবং 97” হইলে বাক্কের দৈর্ঘ্য কত হইবে 2 সমগ্র তলের ক্ষেত্রফল 
কত হইবে? প্রতি বর্গ ফুট রং করিতে "50 -;পঃ খরচ হইলে রং 


করিতে কত ব্যয় হইবে 2 
প্রান্তিক তলের ক্ষেত্রফল £ 


25124354797) ইঞ্চি-৪84 ইঃ ৮৮ ৪_4ু2 ইঃ 
ভূমির ক্ষেত্রফল -- */ ৭হ.50.7. বর্গ ইঞ্চি 210 বর্গ ইঞ্চি, 
এখন বাক্কের ক্ষেত্রফল - 2£ঘ.ফু-- 3? ৮12১৫12৮12 ঘ.ই 


এবং বাক্ষের ঘনফল--ভূমির ক্ষেত্রফল * উচ্চতা 


নির্ণেয় উচ্চতা ( দৈর্ঘ্য) সবাল্কের ঘনফল 
ভূমির ক্ষেত্রফল 


_ 39১12৯12৯12 24 ইঃ ২2 ফুট | 


12১৮210 


তৃতীয় অধাস্ব ১৬৭ 


স্বা্ছটির সমগ্রতলেন্ ক্ষেত্রফল 
পার্খতল মমূহের ক্ষেত্রফল + প্রান্ততল ছয়ের যে কোনটির 
ক্ষেত্রফল »% ) 
- পর্ধিসীমা » উচ্চতা +ডূমির ক্ষেত্রফল ৯৪ 
-(8%১৯244-210১62) বর্গ ইঃ 
2436 বর্গ ই৪-102 ব. ফু 
মোট খব্রচ- ৫১ ১50-5 840 নঃ পঃ ( প্রায়) 8ট1 46 নঃ পঃ 


(৬) উদাহরণ ৪ একটি বৃত্তাকার কাঠের গোলার গভীরত। 12 ফুট 
এবং ব্যাস 6 ফুট । উহাতে কত থন ফুট কাঠ আছে 1 
কাঠের গোলার ভূমির ক্ষেত্রফল --%/5 
»$১৮3১ 31416. 38274 (১5511419) 


গোলার ক্ষেত্রফল - ভূমির ক্ষেত্রফল ১৮ উচ্চতা 
সু 282444১৯৫12 ঘনফুট 
২339-2928 ঘনফুট 
93930 ঘনফুট । 

(৭) উদাহরণ £ আয়তাকার বাক্সের দৈর্ঘ্য 27 প্রস্থ 1৩ এবং 
উচ্চতা 1? ফুট। বাক্সুটি থে কাষ্ঠদ্বারা নিমিত তাহ। ৯” পুরু । এই 
এই বাক্সে কত ঘনফুট কাঠ আছে ৪ উহার বাহিরের পুষ্ঠ বাণিশ করিতে 
কত ব্যয় হইবে বদি প্রতি বগফুট বাণিশ করিতে খরচ হয় "75 নঃ পঃ। 
গ্রতি ঘনফুট কাঠের দাম 25 টাকা! 44 নঃ প: হইলে বাক্সটি কুরিতে 
মোট কত ব্যয় হইবে 


ইডি কাষ্ট শিল্পের ভূমিকা 


বাজসটিতে ছুটি তল আছে। তলগুলির বাতিরের পৃষ্টেল ক্ষেত্রফল 2 
2১৫%১৫৪-6 বর্গ ফুট 
21১24 বর্গ ফুট 
1১৫৪১2-3 বর্গ ফুট 
19 বর্গ ফট 
রং করিতে বায় 13 ৮ 75-5975 ন পঃ-59 টাকা 95 নঃ পঃ 
কাষ্ঠের ঘনফল 13 এ» [2 ঘনফুট 
কাঠের মূল্য 1১৫25441379 নঃ পঃ-13 ট,কা 78 নঃ পঃ 
মোট ব্যয -.. 9 টাঃ 79 নঃ পঃ 
978, 


99 টা? 99 নু প£ 





পিরামিড এবং শন ৫ 

() লন্ব পিরামিড বা শঙ্কুর বু পুের ক্ষেত্রফল -ভূমির অধ 
পরিসীমা ১ তির্ধক উচ্চতা 

(7) ঘনফল- +১ ভূমির ক্ষেত্রফল ৮ উচ্চতা 

উদাহরণ /১) একটি বডভুজাকুতি পিবামিডের ভিন একটি পার্শ্ব 
6” এবং উচ্চত। 10 ফুট ; উহাতে কত ঘনফট কাগ আছে | 

ভূমির & অংশের ক্ষেররফল ল +/ ৭২৪) (5777) (১৭) 

--৮/০*৬১১৮৪১৮৪ ০5/218 


6১৫ ৯/949 %10 
৩০ 


* ,ঘনকল- -20১/249 90৮ 1558 


₹311-609- 3116 ঘনফুট 1 


তৃতীয় অধ্যায় ১০৯ 


(২) শঙ্কুর আকৃতি বিশিষ্ট একটি কাণ্ঠস্তস্তের ব্যাস 16 ফুট এবং 
উচ্চতা 20 ফুট হইলে কত ঘন ফুট কাঠের প্রয়োজন হইবে ? 
শঙ্কুর ভূমির ক্ষেত্রফল 72 ১৯৫% 
স্০85১৫3"1416 বগফুট 


নির্ণেয় কাঠের পরিমাণ _ "১15 ১২০ _1340.416 ঘনফুট 
".. গোলকের ঘনফল 31416 
»্" 8279 [? যদি ব্যাসার্ধ হয়] 
উদাহরণ £-_ একটি কাঠের বলের ব্যাস ৪ হইলে কত ঘনফুট 
কাঠ এঁ বলটিতে আছে । 
৪১৫৪ ১৫৪ ১৫০.5236- 268:0832 ঘন ইঞ্চি 
কণেঠর পরিমাণ & ১৮3-1416 ১ (4), 
-. 268 ঘন ইঞ্চি (প্রায়) 


চতৃথ অধ্যায় 


স্কে্ বা পরিজাপ কারি 


50816 


যদি কোন বস্তু আকৃতিতে বড় হয় তাহা হইলে তাহার পূর্ণ প্রতিকৃতি কাগজে 

অস্কন করা সম্ভব নহে। তখন এই প্রত্কিতির গুত্যেব রেখাকে কমাইয়া বা 

সস্কুচিত করিয়া এমন একটি স্থির সমানুপাতিক দৈর্ঘ্যে পরিবতন করা হয় যাহা 
কাগজে আকা সম্ভব । 


এই কমানো বা সঙ্কুচিত করার অনুপাতকে স্কেল বলা হয়। যখন কোন 
মাপ £৪০0০2এ আসিয়। উপস্থিত হয় তখন তাহাকে ক্ষেলের 8. (0৮5560- 
(1৬৩ 19000) ) বলে। 


যেমন একটি খুটির দৈর্ঘ্য যদি 40থাকে, 'াহাকে সন্কৃচিত করিম! অঙ্কনে 
€70:5%275 ) 40--4করিতে হইবে । 


অর্থাৎ 10. ] অস্কনে 1৮৮120 
স্বতরাং 11-যঠত 


স্বেল সাধারণত: চার গওুকারের হইতে পারে যথা (1) চ1219505]৩ 
€ 2) 7005807021 50810 (3) 06100087505 50810 কে) 6001625621৩, 


চতুর্থ অধ্যায় ১১৯ 
(1) 1919) 50919 £ 


ফেল সাধারণতঃ করা হয় 6+হইতে 7 লম্বা; কিন্তু প্রয়োজন অনুধায়ী ইহাকে 
কমাইয়। বা বাঁড়াইয়াও করা যাইতে পারে। 


[11] ূ 
৮9৮ হি 


১। উদাহরণ £ 05230002508] ০01 17৮21 [কে সঙ্কুচিত 
কারয়। 2 একটি স্বেল প্রস্তুত কর। 

মনে কর স্কেলের দৈর্ঘ্য 12 ফুট; তাহার প্রতিনিধি হইবে ০ইঞ্চি লক্বা 
স্কেল। এখন 6৮ লম্বাকে সমান বার ভাগে ভাগ কর; এক এবটি একক এক 
ফুট হইবে। এক একটি একককে 12 ভাগে ভাগ করিলে, একটি ভাগ এক 
ইঞ্চি হইবে। 

২। উদাহরণ :₹_ 

005000 2. 90215 ০016 666 200 11001065. যা 

মনে কর দৈর্ঘ্য 16 ফুট ৫ 1” অতএব 

16১6-6৮ 


নু 
এখন একটি 6 ইঞ্চি দীর্ঘ রেখা লও; যাহা 16 ফুটের প্রতিনিধিত্ব করিষে। 
$ ইঞ্চি রেখাকে 16টি ভাগে ভাগ কর; এক একটি এক এক ফুট হইবে। এই 
একটি একক ফুটকে সমান 12 ভাগে ভাগ করিলে প্রত্যেক ভাগ একটি ইঞ্চি 
হইবে। 


1. 007050006 2 50910 01 16 210৩ -৮15 2550010803৩ 
16170011888 505, 
(2) 00730050 2, 5081৩ ০671] 70115. 1১০ 019105 ০1 100 


4555006 006 10150 00 51১0৮ 0000 605, 


১১২ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


(3) 0023080৮ ৪. 50815 ০1 10 16৩ 69 ৪০ 1901) 0০, 


2122,3716 5217015666৫, 
(4) 0০9730506 ৪ 50916 ০৫ 1৮] 22110 5120%/108 £9119085, 


(5) 00930800 2 50810 এ 07৩ 0911 512৩7 0100 9100211031 


৫1151091) 13 0 01৩ 11101765, 


ক 
(6) (0230:00% 2. 50916 ০0£ 2000০ 1600 5110% 7755 


(7) 1078৬ 2 30916 6 1701)65 ০ 2 10115 2100 00517 056. 645. 


8০91৩ (0 012 9 15002060121 0196 ০£ 1207 70062500111)5 9960. 


৫5, 1006 2100. 110 905, ৬10৩. 
(2) 70195010791 ১০৪1০ £ 


স্কেল নিরূপণ করিবার সময় যদি এমন অবস্থার স্ষ্টি হয় যে তাহা [019 % 
৪০2)০এ করা সম্ভব নহে, তখন এই 70198979] পদ্ধতি অবলম্বন করিতে হয়। 

এমন একটি দৈর্ঘ্য দেওয়া আছে যাহা 7১117, 5০81৬ সমান 10 ভাগে ভাগ 
কর। সম্ভব নয় তখন নিম্নোক্ত পদ্ধতিতে করিতে হইবে। 

£ঠ একটি রেখা ; ইহার 4 বিন্দু হইতে 0 পর্যন্ত 40 একটি লম্ব টানা হইল । 
£$0 রেখাকে সমান 10 ভাগে ভাগ করা হইল। |) 2, 3, 4, 5, 6, 7, 
৪, 9, 10 এই সংখ্যাগুলির ছারা 
9 রেধার অংশগুলিকে স্থচিত কর! 
হইল। এখন 4১3 রেখার সমান্তরাল 
করিয়া এ বিন্দুগুলি হইতে রেখা টানা 
হইল। অতএব 8০ যোগ কর! হইল। এখন ?ম ভাগ 4 রেখার 4, ৪ম 
ভাগ 4১8 এর এ এবং পরবতী সংখ্যা যথাক্রমে বত 9 রত, আত ১ এপি ৪ শি) 


চু 5 শত হইবে | 





চতুথ অধ্যায় ১৯৩ 
(১) উদাহরণ £ 10070300062 101580708] 5081৩ ০1 80073 300%4108 


2610004 200. 10010160003, 


£/দ০৭ 305 
৩৯০৪ ৩৪৯১ ও 





ঠি 





ছয় ইঞ্চি একটি রেখা! লইয়! উহাকে ছয় ভাগে 
ভাগ কর! হইল। প্রথম ভাগকে সমান 10 ভাগে ভাগ 
করা হইল। তাহা হইলে প্রত্যেকটি ভাগই 
ইঞ্চির 7 হইল। এখন প্রত্যেক ভাগের উপর উল্ম্ 
(৮5:9০5])  টানিতে হইবে। প্রথম উল্ল্বটিকে 
সমান 10 ভাগে ভাগ করা হইয়াছে। ভূমির 
সহিত, সমান্তরাল করিয়া উক্ত প্রতোক ভাগ 
হইতে সমাস্তরাল রেখা টানা হইল। এই সমান্তরাল 
রেখাগুলি স্কেলের একগ্রান্ত হইতে অপর প্রান্ত পর্যস্ত 
টানা হইল। এ উল্লন্ রেখাগুলি উপরের ভান 
দিকের 9 সংখ্য। বাদ দিয়! নিচের 9 সংখ্যার সহিত 






যুক্ত কর! হইল। 


নু 


(২) উদাহরণ ২ 007750006 & 01260779] 5081৩ 069 10116 60 00৩ 


481)000) 00525,301707)6 50 001155, 


১১৪ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


ভরি 


9 1781109- ] 
1100516.- 
909 1001165-5 ঠ ৯505 555 
এখন 5"55” সমান একটি রেখা লইয়া উহাকে 
10 ভাগে ভাগ করা হইল। এ এক একটি ভাগে 
5 মাইল করিয়া পের্খং বুঝাইবে। বাম দিকের 
প্রথম ভাগটিকে সমান 5 ভাগ করিলে 1] মাইল 


পাওয়া যাইবে। উল্লম্ব রেখাকে €(৬০:৮০৪] ) 
সমান 8 ভ।গে ভাগ করিলে কাল পাওয়া! যাইবে। 





0) 000908০৮ ৪ 08801021 3081৩ 51)0৬/1.)5 1019 07107055.. 
গু)৩ 5০916 93 2 10011৩3 » 16 

(1) 008905০৮ ৪. 01250102] 90810 0 6৮০৮1” 8190%4:06 
5210, 0০৮ 280. £001১63 2100 10623117305 40 65৩০, 

(171) 090308০ & ৫120021 3০215 91 1৮161006251 
15৮ 1001853 200. 6160 ০120. 80০1১, 10223 6 তিনি 2 

(৬) 005500300 ৪. 012809021 3০৪1৩ ০£ 13: 6০ ১৩. 2011৩. 
915০৬ 05115 800 000101055 210. ০182.185- 11200 010 20 2, 1617000 
০ ]র 01153 200 2 0182103. 

ড$1)20 53 0০ হি ঘা 2 


(৬) 0০93৮80% 2 412500021 30910 06 5 18019 6০ ] 06.) 81001/্8 
(6৩ 210. 11001863, 
17275 05৩ 1 ঘা 2 


৯১১৯৫ 


(৬1) 900805০৮ &.:0501002] 01250591] 30215 ০01 17001)5 
800/106 15218523017 013 01657 09. 


(৮11) 102 2. 5021৩ 01520752110. ঘি, 7... 3৮০৬ 803, 
661 200 11701), 


পঞ্চম অধ্যায় 


কারিগরি নক্ঘা আন 


11৩01211581 078৬115 


কারখানায় অনেক প্রকার বন্ থাকে যাহার নমুন1 ন] দেখিয়া কারিগরের কাজ 
করা সম্ভব হয় না। এইজন্য প্রায়ই ডুইং বা নক্সা দেখিয়া কাজ করিতে হয়। 
দুতরাং ড্রইং না জানিলে ড্রইং দেখিয়া কাজ করা কখনই সম্ভব হয় না । এই 
অই গ্রত্টেক কারিগরেরই কতব্য ড্রইং জঙ্কন শিক্ষা করা। ডুইং সাধারণতঃ 
কতকগুলি নিয়মে করা হইয়া থাকে। বন্টি কিরকম গঠনের হইবে বাকি রব 
মাপের হইবে তাহা কত্বগুলি রেখার সাহায্যে ০য় আকাথাকে। গুত্যেক 
ঘন বস্তরই দৈঘ, ওস্থ এবং উচ্চতা আছে। ফেভন্য দুইটি তিনটি চিত্রে সাহায্যে 
জিনিসের পুর্ণ বিবরণ দেওয়া থাকে। জিন্সের একদিকের চিত্রের সাহায্যে 
প্রজেক্সন্‌ ব1 অভিক্ষেপ ছারা অপর দিকের বা! পারব চিত্রের রেখা টান! হয়। সে 
জন্য চিত্র রেখা গুলির মধ্যে পরস্পর সম্বন্ধ থাকে। 

নিমলিখিত পন্ধতিগুলির ছার নকঝ্মা গুস্তত কর] হয়। 

(7) 1807076630 1১016000777 (00) 0211)0£719101710 01016000707 
(017) 91105) (1৬) 27002005006 7 (৬) 71051060116 ৬10, 

কোন জিনিসের পুর্ণ আকৃতিটি কয়েবটি মাত্র চিত্রের সাহায্যে দেখাইতে হয়। 
তাহা হ502061০ 07010002 ব। সমপব্মাণ নীতির সাহায্যে দেখান হয়। 

কারখানায় যে নীতির সাহায্যে নক্সা বরা হয় তাহাকে জ্ঘ অভিন্দেপ বা 

০১020879127510 5০1০2০0 বলে। 


পঞ্চম অধ্যায় ১১৭ 
07120815010 71016০0০ ( লম্ঘ অভিক্ষেপ ) চ15$901077) 1187 
এবং 9০০6০79 ছারা চিত্রিত হইয়া! থাকে। 


1215550০002 00706 5152100) 15টি 600. ৩15580100) [206 209 
৩1৩2, 0070, 
2০০৫ ৪1520৩ জিনিসটির সম্মুখভাগ হইতে ভূমির সুহিত সমান্তরাল 
করিয়া দেখিলে যাহা দেখা যায় তাহাকেই ইহা বলে। 
» [0600 1৩210) 2 জিনিসটির বামদিক হইতে ভূমির সমাস্তরাল- 
ভাবে দেখিলে যাহ! দেখা যায় তাহাই। 


[12170 200 1015৮20010- -ডান দিক হইতে ভূমির সমাস্তরালভাবে যাহ! 
দেখা যায় তাহাই। 






3$ ৫14৩ 11৩ 
০567৩ ৭ 


উপরের 15020600 70700600107) হইতে ০70)0£180110 01015০002 
আকিতে হইবে। 


যেকোন দিক হইতে 0500812701০ আকিতে পারা ঘায়। 





ভিড এ 


হিজলা £ 02৮75771078 


৬ এ খা 
৪ 


সমস ৫৫ চিসও 
। ৮1706 ৮$1701 
8 
॥ 


191 


১১৮ কাষ্ঠ শিল্পের ভূমিকা 


212); জিনিসউর উপর দিক হইতে নিচের ভূমির দিকে যাহ। দেখা যাল্গ 
ভাহাকে 21250 বলে । 

পার্খে একটি 75900 140:6০6০2০6এর [০:০০০৩এর 01050215001 
[১০)৩০০০:) দেখান হইল । 

আমাদের দেশে বৃটিশ প্রথা অন্ুদারে কাজ হু সেই অনুষ্বায়ী 8:০7 
215৬৪ 0০০ উপরে, [120 নিচের, 1,500 570. 721৩৪0০ ডান দিকে এবং 
ছ২1£19% ৩০৫ [215৬2.0105) বামদিকে সাধারণত; আকা হইয়। থাকে | 


[$00060  70:০0)৩০000 বা সম পরিমাণ লম্ব অভিক্ষেপ বা 0:0০- 
20010 0:01৩০0০0এ তিন দিকের পৃধক চিত্র এবং [১1০৮০1০9& যাহ। দেখিতে 
হয়। কিন্তু [30726610 7১০)০০০৮, চিত্রে এই তিনট দিকের পৃথক চিত্র 
একই চিত্রে দেখাইতে হয়। ইহা 30 কোণে কর! হয় । 

নিষ্বে চিত্রের সাহাযো একটি 7507020, 0০:6০5 10106 এর 50০0 এর 
1$0196110 [১০)০০1207, দেখান হইল । 





শাড০১৪570 97254 


উপরিউক্ত পদ্ধতিহ্বয় ঘার! চিত্র আকিতে এবং মাপ দেখাইতে যে রেধাগুলি 
ব্যবহৃত হয় তাহ! নিম্নলিখিত রূপ-_ 
01) 98180৩ বা সীমারেখা 


পঞ্চম অধ্যায় ১১৯ 


(2) 70০5 117--বাহির হইতে যাহা দেখা যায় না অথচ পশ্চাতে ব! 


ভিতরে আছে এইরূপ বুঝাইতে ব্যবহ্ৃত রেখা । যেমন-********০০* 
(3) 9310 1706--ইহা। কেন্দ্র রেখ। বা মধ্য রেখ! দেখাইতে ব্যবহার 
কর! হয্ম। ইহা! ছোট ছোট খণ্ড রেখাব মধ্যস্থ বিন্দুব সমষ্টি যেমন __,_.-" 


(4) 71075051072 110 বা 4700৬710০5৫. 110৩ মাধায়'তীর চিহ্িত 
রেধা। এইরূপ চিহ্ন মাপ লিখিবার জন্য ব্যবহার করা হয়। ইহার মধ্য স্থান 
মুছিয়া মাপ লিখিতে হয়। 

(5) 15005051090 110৩ 2 ( বধিত রেখা ) [0)15105109 117/6এর অগ্রেষে 
রেখা থাকে বা কোন অংশের মাপ দেখাইতে বাহিরের বধিত করা রেখাকে বলে । 

(1) 1015 2 215৬2019021 20600 ৬1৩৮ 012 901516178 
1107৩ 310776 5080005 ৮010911) 0 নু, ১, 

(2) 7015৬ 001০৬500212 200 050. ৮15৬1 06 2 50516170110 
31000 50006 আছ 2016 2£ 300 নু. 1০, 

(9) 1078৬ 00০ 0150. ০15৬2001. 8710. 5105 ৮৩৮ 012. 1০০69 0816 
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